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EC DECLARATION OF CONFORMITY 02/EC/EHE/2017

Series:
T(...)94...; T(...)144...; T(...)244...; T(...)444...;

Serial numbers:
2017 - ... (from 1712-..))

Manufactured by:
Tapflo AB

Filaregatan 4

4434 Kungalv, Sweeden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: ASEPTIC AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity mit the relevant Union
harmonization legislation:

e Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery, amending Directive 95/16/EC;

Mr Michat Smigiel is authorized to compile the technical file.

Tapflo Sp. z o.0.
ul. Czatkowska 4b
83-110 Tczew

Signed for and on behalf of Tapflo AB

Hakan Ekstrand

Managing director

Tapflo AB, 11.12.2017r
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EU DECLARATION OF CONFORMITY 04/ATEX/AODD/2017

Series:

TX(...)9...; TX(...)20...; TX(...)50...; TX(...)100...; TX(...)200...; TX(...)400...; TX(...)800...;
TX(...)25...; TX(...)70...; TX(...)120...; TX(...)220...; TX(...)420...; TX(...)820...;
TX(...)30...; TX(...)80...; TX(...)125...; TX(...)225...; TX(...)425...; TX(...)825...;
TX(...)94...; TX(...)144...; TX(...)244...; TX(...)444...;

Serial numbers:
2017 - ... (from 1712-..))

Pump materials:
Conductive PE, Conductive PTFE, Conductive PP, Aluminium, PTFE coated aluminium, Cast
iron, SS AISI 316/316L, AISI 904L, Hastelloy C.

Diaphragm material:
PTFE, EPDM, NBR, FKM

Manufactured by:
Tapflo AB

Filaregatan 4

4434 Kungalv, Sweeden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: CONDUCTIVE AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity mit the relevant Union
harmonisation legislation:

e Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery
e Directive 2014/34/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on
Equipment or Protective System intended for use in potentially explosive atmospheres

and is intended for operation in potentially explosive atmospheres according to:

Equipment group: I1G (Gas) / IID (Dust)
Category: 2

Apparatus group: 1B

Temperature class: T4

Signed for and on behalf of
Tapflo AB

-~
, "
/] -

Hakan Ekstrand
Managing Director

Tapflo AB, 11.12.2017r




0. GENERAL

0. ALLGEMEINES
0.1. Einfiihrung

Die Druckluftbetriebene Membranpumpen-Serie von Tapflo erfillt die hdchsten
Anforderungen der Européischen Gruppe fiir Hygienic Engineering und Design (EHEDG),
die sich der Weiterentwicklung des hygienischen Designs widmen. Dank des einzigartigen
Pumpendesigns kann die gepumpte Flissigkeit vollstdndig abgelassen werden, wodurch
das Keimwachstum auf ein Minimum reduziert wird. Die Pumpen sind so konstruiert, dass
sie sicher, einfach und bedienungsfreundlich sind. Die Konstruktion ist dicht und ohne
drehende Teile. Die Pumpen eignen sich fir eine Vielzahl von Aufgaben in hygienischen
Anlagen.

Bei entsprechender Instandhaltung gewahrleisten die Tapflo-Pumpen einen effizienten und
storungsfreien Betrieb. Mit dieser Bedienungsanleitung erhalten die Betreiber detaillierte
Informationen Uber die Installation, den Betrieb und die Wartung der Pumpe.

0.2. Sicherheitswarnzeichen

Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr fiir Leib und Leben auftreten kann. Beachten

Sie diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit duBerster
Vorsicht. Informieren Sie auch andere Benutzer tber alle Sicherheitshinweise.
Zusatzlich zu den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung missen die
allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer
Bedeutung fir die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fir den korrekten

Arbeitsablauf und zur Verhinderung der Beschadigung und Zerstérung der
kompletten Pumpe oder ihrer Baugruppen.

Qualifikationen und Schulung des Personals

Das fiir die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten Pumpen
verantwortliche Personal muss entsprechende Qualifikationen fir die Durchfihrung der in
dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Arbeiten haben. Tapflo ist nicht verantwortlich

fur das Ausbildungsniveau des Personals und flr die eventuelle Tatsache, dass es nicht in
vollem Umfang den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennt. Wenn Anweisungen in diesem
Handbuch unklar sind oder Informationen fehlen, wenden Sie sich bitte an Tapflo, bevor Sie
die Pumpe handhaben.

0.4. EHEDG Zertifizierung

Die Tapflo Aseptic-Serie ist EHEDG-zertifiziert vom Danish E T”:'E
Technological Institute. Die EHEDG-Zertifizierung umfasst sowohl AR

¥

*

eine hygienische Designbewertung als auch CIP-

Y
WN YO
I'sig

Reinigbarkeitstests. Unsere aseptische Pumpe TX94 wurde im April C‘ E DC
2004 zertifiziert. % g

oeﬂf A““ﬁ
TYPE EL-CLASS |

APRIL 2009

¥y
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1. INTSTALLATION

1. INSTALLATION

1.1. Funktionsprinzip
Die Tapflo-Membranpumpe wird mit Druckluft angetrieben. Die beiden Membranen sind
durch eine Kolbenstange verbunden und werden durch abwechselnde
Druckbeaufschlagung der Luftkammern hinter den Membranen unter Verwendung eines
automatisch betatigten Steuerventilsystems hin und her geschoben.

DISCHARGE
CLOSE OPEN
DIAPHRAGM AIR

STROKE
OPEN CLOSE
SUCTION

Saugzyklus:
» Saugseite

Eine Membran erzeugt Saugwirkung in einer Kammer (rechts), wenn sie zuriick vom
Gehause weggezogen wird.

» Druckseite

Die andere Membran Ubertragt gleichzeitig den Luftdruck auf die Flussigkeit in der zweiten
Kammer (links), indem sie in Richtung des Druckstutzens geférdert wird.

Wahrend eines jeden Zyklus ist der Luftdruck auf der Rickseite der Druckmembran gleich
dem Druck auf der Flussigkeitsseite. Die Tapflo-Membranpumpen kdnnen daher ohne
negative Auswirkungen auf die Lebensdauer der Membranen gegen einen geschlossenen
Schieber betrieben werden.

1.2. Eingangspriifung
Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgfdltig zu Uberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste
aufgefiihrten Teile und Zubehor berticksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder Fehlmengen

informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen 7 t(]nﬂd



1. INTSTALLATION

1.3. Anheben und Transport

Bevor Sie die Pumpe transportieren, ermitteln Sie das Gewicht der Pumpe (siehe 6.4.
Technische Daten). Beachten Sie lhre lokalen Standards zum Bewegen schwerer Gliter. Falls
die Pumpe zu schwer zum manuellen Transport ist, muss sie mit geeigneten Hebegeraten
und Seilen bewegt werden.

Benutzen Sie stets 2 Anschlagseile und stellen Sie sicher, dass diese fest um die Pumpe
liegen und diese nicht herausrutschen kann sowie dass die Pumpe senkrecht hangt.
Niemals mit nur einem Anschlagseil anheben. UnsachgemdBes Anheben kann zu
Verletzungen und zur Beschadigung der Pumpe fiihren.

1.4. Lagerung

Wenn die Ausristung vor der Installation gelagert werden soll, platzieren Sie sie an einem
sauberen Ort. Die Pumpe sollte bei Umgebungstemperaturen von 15 °C bis 25 °C und
einer relativen Luftfeuchte unter 65% gelagert werden. Sie sollte keiner Warmequelle
ausgesetzt werden, z. B. Heizkdrper, Sonne, da dies die Dichtigkeit der Pumpe
beeintrachtigen konnte. Entfernen Sie keine Schutzabdeckungen von den Saug-, Druck-
und Luftanschlissen, die den Innenraum der Pumpe vor Schmutz schiitzen. Vor dem
Einbau ist die Pumpe griindlich zu reinigen.

1.5. Fundament

Die Unterstiitzung der Pumpe ist mit Befestigungslochern versehen. Befestigen Sie die
Pumpe auf einem stabilen Fundament, das Vibrationen absorbieren kann. Fiir den Betrieb
der Pumpe ist es unerldsslich, die Pumpe mit den FiiBen nach unten zu montieren (siehe
Skizze in Kapitel 1.9. ,Installationsbeispiel”).

1.6. Saug- und Druckleitung

Die Saug- und Druckleitung missen vollstandig abgestlitzt und in der Nahe, aber
unabhdngig von der Pumpe, verankert werden. Die mit der Pumpe verbundene
Rohrleitung soll aus einem Schlauch bestehen, um unzuldssige Spannungen an den
Pumpenanschliissen und der Rohrleitung zu verhindern.

Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen 8 t(]nﬂd



1. INTSTALLATION

1.6.1. Anschluss der Saugleitung

Denken Sie daran, dass die Saugleitung/-anschluss der kritischste Punkt ist, vor allem,
wenn die Pumpe ansaugt. Schon ein kleines Leck wird dramatisch die Saugleistung
der Pumpe reduzieren. Beim Anschluss der Saugleitung wird Folgendes empfohlen:

1. Fur einwandfreien Betrieb verwenden Sie einen verstarkten Schlauch
(ansonsten kann sich der Schlauch durch die Saugleistung zusammenziehen)
oder andere flexible Rohrleitungen. Der Innendurchmesser des Schlauchs
sollte mindestens gleich gro3 wie der Sauganschluss der Pumpe sein, um
optimale Saugleistung zu erzielen.

2. Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen dem Schlauch und der Pumpe
vollig dicht ist, da sonst die Saugfahigkeit reduziert wird.

3. Immer moglichst kurze Saugleitungen verwenden. Vermeiden Sie Lufttaschen,
die bei langen Rohrleitungen entstehen kdnnen.

1.6.2. Anschluss der Druckleitung
Fur diese Verbindung wird lediglich empfohlen, eine einfache Durchflussverbindung
sicherzustellen. Verwenden Sie einen Schlauch oder flexible Rohrleitung (mindestens einen
Meter) zwischen dem Druckanschluss und einer jeden starren, feststehenden Leitung. Alle
Komponenten (Schlauch, Rohr, Ventile usw.) auf der Druckleitung mussen fiir mindestens PN
10 ausgelegt sein.

1.6.3.  Optimierung der Rohrleitung fiir Restentleerung
Die Pumpe entspricht den EHEDG-Vorschriften, wobei einer der wichtigsten Faktoren die
Entleerungsfahigkeit ist. Neben der Pumpe ist es auch wichtig, dass das gesamte Rohrsystem
entleerbar ist. Horizontale Flachen sind zu vermeiden, Rohrleitungen sollten in der Regel
mindestens 3 ° geneigt sein.

1.7. Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemaB den lokalen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert werden.
Die Pumpen sind fiir spezielle Anwendungen ausgelegt. Ohne Riicksprache mit uns
niemals fiir andere Einsdtze verwenden, als die, fiir die sie gekauft wurde.

\\

1.7.1.  Schutzausriistung
Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder
\ l Arbeit in der Nahe von Tapflo-Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu tragen

-

Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen 9 t[l{]ﬂ(j



1.

1.7.2.

O

1.7.3.

1.7.4.

S

INTSTALLATION

Explosionsgefahrdete Bereiche - ATEX

Die Pumpen der Aseptic-Baureihe sind standardmaBig als TX-Pumpen mit leitfahigen
Mittelblocken ausgestattet und dirfen in explosionsgefdhrdeten Bereichen in Betrieb
genommen werden. Beachten Sie die nachstehenden Anweisungen und die lokalen /
nationalen Sicherheitsvorschriften.

ATEX (Richtlinie 2014/34/EU) Klassifizierung von Tapflo TX-Pumpen:

ATEXI112GD IIB c T4

Ausrlstungsgruppe: Il — alle anderen Ex-Bereiche als Bergwerke;
Kategoriegruppe: 2 — Hohes Schutzniveau (kann in Zone 1 eingesetzt werden);
Atmosphare: G - Gas;
D - Staub;
Explosionsgruppe: I1B — wie Ethylen;
Schutztyp: c — konstruktive Sicherheit;
Temperaturklasse: T4 - im Falle einer Fehlfunktion maximale Temperatur auf der

Oberflache, die Gas ausgesetzt werden kann T4 = 135 °C.

Erdungsanschluss der Pumpe und anderer Ausriistung

Verbinden Sie einen geeigneten Erdungsdraht mit der Erdverbindung aus Edelstahl, die auf
der Innenseite von einem der Pumpengehause angeordnet ist. Verbinden Sie das andere Ende
der Erdleitung mit der Erde und sorgen Sie auch dafiir, dass die Ausristung wie Schlauche /
Leitungen / Behalter etc. ordnungsgemal geerdet / angeschlossen sind.

Trockenlauf bei ATEX Pumpen

ATEX zertifizierte Pumpen konnen trockenlaufen ohne erhdhtes Risiko fir mdgliche
Zindquellen. Jedoch sollten lange Zeiten mit Trockenlauf vermieden werden, da dies zu
erhdhtem Verschleil3 der Bauteile fihrt. Wahrend des trockenen Ansaugens sollte die Pumpe
mittels eines Nadelventils gedrosselt werden und mit niedriger Hubfrequenz laufen.

Druckluft
Der maximale Antriebsluftdruck fir Tapflo-Pumpen betragt 8 bar. Hohere Druckluftwerte als
8 bar kénnen die Pumpe beschadigen und zu Verletzungen des in der Nahe der Pumpe
befindlichen Personals flihren. Wenn Sie beabsichtigen, einen héheren Antriebsdruck als 8
bar anzuwenden, kontaktieren Sie uns bitte.

Schallpegel

Bei Tests hat der Gerduschpegel der Tapflo-Pumpe 85 dB (A) nicht Uberschritten. Unter
bestimmten Umstdnden, beispielsweise wenn die Pumpe unter hohem Antriebsdruck bei
geringer Forderhohe betrieben wird, kann der Larm fiir das Personal, welches fir langere Zeit
in der Nahe der Pumpe bleibt, unangenehm oder sogar gefahrlich sein. Diese Gefahr kann
durch Folgendes verhindert werden:

> Geeigneter Gehorschutz,

» Minderung von Antriebsdruck und / oder Heben des Gegendrucks

» Ableitung von Abluft aus dem Raum durch Verbindung eines Schlauches mit dem

Schallddmpferanschluss der Pumpe

Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen 10 tm;]ﬂ(j



1. INTSTALLATION

1.7.5. Temperaturgefahren

>

Erhdhte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und/oder Rohrleitungen fiihren
sowie auch fiir das Personal in der Nahe der Pumpe / Rohrleitungen geféhrlich sein.
Vermeiden Sie schnelle Temperaturdnderungen und Uberschreiten Sie nicht die
maximal zuldssige Temperatur, fir welche die Pumpe zugelassen ist. Siehe auch
allgemeine maximale Temperaturen im Kapitel 6 “Technische Daten”.

Wenn die Pumpe Umgebungstemperaturschwankungen ausgesetzt ist oder bei
groBen Unterschieden zwischen der Temperatur des Produktes und der
Umgebungstemperatur, mussen die Anzugsmomente der Gehdusemuttern in
regelméaBigen Abstidnden im Rahmen der praventiven Instandhaltung Uberprift
werden.

Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine Empfehlung der Intervalle zum Nachziehen.

Wenn ein heiBes Produkt gepumpt wird, sollte die Pumpe nicht stehen, wenn sie tber
einen langeren Zeitraum gefiillt bleibt. Dies kdnnte zu Leckagen an Ventilen und zur
Verschmutzung und/oder Beschadigung des Steuerventils flihren.

Beachten Sie, dass sich die Viskositat des Produkts mit der Temperatur dndert. Dies
muss bei der Auswahl der Pumpe berticksichtigt werden.

1.8. Anschluss Druckluft

Schrauben Sie den Luftschlauch in den Lufteinlass am Mittelblock der Pumpe mit zum
Beispiel einer Schnellkupplung ein. Fir eine optimale Effizienz ist der gleiche
Schlauchdurchmesser wie der Innendurchmesser der Verbindung auf dem Lufteinlass zu
verwenden.

1.8.1.  Druckluftaufbereitung

Das Luftsteuerventil ist fiir 6lfreie Luft konstruiert. Eine Olzufuhr in der Druckluft ist nicht

erlaubt. Sollte die Druckluft jedoch zu trocken sein, so kann durch den Zusatz von Wasser

eine Schmierung erfolgen. Der maximale Antriebsdruck betrégt 8 bar. Zum Schutz der

Pumpe wird ein Filter mit 5 um in der Luftzufuhr empfohlen. Schmutz in der Druckluft kann

zum Ausfall der Pumpe fiihren. Die empfohlene Luftqualitdt nach PN-ISO 8573:

Klasse 3 fir Partikel (max. TeilchengréBe 5 um, max. Teilchendichte 5 mg/m?3)

Klasse 4 fiir Wasser (max. Drucktaupunkt + 3°C)

Klasse 3 fir Ol (max. Olkonzentration 1 mg/m?)

Fur einen stdérungsfreien Betrieb empfehlen wir eine Wartungseinheit vor der Pumpe zu

installieren. Diese sollte folgende Komponenten enthalten:

1)
2)
3)
4)

Druckminderer zum Einstellen des Luftdruckes

Manometer um den tatsachlichen Druck ablesen zu kénnen
Wasserabscheider

Filter mit 5um

Diese Komponenten sind in unserer Wartungseinheit enthalten, die als Zubehor bestellt

werden kann. Zur Regelung der Pumpe ist ferner ein Nadelventil lieferbar, mit dem die

Luftmenge exakt eingestellt werden kann.
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1.

1.9.

1.10.

1.10.1.

1.10.2.

S

INTSTALLATION

Montagebeispiel
1) Druckluft-Absperrschieber
2) Filter und Druckregler
3) Flexibler Schlauch
4) Nadelventil
5) Flexible Rohrleitung
6) Absperrschieber - Saugseite
7) Absperrschieber - Druckseite
8) Flexible Rohrleitung
9) Durchflussmesser

Empfohlene Installationen

Die Tapflo-Pumpen kdnnen in vielfaltiger Weise installiert werden.

Zulauf
Das Rohrleitungssystem ist fiir einen Zulauf ausgelegt. Dies ist die optimale Installation, wenn
Behalter komplett entleert werden sollen oder wenn viskose (zéhe) Medien geférdert werden
sollen.
Achtung!
Hoherer Vordruck kann zu Membranschaden fiihren. Der maximale Vordruck richtet sich nach

der PumpengroéfBe:

TX94 8 mWS (0,8 bar)
TX144 6 mWS (0,6 bar)
TX244 5 m WS (0,5 bar)
TX444 4 mWS (0,4 bar)

Sollte der Vordruck hoher sein, so sind spezielle Druckhalteventile fiir die Abluft lieferbar.

Selbstansaugend
Die Tapflo-Pumpen sind fir hohes Saugvermdgen konstruiert. Sie k&nnen eine leere
Saugleitung ohne Schaden zu nehmen bis zur Pumpe evakuieren. Die Saughohe betrdgt bis
zu 3 m WS bei einer leeren Saugleitung und bis zu 8 m WS bei einer gefiillten Leitung. Die
Saugleistung hangt von der PumpengréBe ab (siehe Kapitel 6 “Technische Daten”).

ACHTUNG!

Selbst wenn alle oben aufgefiihrten Sicherheitsvorschriften eingehalten und beachtet werden,
besteht immer noch ein geringes Risiko im Falle von Leckagen oder Beschadigung der Pumpe.
In solchen Fallen kann Produkt austreten
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2. BETRIEB

2. BETRIEB

2.1. Vor dem Einschalten der Pumpe

o

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe entsprechend der Montageanleitung installiert
ist (Kapitel 1).

Befiillen der Pumpe mit Fliissigkeit vor dem Start ist nicht notwendig.
Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde, ist ein

Testlauf der Pumpe mit Wasser durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Pumpe
richtig arbeitet und keine Leckagen aufweist.

» Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde,

Uberprifen Sie Anzugsmoment der Muttern des Pumpengehauses (siehe Kapitel
6.5 Anzugsmomente). Nach etwa einwdchigem Betrieb muss das Moment erneut
Uberpruft werden. Dies ist wichtig, um mogliche Leckagen zu verhindern

2.2. Starten und Betrieb

>
>

Offnen Sie das druckseitige Absperrventil.

Achtung! Um eine ausreichende Saugleistung zu erzielen, muss die Pumpe langsam
gestartet werden, wenn noch Luft in der Saugleitung ist. Dies ist nicht erforderlich,
wenn die Saugleitung vor Start gefullt wird oder Zulauf vorhanden ist.

Wenn die Pumpe angesaugt hat, kann die Hubfrequenz gesteigert werden, um die
volle Pumpleistung zu erhalten.

Die Pumpenleistung kann durch ein Nadelventil im Lufteingang und einem
Druckminderer eingestellt werden. Auch durch ein druckseitiges Regelventil kann
die Leistung eingestellt werden.

2.2.1. Trockenlauf

Obwohl die Pumpe fiir Trockenlauf konstruiert ist, muss beachtet werden, dass bei

langerem Trockenlauf das Steuerventil und Sicherungsringe beschadigt werden kénnen. Bei

langerem Trockenlauf erhdht sich der VerschleiB durch die hohe Hubfrequenz.

Auch leere Pumpen sollen langsam laufen, am besten geregelt durch ein Nadelventil.

2.2.2. Optimierung der Lebensdauer

>

Kontinuierlicher Betrieb bei voller Frequenz (maximaler Luftdruck / Durchfluss)
verursacht vorzeitigen VerschleiB der Bauteile. Wenn die Méglichkeit besteht, dass
die Pumpe trocken laufen und/oder bei voller Frequenz arbeiten, ist es
empfehlenswert, ein Steuerventil mit einem PET-Kolben zu verwenden. In der Regel
empfehlen wir, die Pumpe mit der halben maximalen Forderleistung zu betreiben.
Zum Beispiel eine TX94 Pumpe sollte kontinuierlich mit maximal 50 I/min. laufen.

Gemal Kapitel 1.8.1 empfiehlt Tapflo, ein entsprechendes Luftbehandlungssystem
zu verwenden, um die Pumpenlebensdauer zu verlangern.
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2.

2.3.

2.3.1.

BETRIEB

» Bei feuchter Druckluft wird ein Wasserabscheider oder Kaltetrockner empfohlen.
Andernfalls kann der Schallddampfer einfrieren und abplatzen. Wenn die
Umgebungsluft feucht ist, kann der Schalldampfer von auBen einfrieren. In diesem
Fall kann der Luftauslass mit einem Schlauch (ca. 500 mm) verlangert werden

» Wenn die Vereisung / Gefrieren ein Problem mit dem Standard-Schalldampfer ist,
empfehlen wir, unseren schweren Metall-Schallddmpfer zu verwenden.
Kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.

Abschaltung der Pumpe

» Die Pumpe kann auf zwei Arten abgeschaltet werden:

» SchlieBen eines druckseitigen Ventils. Der Systemdruck stoppt die Pumpe, ohne
dass diese Schaden nimmt. Durch Offnen des Ventils lauft die Pumpe wieder an.

» Achtung! Wenn Sie diese Methode wahlen, muss die Druckluftzufuhr
aufrechterhalten werden. Dies ist erforderlich, um den Druckausgleich der
Membranen zu erhalten und sie vor Uberdehnung zu schiitzen.

» Achtung! Bei dieser Methode steht die Druckleitung standig unter Druck. Bei
eventueller Leckage auf der Druckseite kann Medium unkontrolliert austreten.

» Abschalten der Luftzufuhr.

» Achtung! Wenn Sie diese Methode wahlen, miissen die druckseitigen Ventile
gedffnet sein um die Membranen vor Uberdehnung zu schiitzen.

Bei sedimentierenden Medien ist es erforderlich, vor der AuBerbetriebnahme die Pumpe zu
spulen um Ablagerungen zu verhindern

Reinigen der Pumpe
CIP - Cleaning In Place

Das einfache Reinigen ist besonders bei hygienischen Prozessen von besonderer
Bedeutung. Tapflo-Pumpen der Hygienic-Reihe sind fir CIP Prozesse konstruiert. Dies
ermdglicht die innere Reinigung der Pumpe ohne diese zu zerlegen. Die Pumpe kann
gereinigt werden, indem sie mit Reinigungsflissigkeit (lblicherweise mit einer verdiinnten
Natronlauge mit Zusatzen) gespllt wird oder durch das Einleiten mit heiBem Dampf. Die
Temperatur der Reinigungslosung variiert, liegt aber Gblicherweise bei 90°C. Stellen Sie
sicher, dass die Werkstoffe der Pumpe und der Leitungen besténdig sind.

Die Losung wird durch die Forderung der Pumpe selbst oder durch ein zentrales
Reinigungssystem gespult. Die CIP Ldsung muss mit einer Stromungsgeschwindigkeit von
mindestens 1.5 m/s in der normalen Flussrichtung durch die Pumpe stromen.

Es wird empfohlen, die Pumpe wahrend der Reinigung langsam laufen zu lassen um den
Druckausgleich auf beiden Seiten der Membranen aufrecht zu halten.

Bitte beachten Sie die maximalen Vordriicke in Kapitel 1.10.1.
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2.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.4.

2.5.

2.6.

BETRIEB

Entleeren der Pumpe TX94 - TX444)

Nach der CIP-Reinigung muss die Pumpe Ublicherweise

von der CIP-FlUssigkeit entleert werden. Die Tapflo

Hygienic-Pumpen werden mit einem Rahmen geliefert, a
der das Schwenken der Pumpe um mehr als 180° erlaubt. | v >
1) Entfernen Sie die Anschliisse an der Pumpe. \

2) Losen Sie die beiden Schrauben (Pos. 174 in der o
Ersatzteilzeichnung) am Rahmen und schwenken Sie s
die Pumpe um 180° so dass die restliche CIP-

Flissigkeit herauslauft. Der Luftanschluss kann dabei
an der Pumpe verbleiben.

Drehen Sie die Pumpe zuriick in die Normalposition,
ziehen die Schrauben wieder an und schlieBen Sie die Leitungen wieder an.

Eingeschrankte Moglichkeit zum Entleeren
Wenn die Pumpe nicht gedreht werden kann, verwenden Sie speziell entwickelte
Magnetkugelheber. Weitere Details finden Sie in Kapitel 4.1. ,Magnetischer Ballheber”.

Restrisiken

Auch bei sachgemaBer Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Punkte besteht immer noch ein abschadtzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kdnnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
Verschlei, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstédnde zum
Ausfall der Pumpe fiihren.

Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung

Die verwendeten metallischen Bauteile Aluminium, Edelstahl und Stahl kénnen der
Wiederverwertung zugeflihrt werden. Kunststoffteile sind nicht wiederverwertbar und
mussen wie Restmdill entsorgt werden. Die Pumpe muss fachgerecht entsorgt werden. Zu
beachten ist dabei, dass potentiell fir den Mitarbeiter oder die Umwelt gefahrliche
Flussigkeitsriickstande in der Pumpe vorhanden sein kénnen. Deshalb muss die Pumpe vor
Entsorgung griindlich gereinigt werden.

Handlungen im Notfall

Im Notfall sollte bei einem Austritt von unbekannter FlUssigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flissigkeit vermieden werden. Bei der Brandbekampfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefdhrdungen zu erwarten. Zusatzlich muss die
momentan geférderte FlUssigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
beriicksichtigt werden.

Bei Personenschaden ist die ensprechende Notfallnummer des Betriebs oder die 112 zu
wahlen
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3. INSTANDHALTUNG

3. INSTANDHALTUNG

3.1. Wenn die Pumpe neu oder neu eingebaut ist

Wenn die Pumpe neu ist oder nach der Wartung neu eingebaut wurde, ist es wichtig,
die Schrauben / Muttern des Pumpengehduses (Pos. 37) nach etwa 1 Woche des
Betriebs erneut anzuziehen.
Achten Sie darauf, das richtige Drehmoment zu verwenden - siehe Kapitel 6.5
Anzugsmomente.

3.1.1. Leistungspriifung
Bei Neuinstallation sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefiihrt werden. Messen Sie den
spezifischen Luftdruck / Durchfluss. Diese Informationen sind nutzlich in der Zukunft fur
die Uberpriifung der Leistung, wenn es zum VerschleiB kommt. Sie kénnen die Zeitplane fir
die Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile flr Vorrat zu wahlen.

3.2. Routinepriifung
Um Probleme zu erkennen, muss eine haufige Beobachtung des Pumpenbetriebs
durchgefiihrt werden. Eine Anderung der Gerdusche der laufenden Pumpe kann auf
Verschleill von Teilen hinweisen (siehe Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" unten).
Auslaufende Flissigkeit aus der Pumpe oder Leistungsanderungen kdnnen auch festgestellt
werden. Routinekontrollen missen regelmaBig durchgefiihrt werden. Die Zyklen richten
sich nach dem Gefahrenpotential des Einsatzes.

3.3. Volistindige Priifung
Die Intervalle fiir eine komplette Inspektion hdangen von den Betriebsbedingungen der
Pumpe ab. Die Eigenschaften der Flissigkeit, die Temperatur, die eingesetzten
Pumpenwerkstoffe und die Laufzeit entscheiden darlber, wie oft eine vollstandige
Uberpriifung erforderlich ist.
Wenn ein Problem aufgetreten ist oder wenn die Pumpe einer kompletten Inspektion
unterzogen werden muss, so gelten Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" und Punkte 3.5, 3.7
"Demontage der Pumpe". Fir weitere Hilfe kdnnen Sie auch uns kontaktieren.
Verschleifiteile sollten auf Vorrat gehalten werden, siehe unsere Empfehlungen in Kapitel
5.12 "Bevorratungsempfehlung".
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3. INSTANDHALTUNG

3.4. Lokalisierung von Fehlern
MOGLICHE URSACHE MOGLICHE LOSUNG
PROBLEM
Der Luftdruck ist zu niedrig. Luftdruck Uber einen Filter-Regler erhdhen
Der Luftanschluss ist blockiert Versorgungsluftanschluss priifen / reinigen
Die Pumpe luft nicht SchalldémPfer blockiert Schalldampfer prifen / reir?igen / ersetzen
Steuerventil defekt Komplettes Steuerventil reinigen / ersetzen
Feststoff in der Pumpenkammer Ablagerungen aus den Kammern entfernen
Membrane defekt Membrane austauschen
Der Sauganschluss ist nicht dicht Die Saugleitung anziehen
Der Sauganschluss ist blockiert Die Saugleitung reinigen
Schalldampfer blockiert Schalldampfer prifen / reinigen / ersetzen
Pumpe saugt nicht an Ventilkugeln blockiert oder beschédigt | Ventilkugeln Gberprifen
Die Ventilsitze sind verschlissen Ventilsitze tauschen
Pumpe lauft zu schnell Die Pumpe langsam starten (siehe Kapitel 2.2)
Luft in der Saug- / Druckleitung Leitung entliften
Trockensaugen gegen Druck Starten ohne Gegendruck
Ventilkugeln sind verstopft Ventilkugeln tberpriifen
Mittelblockdichtung verschlissen Mittelblockdichtung (Pos. 36) austauschen
" s Steuerventil verschlissen Luftsteuerventil ersetzen
Pumpe lduft unregelmiBig
Membrane defekt Membrane austauschen
Ventilsitze verschlissen Ventilsitze ersetzen
Eisbildung am Dampfer siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2
Druckabfall in der Luftzufuhr Druck am Filterdruckregler erhéhen
Druckverluste auf der Saugseite Installation auf Ansaugseite Uberprifen / umbauen
Druckluftzufuhr blockiert Luftzufuhr Gberprifen und frei machen
Luftsteuerventil verschlissen Steuerventil ersetzen
Sauganschluss blockiert Sauganschluss prifen / reinigen
Geringe Leistung/Druck Schalldampfer blockiert Schalldampfer reinigen / ersetzen
Ventilkugel verschlissen/defekt Ventilkugeln erneuern
Ventilsitze verschlissen Ventilsitze wechseln
Luft in Férdermedium Saugleitung abdichten
Membrane defekt Membranen ersetzen (beide)
Eisbildung am Dampfer siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2
Schrauben am Gehause nicht richtig Anzugsmomente der Schrauben priifen
angezogen
Fliissigkeit liuft aus der O—Ringe.an Stutzen beschadigt O-Ringe ersetzen
Pumpe aus Beschadigte Membrane M.embranen. ersetzen o .
Spannung auf Pumpe durch Die Installation anpassen, entspannen; Beim Einsatz ein
Installation separate Unterstiitzung dafir sicherstellen (sieche IOM-|
Dampfer).
Fliissigkeit lauft aus dem Membrane defekt Membranen austauschen
Dampfer aus
Falscher Werkstoff Kontaktieren Sie uns
Eriiher Membranbruch Zu hoher Druck im System Kontaktieren Sie uns . .
defekt Langer Trockenlauf Pumpe langsam betreiben (siehe 2.2)
Zu hoher Vordruck saugseitig Siehe Kapitel 1.9.1
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3. INSTANDHALTUNG

3.5. TX94-TX444 - Demontage der Pumpe

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

Vor der Demontage
Sicherstellen, dass die gesamte Flussigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe
grindlich reinigen oder neutralisieren. Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und

Druckanschlisse.

3.5.2. Demontage

Fig. 3.5.1

Losen Sie die beiden Schrauben an den
Clamp-Verbindungen [138] vom
Druckstutzen [132] zum Gehause [11].

Fig. 3.5.2

Nehmen Sie den vorsichtig ab [132].
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3.

INSTANDHALTUNG
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Fig. 3.5.3
Entfernen Sie beide Dichtungen [18] vom
Anschlussstutzen [132].

Fig. 3.5.4
2 x Ventilkugelanschldage herausziehen
[22].

Fig. 3.5.5
Entfernen Sie die Dichtung [18] vom
Pumpengehduse [11L] und [11P].

Fig. 3.5.6
Entfernen Sie die Ventilkugel [23] vom
Pumpengehduse [11L] und [11P].

Fig. 3.5.7

Losen Sie die Hutmuttern [174] und heben
Sie die Pumpeneinheit von der Halterung
[17] ab.

Drehen Sie die Pumpe um und ziehen Sie
die Hutmuttern [174] wieder fest, um die
Demontage der restlichen Teile zu
erleichtern.
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Fig. 3.5.8

Nehmen Sie den Stutzen [131], die
Ventilkugeln [23], den Ventilkugelan-
schlag [22] und die 4-fache Dichtung [18]
wie in den vorherigen Schritten gezeigt
ab.

Losen Sie die Hutmuttern [174] und
nehmen Sie die Pumpe vom Stander [17]
ab.

Fig. 3.5.9

Losen Sie die Hutmuttern [37] und
Unterlegscheiben [38] von einer Seite der
Pumpe.

Fig. 3.5.10
Heben Sie das lose Gehduse [11]
vorsichtig von dem Mittelblock ab..

Fig. 3.5.11

Drehen Sie die Pumpe um und entfernen
Sie das zweite Gehduse zusammen mit
den Zugankern [14] und den Hutmuttern
[37] und Unterlegscheiben [38].

Fig. 3.5.12
Schrauben Sie die Membran [15] von einer
Seite der Pumpe ab.
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3. INSTANDHALTUNG

Fig. 3.5.13
Nehmen Sie die zweite Membran [15]

" zusammen mit der Kolbenstange [16]
b/ 3 heraus.
\ prgll
s

a) Mit Seegering montiertes Steuerventil - TX94
Py

Fig. 3.5.14

Entfernen Sie mit einer Zange beide
Sicherungsringe [27] vom Mittelblock
[12].

Achtung! Wahrend dieser Arbeit mit der
zweiten Hand abdecken, da die
Sicherungsringe gerne wegfliegen.

Fig. 3.5.15

Dricken Sie das Steuerventil [61] mit
einem geeigneten Dorn aus dem
Mittelblock. Achten Sie darauf, nicht die
Messingkanten zu beschadigen.

Fig. 3.5.16

Entfernen Sie die Plattenbefestigungs-
schrauben [2711] auf beiden Seiten des
Mittelblocks [12] und nehmen Sie rechte
und linke Platte [271] ab.

Fig. 3.5.17

Dricken Sie das Steuerventil [61] mit
einem geeigneten Dorn aus dem
Mittelblock. Achten Sie darauf, nicht die
Messingkanten zu beschadigen.
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3. INSTANDHALTUNG

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Priifen Sie alle Einzelteile auf VerschleiB oder

Beschadigung und erneuern Sie die betreffenden Teile wenn nétig. Wenn das Steuerventil

aus dem Mittelblock entfernt ist, priifen Sie die O-Ringe (6 x Pos. 30) und erneuern diese bei

Bedarf.

3.6. TX94-TX444 - Zusammenbau der Pumpe

Der Zusammenbau erfolgt in der umgekehrten Reihenfolge wie das Zerlegen der Pumpe.

Dennoch gibt es einige Dinge, die beim Zusammenbau beachtet werden mussen.

Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen
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Fig. 3.6.1

Wenn das Steuerventil [61] in den
Mittelblock  [12]  eingesetzt  wird,
befeuchten Sie die duBeren O-Ringe mit
etwas Wasser oder flissiger Seife um ein
einfaches hineingleiten zu erméglichen.

Fig. 3.6.2

Schrauben Sie die Madenschraube (Teil
der Kolbenstange Pos. 16) fest mit einem
Imbusschlissel in die Membrane (15).

Fig. 3.6.3

Schrauben Sie die Membrane auf die
Kolbenstange (16) und schieben Sie die
Einheit durch die Bohrung im Mittelblock.
Setzen Sie zweite Membrane so auf, dass
die Locher fur die Zuganker fluchten.
Hierfir muss die Membrane manchmal
etwas zurlick gedreht werden.

tapflo
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3. INSTANDHALTUNG

Fig. 3.6.4

Beim Anziehen der Hutmuttern darauf
achten, dass dies Uber Kreuz geschieht.
Das angegebene Drehmoment aus Kapitel
5.5 muss eingehalten werden.

Fig. 3.6.5

Zum Anziehen der Clamps tragen Sie
etwas FDA-konformes Schmiermittel auf
das Gewinde

3.6.1. Probelauf und Nachkontrolle

Wir empfehlen lhnen, vor dem Einbau in das System einen Probelauf der Pumpe

durchzufiihren, damit keine Flissigkeit verschwendet wird, wenn die Pumpe leckt oder bei
falscher Montage der Pumpe nicht entsprechend startet.

Nach einigen Wochen Betrieb miissen die Gehauseschrauben nachgezogen werden.
Siehe Drehmomente Kapitel 6.5
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4.

4.
4.1.

OPTIONEN

OPTIONEN

Magnetische Kugelheber
Die magnetischen Kugelheber wurden fiir die Pumpengréfen TX94 — T444 eingefiihrt. Sie
wurden entwickelt, um das Entleeren der Pumpen zu ermdglichen, wenn keine andere
Entleermoglichkeit besteht. Das Drehen der Pumpe ist nun nicht langer nétig.
Die Ventilkugeln werden einfach durch Heranflihren der Magnete an die Pumpenstutzen
angehoben und die Flussigkeit kann durch die Pumpe zum Saugstutzen flieBen.
Die Ventilkugeln sind in magnetischem Edelstahl AISI 420 oder in PTFE mit Stahlkern
lieferbar.
Zusatzliche/unterschiedliche Teile:

Art. Nr. | Stiick Beschreibung
6-xxx-23-15 4 Ventilkugel PTFE/Stahlkern
6-xxx-23-59 4 Ventilkugel AlSI420
6-xxx-95M 4 Magnetische Kugelheber
6-xxx-170 1 Magnethalter

Pumpenentleerung:
» Fuhren Sie die Magnete an die Stelle am Anschlussstutzen, wo die Ventilkugeln sich
befinden und unterbinden Sie Zulauf auf der Saugseite.
Lassen Sie die Pumpe langsam laufen.
Nach ein paar Hiben lduft die Pumpe trocken.
Schalten Sie die Pumpe ab, nun lauft die Flissigkeit durch den Saugstutzen ab.

YV V V V

Entfernen Sie die Magnete von den Stutzen und platzieren Sie diese am Halter.

CIP und SIP Reinigungsempfehlung:

Benutzen Sie nicht die magnetischen Kugelheber wahrend des Reinigungsprozesses. Wenn
die Ventilkugeln mit den Magneten hochgehoben werden, kann Flussigkeit zwischen der
Gehdusewand und den Kugeln verbleiben.

ACHTUNG! Denken Sie daran, die Pumpe wahrend des Reinigungsprozesses langsam
laufen zu lassen, damit die Membranen druckausgeglichen sind.

ACHTUNG!

Das Kugelhebe-System ist mit NdFeB-Magneten hoher Intensitat gebaut, daher dirfen sich
alle Herzschrittmachertrager nicht den Komponenten des Kugelhebe-Systems nahern! Ein
starkes Magnetfeld kann die Herzfrequenz stéren. AuBerdem diirfen alle Geréate, die durch
ein starkes Magnetfeld beschadigt werden kdnnen, nicht in die Nahe der Kugelheber
gebracht werden.

Es ist wichtig, die Magnete nicht zu verbinden, da es schwierig sein kdnnte, sie voneinander
zu trennen. AuBerdem sind die Magnete zerbrechlich und kénnen, wenn sie verbunden sind,
beschadigt werden.
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S. ERSATZTEILE

5. ERSATZTEILE

5.1. TX94 - Ersatzteilzeichnung
e
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5.

ERSATZTEILE

5.2. TX94 - Ersatzteilliste
Pos. | Stck Beschreibung Werkstoff Set1 | Set2
11L 1 Pumpenkammer links AISI 316L
11R 1 Pumpenkammer rechts | AISI 316L
12 1 Mittelblock leitfahiges PP
131 1 Saugstutzen AISI 316L
132 1 Druckstutzen AISI 316L
138 4 Tri-clamp AISI 304L
14 6 Zuganker A4-80
EPDM (FDA)
White EPDM (FDA)
15 2 Membrane PTFE (FDA & USP VI) X
PTFE TFM 1705B (FDA & USP VI)
PTFE mit weiBem EPDM (FDA & USP VI)
16 1 Kolbenstange AISI 304L
17 1 Grundrahmen AISI 304L
174 2 Hutmutter A4-70
175 2 Unterlegscheibe A4-70
179 4 Einstellbare FiBe AISI 316L
. FEP/FKM (Standard, FDA & USP VI)
18 8 | O-Ring EPDM (FDA & USP VI) — Standard X X
22 4 Ventilkugel stop AISI 316L
. PTFE TFM (FDA & USP VI) - Standard
23 4 Ventilkugel AISI 3161 X
25 1 Schalldampfer PP X
26 1 Lufteinlassadapter Ms
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl
30 6 0O-Ring NBR, FKM, EPDM
36 2 Mittelblockdichtung PE X
37 12 Hutmutter A4-70
38 12 | Unterlegscheibe A4-70
47 2 O-Ring( hinter 36) NBR X
. Ms/NBR (Standard), AISI 316L/FKM,
o 1| Steuenventilkomplett |\ eppM, AlSI 316L/FKM, PET/FKM
90 1 Erdungsanschluss AISI 316L
(komplett)
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5.

5.3.

ERSATZTEILE

TX94 - Ersatzteiloptionen

xfernal confrol build on solenoid valve, no air valve - SEV

Externe Steuerung mit Magnetventil

Oiophragm sfroke sensor - 5L

re T T T T Bl
\ — \
| (750) |
| \
\ \
| ‘
| q |
| . |
\ L] \
| |
\ [ |
| | /
‘ P R N ‘
1) (751) (74) (75 (78)
_ T N N N
S — J
Hubsensor

| 1| ekt [

751 1 O-Ring NBR, FKM, EPDM

74 1 Induktiver Sensor CuZn

75 1 Sensorkappe PP

76 1 Kontaktscheibe AlSI 316L

750 1 Kabelverschraubung | PP

Magnefic ball Tiffers - SML

) PP, PP
125 1 Mittelblock Cond.
97 1 Magnetventil -
971 2 Gewindenippel AISI 316L
972 2 Schraube A4-70
External air supply - 5EC
r - — — — — — — 71
YR
IS 124 ) ]
P |
N |
1
|
- - __ __ __ _ _ __ _
Externe Luftversorgung
124 1 Mittelblock PP, PP Cond.
26 2 Lufteinlassadapter Ms
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Magnetische Kugelheber
23-15 4 Ventilkugel PTFE/SS Kern
23-59 4 | Ventilkugel AlSI420
95M 4 Magn. Kugelheber PE1000
170 2 Halter AlISI316L
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S. ERSATZTEILE

5.4. TX144-TX444 - Ersatzteilzeichnung
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5.

ERSATZTEILE

5.5. TX144-TX444 - Ersatzteilliste
Pos. Stck Beschreibung Werkstoff Set1 | Set2
11L 1 Pumpenkammer links AISI 316L
11R 1 Pumpenkammer rechts AlISI 316L
122 1 Mittelblock leitfahiges PP
131 1 Saugstutzen AISI 316L
132 1 Druckstutzen AISI 316L
138 4 Tri-clamp AISI 304L
14 6/8* | Zuganker A4-80
EPDM (FDA)
White EPDM (FDA)
PTFE (FDA & USP VI)
15 2 | Membrane PTFE TFM 17058 (FDA & USP VI) X
PTFE mit weiBem EPDM (FDA & USP
VI)
16 1 Kolbenstange AISI 304L
17 1 Grundrahmen AlSI 304L
174 2 Hutmutter A4-70
175 2 Unterlegscheibe A4-70
179 4 Einstellbare FiiBe AISI 316L
. FEP/FKM (Standard, FDA & USP VI)
18 8 | O-Ring EPDM (FDA & USP VI) - Standard X X
22 4 Ventilkugelstopp AISI 316L
. PTFE TFM (FDA & USP VI) — Standard
23 4 Ventilkugel AISI 316L X
25 1 Schalldampfer PP X
26 1 Lufteinlassadapter Ms
271 1 Satz 2 Platten li. und re. AlSI 316L
2711 8 Schraube A4-70
30 6 O-Ring NBR, FKM, EPDM
36 2 Mittelblockdichtung PE X
37 12/16** | Hutmutter AlSI 316L
38 12/16** | Unterlegscheibe AISI 316L
47 2/4*** | O-Ring (hinter 36) NBR
. Ms/NBR (Standard), AISI 316L/FKM,
o 1| Steuerventil komplett Ms/EPDM, AISI 316L/FKM, PET/FKM
Erdungsanschluss
90 1 (komplett) AISI 316L
* 6 flr TX144 / 8 flr TX244 und TX444
** 12 far TX144 / 16 fir TX244 und TX444
*** 4 far TX144 / 2 flr TX244 und TX444
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5.

5.6.

ERSATZTEILE

TX144 - TX444 - Ersatzteiloptionen

External confrol on solencid valve, no air valve - 5EV

Uiaphragm sfroke sensor - 5O

Externe Luftversorgung
124 1 Mittelblock PP, PP Cond.
26 2 Lufteinlassadapter Ms
Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen

r— - - - — — — — — 7
\ S— \
| (70) |
| \
\ \
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| R |
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o o ‘ iy A /.J"\ ‘
Externe Steuerung mit Magnetventil ‘ ) ;’74:: (75) (76) ‘
125 1| Mittelblock PP leitfshig L e J
97 1 Magnetventil - Hubsensor
971 2 Gewindenippel AISI 316L Mittelblock fir
972 2 Schraube A4-70 1221 ! Hubsensor PP
751 1 O-Ring NBR, FKM, EPDM
74 1 Induktiver Sensor CuZn
External air supply - 5EC 75 1| Sensorkappe PP
76 1 Kontaktscheibe AISI 316L
750 1 Kabelverschraubung | PP

Magnefic ball Tiffers - SML

30

-
|
| o—
| @« in
| 5
=)
| N
| — N
| %M J (.
L
Magnetische Kugelheber

23-15 4 Ventilkugel PTFE/SS Kern

23-59 4 Ventilkugel AlISI1420

95M 4 Magn. Kugelheber PE1000

170 2 Halter AlSI316L
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S. ERSATZTEILE

5.7. Ersatzteilvorratsempfehlung

Auch bei normalem Betrieb unterliegen einige Bauteile einem naturlichen Verschlei. Um

teure Ausfallzeiten zu vermeiden, empfehlen wir die wichtigsten Bauteile auf Lager zu
halten.

Abhangig vom Einsatzfall und von der Bedeutung eines unterbrechungsfreien Betriebes
empfehlen wir zwei verschiedene Ersatzteilsatze. In den Stlicklisten ist aufgefihrt, welche
Positionen in dem jeweiligen Ersatzteilsatz enthalten sind.

5.8. Ersatzteilbestellung

Bei Bestellung von Ersatzteilen fir Tapflo-Pumpen geben Sie uns bitte die Modellnummer
und die Seriennummer vom Pumpengehduse an. Dann geben Sie nur die Teilenummern
aus der Ersatzteilliste und die Anzahl der einzelnen Teile an.
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S. ERSATZTEILE

5.9. Pumpencode
Die Modellnummer auf der Pumpe informiert Uber die PumpengréBe und die
Pumpenwerkstoffe.
I. Tapflo Druckluftmembranpumpe IV. Werkstoff der produktberiihrten Teile
IIl. Grundlegende Optionen V. Membranwerkstoff
IIl. Max Leistung [I/min] VI. Werkstoff der Ventilkugeln
l VII. Sonderausfiihrungen
v v ¢
. T = Tapflo Membranpumpe V. Werkstoff der Ventilkugeln:
S = AlISI 316 Edelstahl
IIl. Grundlegende Optionen: B = PTFE TFM 1635 (FDA/USPVI)
B = Sperrkammersystem
X = ATEX approved, group II, cat. 2 VI. Sonderausfiihrungen:

3 = Optionale Anschlussstutzen

IV. Werkstoff der produktberiihrten Gehauseteile
S = Edelstahl AISI 316L — 1.4404 (Standard)
F = Edelstahl AISI 316L — 1.4435 (Optional)

= Sperrkammerausfiihrung

= Andere Sonderausfiihrungen

= Optionaler Werkstoff Mittelblock

= Optionaler Werkstoff Steuerventil

= Optional Werkstoff Dichtungen Pos. 18
= Optional Werkstoff Pumpenkammer

IV. Werkstoff der Membranen:
E = EPDM (FDA)
F = NBR (FDA)
W = White EPDM (FDA)
T = PTFE TFM, (FDA/USP VI)
B = PTFE TFM 1705B (L&semittel) (FDA /USP V1)
Z = PTFE mit weiBem EPDM Ruicken (FDA/USP VI)

O 00 N o U1 b
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6. TECHNISCHE DATEN

Leistungskurven

TECHNISCHE DATEN

Die Forderkurven beziehen sich auf Wasser bei 20°C. Andere Bedingungen kdnnen die

Leistung beeinflussen. Der Luftverbrauch istim Normzustand (20°C, 1 bar) angegeben. Siehe

Kapitel 6.2 "Anderung durch Saughdhe und Viskositat".

Beispiel (Siehe orange Linie bei TX94):

Eine Fordermenge von 30 Liter/Minute ist gewlinscht. Der Gegendruck wurde mit 25mWS

ermittelt. Es wird eine TX94 gewahlt, die einen Antriebsdruck von 4 bar bendtigt und einen

Luftverbrauch von ca. 0.20 Norm-m? /Minute hat.

HEAD
—| I— Air pressure (bar)
PSIG mWC TX1 44 Air consumption (Nm*min, SCFM)
80
1004 70
60 T —
80 21.2
50 =
08
60- 2 \233
40 7 ~
40, 30 — | \\
” \\\\
20+ I
10 ---_\':.\ .,
: 20 40 60 80 100 120 140 160 Umin
0 5 10 15 20 25 30 35 40  USGPM
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 m¥h
CAPACITY
HEAD .
—l I— Air pressure (bar)
PSIG mWC Tx 444 ———— Air consumption (Nm3/min, SCFM) ‘
80
100 70
60
80
50
60 a0
4 30
20
20

0 100 200 300 400 500 I/min
0 20 40 60 80 100 120 USGPM
0 4 8 12 16 20 24 28 mh

CAPACITY

Im Dauerbetrieb wird die halbe Maximalleistung empfohlen, z.B. 40 |/min bei TX94

HEAD
—| |— Air pressure (bar)
PSIG mwC Tx94 Air consumption (Nm¥*min, SCFM)
80
TEN
100 70 —~
s0] © \m\\ o
601 40 3,53 10,6
4
a0) 30 II."--'""\.._' N N
1 7,06 \\
2 ] Y
20 10 -E-_———____' \\
‘—“——_________.-__ _-_-\
0 10 20 30 40 50 60 70 80 Il/min
0 4 8 12 16 20 UsGPM
CAPACITY
HEAD .
—I I— Air pressure (bar)
PSIG mwWC TXZ44 Air consumption (Nm*min, SCFM)
80
| ™
10,6
sof * 6 FOP
50 ~—— e
| M) \778
601 49 1 ‘--._\ ™~
. 42
0. 3 - . \\
20 = "‘-.,___ \\\
“ " -“---\-.__\\ \ \
50 100 150 200 250 300 350 Umin
G 10 20 30 40 50 60 70 80 90 USGPM
0 4 8 12 16 20 mh
CAPACITY
. .
6.2. Leistungsdnderungen

Leistungsanderungen bei verschiedenen

Saughohen
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Leistungsanderungen bei verschiedenen

Viskosititen
Viscosity (cP)

0

2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
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6. TECHNISCHE DATEN

6.3. MaBe

MaBe dienen der allgemeinen Information. Bitte bei Bedarf Detailzeichnungen anfordern. Anderungen vorbehalten.

MalBe in mm wenn nicht anders angegeben.

Dimension PUMP SIZE
: : TX94 | TX144 | TX244 | TX444
A A 319 319 404 465
B 318 318 400 473
D 598 684 895 1091
E 457 488 700 885
G 52 70 9% 114
I 116 163 149 153
i | pnao DN50 DN65 DN80
DIN32676
K 11 11 11 11
0
L GV G Va G G
0 M 50 64 91 106
N 38 50 66 81
P 356 435 500 595
R 35 35 35 35
s 20 20 20 40
X 278 278 360 433
! \ ! X1 188 188 270 331
L A o *Standardanschluss
] |
B
Iy
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6. TECHNISCHE DATEN

6.4. Technische Daten
PumpengroBBe
TECHNICAL DATA
TX94 TX144 TX244 TX444

Max. Férdermenge* [I/min] 94 144 270 360
E/rzlr]drangungsvolumen/Hub 320 515 1415 2300
Max. Betriebsdruck [bar] 8 8 8 8
Max. Antriebsdruck [bar] 8 8 8 8
Max. Saughdhe trocken** 5
[MWS] 2 3 4.4

Max. Saughdhe gefullt [mWS] 8 9 9 9
Max. FeststoffgroBe @ [mm] 6 6 10 15
Max Temp. mit EPDM [°C] 80 80 80 80
Max Temp. mit PTFE [°C] 110 110 110 110
Gewicht [kg] 15 22 50 107

* = Basierend auf Pumpen mit EPDM-Membranen. Pumpen mit PTFE-Membranen haben etwa 15% weniger

Volumen.
** = Mit Edelstahl Ventilkugeln, andere Werkstoffe konnen Saugvermdégen reduzieren.

WERKSTOFF
AISI 316L, Ra <0.8um
Ra <0.5um auf Anfrage
PP leitfahig
PTFE (FDA & USP VI)
PTFE 1705B (Losemittel, FDA & USP VI)

BAUTEIL

Produktberihrte Teile

Mittelblock (nicht produktberiihrt)

Membranen EPDM (FDA auf Anfrage)
WeiBes EPDM (FDA)
PTFE mit weiBem EPDM (FDA & USP VI)
. PTFE TFM (USP VI & FDA)
Ventilkugeln AISI 316L
. Ms (std.), Edelstahl AISI 316L or PET
Steuerventil

mit NBR (std.), EPDM oder FKM O-Rings
EPDM (FDA)
EPDM (USP VI & FDA) FEP/FKM (FDA)
Edelstahl A4-70
Edelstahl AISI 304L

Dichtungen (produktberihrt)

Pumpenkammer Zuganker
Kolbenstange

Drehmomente
Die Uberprifung der Anzugsdrehmomente der Gehauseschrauben ist nach allen
Stillstandsperioden erforderlich, wenn Temperaturschwankungen auftreten und schlieBlich

6.5.

nach Wartung der Pumpe.
Fir eine ordnungsgemafe Funktion und Sicherheit missen die Drehmomentwerte im
Rahmen der vorbeugenden Wartung haufig tGberpriift werden (bitte kontaktieren Sie Tapflo

fur Intervallvorschlage).

PUMPE DREHMOMENT [Nm]
TX94 8
X144 16
TX244 20
TX444 23

tapfla

Betriebsanleitung Tapflo Aseptic EHEDG Pumpen 35



6.

TECHNISCHE DATEN

Zulassige Krafte auf Anschlussstutzen

Die folgenden Krafte und Momente welche auf die Anschlussstutzen wirken, dirfen nicht

6.6.
Uberschritten werden.
TX94
Last [N] Kraftmoment
Richtung | (Anschluss- | (Anschlussstutzen)
stutzen) [Nm]
X 31 6.3
Y 31 6.3
Y4 31 6.3
TX144
Last [N] Kraftmoment
Richtung | (Anschluss- | (Anschlussstutzen)
stutzen) [Nm]
X 35 7.3
Y 35 7.3
Z 35 7.3
TX244
Last [N] Kraftmoment
Richtung | (Anschluss- | (Anschlussstutzen)
stutzen) [Nm]
X 43 8.8
Y 43 8.8
z 43 8.8
TX444
Last [N] Kraftmoment
Richtung | (Anschluss- | (Anschlussstutzen)
stutzen) [Nm]
X 56 11.5
Y 56 11.5
Y4 56 11.5

AODD Aseptic pump

Fir alle technischen Daten und MaBe gilt: Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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6. DATEN

6.7. Riicksendungsformblatt

Firma:

Telefon: Fax:

Adresse:

Land: Ansprechpartner:

E-Mail:

Lieferdatum: Datum Inbetriebnahme:

Pumpentype:

Seriennummer (siehe Typenschild oder Stempel im Gehause:

Fehlerbeschreibung:

Installation:

Medium:

Temperatur [°C]: Viskositat cPs]: Dichte [kg/m3]: pH-Wert:
Feststoffanteil: %mltGroBe mm:
Fc'jro!ermenge Betriebsstun- Starts pro Tag:

[I/min]: den [h/Tag]:

Forderhohe [mWS] _____________ Saughdhe [m]:

Druckluft [bar]:

Bemerkungen:

6.8. Riicksendung von Teilen

Bevor Sie Teile oder Pumpen an uns zuricksenden, setzen Sie sich bitte vorher mit uns in Verbindung.

Eventuell kann bei Stérungen einfachere Hilfe gewahrt werden. Bei Ricksendungen beachten Sie bitte die

folgenden Regeln:

— Fragen Sie bei uns nach Versandanweisungen

— Reinigen oder neutralisieren Sie die Pumpen oder Teile. Stellen Sie sicher, dass keine Produktreste in der
Pumpe sind.

— Verpacken Sie die Ware sorgfaltig, um Transportschaden zu vermeiden.

— Wenn es sich um eine Reklamation mit Gewé&hleistungsanspruch handelt, fillen Sie nebenstehendes
Formular so vollstandig wie méglich aus und fligen es der Lieferung bei.

Waren kdnnen nur angenommen werden, wenn die 0.g. Malinahmen durchgefihrt wurden!
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Sweden

Filaregatan 4 | S-442 34 Kungalv
Tel: +46 303 63390

Fax: +46 303 19916

E-mail addresses:

Commercial questions: sales@tapflo.com
Orders: order@tapflo.com

Tech support: support@tapflo.com

Tapflo products and services are available in 75 countries on 6 continents.
Tapflo is represented worldwide by own Tapflo Group Companies: and carefully selected distributors assuring: highest Tapflo

services

Vertrieb in Deutschland:

Steinle Industriepumpen GmbH
Varnhagenstr. 42
40225 Dusseldorf

Tel.: 0211-30 20 55-0
Fax: 0211-30 20 55-11

info@steinle-pumpen.de
www.steinle-pumpen.de

www.tapflo.com
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