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1. INSTALLATION
EC DECLARATION OF CONFORMITY 01/EC/MET/2017

Series:
T(...)25...; T(...)70...; T(...)120...; T(...)220...; T(...)420...; T(...)820...;

Serial numbers:
2013 -... (from 1301-...)

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

4434 Kungalv, Sweeden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation:

e Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery, amending Directive 95/16/EC,;

Mr Michat Smigiel is authorized to compile the technical file.
Tapflo Sp. z o.0.
ul. Czatkowska 4b
83-110 Tczew

Signed for and on behalf of
Tapflo AB

Héakan Ekstrand
Managing Director

Tapflo AB, 02.03.2017r
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1. INSTALLATION

EU DECLARATION OF CONFORMITY 02/ATEX/AODD/2019

Series:

TX(...)9...; TX(...)20...; TX(...)50...; TX(...)100...; TX(...)200...; TX(...)400...; TX(...)800...;
TX(...)25...; TX(...)70...; TX(...)120...; TX(...)220...; TX(...)420...; TX(...)820...;
TX(...)30...; TX(...)80...; TX(...)125...; TX(...)225...; TX(...)425...; TX(...)825...;
TX(...)94...; TX(...)144...; TX(...)244...;

Serial numbers:
2019 - ... (from 1911-...)

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungalv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: CONDUCTIVE AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMPS

EU Type Examination Certificate was carried out by J.S. Hamilton Poland Sp. z 0.0. (Notified
Body No. 2057) and as a result a certificate No: JSHP 19 ATEX 0018X was issued.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:
e Directive 2014/34/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on
Equipment or Protective System intended for use in potentially explosive atmospheres
e ENISO 80079-36:2016-07
e ENISO 80079-37:2016-07

and is intended for operation in potentially explosive atmospheres according to:

@ N2G Ex hlIC T6...T4 Gb
@ I1 2D Ex h lliIC T60°C...T125°C Db

Signed for and on behalf of Tapflo AB

’
— / S Iy -
“

Hakan Ekstrand
Tapflo AB, 30.10.2019r

Managing Director
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1.

INSTALLATION

0. ALLGEMEINES

0.1.

0.2.

0.3.

Einfihrung

Die Tapflo Luft-Membranpumpen sind eine komplette Baureihe von Pumpen fir industrielle
Anwendungen. Die Pumpen sind flr einen sicheren, bedienungs- und wartungsfreundlichen
Betrieb konzipiert. Die Konstruktion ist dichtungslos und weist keine rotierenden Teile auf. Die
Pumpen eignen sich fiir fast alle verschiedenen Chemikalien, die heutzutage in der Industrie
eingesetzt werden.

Bei entsprechender Instandhaltung gewahrleisten die Tapflo-Pumpen einen effizienten und
storungsfreien Betrieb. Mit dieser Bedienungsanleitung erhalten die Betreiber detaillierte
Informationen Uber die Installation, den Betrieb und die Wartung der Pumpe.

Sicherheitswarnzeichen
Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

y  Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr fir Leib und Leben auftreten kann. Beachten Sie
diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit aul3erster Vorsicht.
Informieren Sie auch andere Benutzer tber alle Sicherheitshinweise. Zuséatzlich zu
den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung muissen die allgemeinen
Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer Bedeutung
fur die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fiur den korrekten Arbeitsablauf
und zur Verhinderung der Beschadigung und Zerstérung der kompletten Pumpe
oder ihrer Baugruppen.

Qualifikationen und Schulung des Personals

Das fur die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten Pumpen
verantwortliche Personal muss entsprechende Qualifikationen fir die Durchfihrung der in
dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Arbeiten haben. Tapflo ist nicht verantwortlich fur
das Ausbildungsniveau des Personals und fur die Tatsache, dass es nicht in vollem Umfang
den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennt.

Betriebsanleitung Metallgussreihe 7 t(] pﬂ.()



1. INSTALLATION

1. INSTALLATION
1.1. Funktionsprinzip

Die Tapflo-Membranpumpe wird mit Druckluft angetrieben. Die beiden Membranen sind durch
eine Membranwelle verbunden und werden durch abwechselnde Druckbeaufschlagung der
Luftkammern hinter den Membranen unter Verwendung eines automatisch betatigten
Luftventilsystems hin und her geschoben.

Auslass

Geoffnet Geschlossen

y Membranhub

Druckluft

Geoffnet

Geschlossen

Einlass

Saugzyklus:
» Saugseite
Eine Membran erzeugt Saugwirkung in einer Kammer (rechts), wenn sie zuriick vom
Gehause weggezogen wird.
» Druckseite
Die andere Membran Ubertragt gleichzeitig den Luftdruck auf die Fllssigkeit in der zweiten
Kammer (links), indem sie in Richtung des Druckstutzens geftrdert wird.

Wahrend eines jeden Zyklus ist der Luftdruck auf der Rickseite der Druckmembran gleich dem
Druck auf der Flussigkeitsseite. Die Tapflo-Membranpumpen kénnen daher ohne negative
Auswirkungen auf die Lebensdauer der Membranen gegen einen geschlossenen Schieber
betrieben werden.

1.2. Eingangsprufung
Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgféltig zu Uberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste
aufgefihrten Teile und Zubehor bertcksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder Fehimengen
informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

Betriebsanleitung Metallgussreihe 8 t(] [)fl()



1. INSTALLATION

1.3. Anheben und Transport
Bevor Sie die Pumpe transportieren, ermitteln Sie das Gewicht der Pumpe (siehe 6.3.
Technische Daten). Beachten Sie Ihre lokalen Standards zum Bewegen schwerer Glter. Falls
die Pumpe zu schwer zum manuellen Transport ist, muss sie mit geeigneten Hebegeraten und
Seilen bewegt werden.

Benutzen Sie stets 2 Anschlagseile und stellen Sie sicher, dass diese fest um die Pumpe
liegen und diese nicht herausrutschen kann sowie dass die Pumpe senkrecht hangt. Niemals
mit nur einem Anschlagseil anheben. Unsachgeméfies Anheben kann zu Verletzungen und
zur Beschéadigung der Pumpe fiihren.

Heben Sie die Pumpe niemals an, solange sie unter Druck steht.

Achten Sie darauf, dass keine Personen sich unter der angehobenen Pumpe befinden.
Heben Sie die Pumpe niemals an den Stutzen oder Anschliissen an.

Optional sind Krandsen fur die Pumpen lieferbar.

=
s

Lagerung

Wenn die Ausristung vor der Installation gelagert werden soll, platzieren Sie sie an einem
sauberen Ort. Die Pumpe sollte bei Umgebungstemperaturen von 15 °C bis 25 °C und einer
relativen Luftfeuchte unter 65% gelagert werden. Sie sollte keiner Warmequelle ausgesetzt
werden, z. B. Heizkorper, Sonne, da dies die Dichtigkeit der Pumpe beeintrachtigen kdnnte.
Entfernen Sie keine Schutzabdeckungen von den Saug-, Druck- und Luftanschliisse, die den
Innenraum der Pumpe vor Schmutz schitzen. Vor dem Einbau ist die Pumpe grindlich zu
reinigen.

&

=
o

Fundament

Die Pumpe arbeitet ordnungsgemal ohne Befestigung im Fundament. Wenn die Befestigung
fur die Installationszwecke bendtigt wird, stellen Sie sicher, dass das Fundament in der Lage
ist, Vibrationen zu absorbieren. Fir den Pumpenbetrieb ist es wichtig, die Pumpe mit den
Fifen nach unten zu montieren (siehe Skizze in Kapitel 1.8 “Montagebeispiel ).

=

1.6. Saug- und Druckleitung
Die Saug- und Druckleitung missen vollstandig abgestiutzt und in der Nahe, aber unabhangig
von der Pumpe, verankert werden. Die mit der Pumpe verbundene Rohrleitung soll aus einem
Schlauch bestehen, um unzulassige Spannungen an den Pumpenanschlissen und der
Rohrleitung zu verhindern.

Betriebsanleitung Metallgussreihe 9 t(J L)fl(]



1.

1.6.1

1.6.2

1.6.3

6.0 -

INSTALLATION

Schwenken der Anschlisse

Die Saug- und Druckanschliisse kdnnen um 180° gedreht werden. Dies vereinfacht die
Montage und die Installation der Pumpe. Wenn Sie die Verbindungen drehen mdchten, ist
ein Gewindenippel in den Anschluss einzuschrauben und zu drehen.

Achtung! Die Gehauseschrauben muissen vor dem Drehen geldst werden. Dadurch werden
Beschadigungen an den Dichtungen vermieden.

Anschluss der Saugleitung

Denken Sie daran, dass die Saugleitung/-anschluss der kritischste Punkt ist, vor allem, wenn
die Pumpe ansaugt. Schon ein kleines Leck wird dramatisch die Saugleistung der Pumpe
reduzieren. Beim Anschluss der Saugleitung wird Folgendes empfohlen:

1) Fir einwandfreien Betrieb verwenden Sie einen verstarkten Schlauch (ansonsten kann
sich der Schlauch durch die Saugleistung zusammenziehen) oder andere flexible
Rohrleitungen. Der Innendurchmesser des Schlauchs sollte mindestens gleich grof3 wie
der Sauganschluss der Pumpe sein, um optimale Saugleistung zu erzielen.

2) Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen dem Schlauch und der Pumpe véllig
dicht ist, da sonst die Saugfahigkeit reduziert wird.

3) Immer mdglichst kurze Saugleitungen verwenden. Vermeiden Sie Lufttaschen, die bei
langen Rohrleitungen entstehen kénnen.

Anschluss der Druckleitung

Fur diese Verbindung wird lediglich empfohlen, eine einfache Durchflussverbindung
sicherzustellen. Verwenden Sie einen Schlauch oder flexible Rohrleitung (mindestens einen
Meter) zwischen dem Druckanschluss und einer jeden starren, feststehenden Leitung. Alle
Komponenten (Schlauch, Rohr, Ventile usw.) auf der Druckleitung mussen fur mindestens PN
10 ausgelegt sein.

Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemalf3 den lokalen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert werden.

Die Pumpen sind flr spezielle Anwendungen ausgelegt. Ohne Riicksprache mit uns
niemals flr andere Einsatze verwenden, als die, fir die sie gekauft wurde.

. Schutzausristung

Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder
Arbeit in der Nahe von Tapflo-Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu tragen.

Betriebsanleitung Metallgussreihe 10 t(] pﬂ(j



1.

1.7.2.

o7

1.7.3.

INSTALLATION

Explosionsgefahrdete Bereiche - ATEX

Die Edelstahl-Standardpumpen dirfen nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen in Betrieb
genommen werden. Statische Aufladungen kdnnen beim Betrieb auftreten und Explosionen
und Verletzungen verursachen. Spezielle leitfahige TX-Pumpen stehen fir solche Anwen-
dungen zur Verfligung.

Alle unsere Aluminium- und Grauguss-Pumpen sind ATEX zugelassen und tragen
Modellnamen TX... Beachten Sie die nachstehenden Anweisungen und die lokalen /
nationalen Sicherheitsvorschriften.

ATEX (Richtlinie 2014/34/EU) Klassifizierung von Tapflo TX-Pumpen:
2G Ex h lIC T6...T4 Gb
2D Ex h 1l1IC T60°C...T125°C Db

Ausristungsgruppe: — Alle explosionsgefahrdete Umgebung auf3er Untertage;
Katerogiegruppe: 2 — hohes Schutzniveau (Anwendung in Zone 1);
Atmosphare: G - Gas;

D — Staub;
Explosionsgruppe: IIC — Gasgruppe (wie Azetylen, Wasserstoff);

I1IC — Staubgruppe (leitféahige Staube);
Zundschutzart: h — control of ignition sources;

Temperaturklasse: T4, T6 — im Falle einer Fehlfunktion maximale Temperatur auf der
Oberflache, die Gas ausgesetzt werden kann T4 = 135°C, T6 = 85°C;

EPL Schutzniveau: Gb, Db — hohes Schutzniveau.

Erdungsanschluss der Pumpe und anderer Geréte

Schlie3en Sie ein geeignetes Erdungskabel an den Erdungsanschluss aus Edelstahl an, der
sich an der Innenseite eines der Pumpengehause befindet. SchlieRen Sie das andere Ende
des Erdungskabels an die Erde an und stellen Sie sicher, dass andere Geréte wie Schlauche
/ Rohre / Behalter usw. ordnungsgemar geerdet / angeschlossen sind.

Trockenlauf bei ATEX Pumpen

ATEX zertifizierte Pumpen koénnen trockenlaufen ohne erhohtes Risiko fir mdgliche
Zundquellen. Jedoch sollten lange Zeiten mit Trockenlauf vermieden werden, da dies zu
erhdohtem Verschleil3 der Bauteile fuhrt. Wahrend des trockenen Ansaugens sollte die Pumpe
mittels eines Nadelventils gedrosselt werden und mit niedriger Hubfrequenz laufen.

Druck der Druckluft
Der maximale Luftdruck fur Tapflo-Pumpen betragt 8 bar. Hoéhere Luftdruckwerte als 8 bar
kénnen die Pumpe beschadigen und zu Verletzungen des in der Nahe der Pumpe befindlichen
Personals fuhren. Wenn Sie beabsichtigen, einen hdheren Luftdruck als 8 bar anzuwenden,
kontaktieren Sie uns bitte.

Betriebsanleitung Metallgussreihe 11 t(] pﬂ(j



1. INSTALLATION

1.7.4. Schallpegel
Bei Tests hat der Gerduschpegel der Tapflo-Pumpe 85 dB (A) nicht Uberschritten. Unter
bestimmten Umsténden, beispielsweise wenn die Pumpe unter hohem Luftdruck bei geringer
Forderhdhe betrieben wird, kann der Larm fir das Personal, welches fur langere Zeit in der

Néhe der Pumpe bleibt, unangenehm oder sogar gefahrlich sein. Diese Gefahr kann durch
\ J Folgendes verhindert werden:

>
>
>

>

Geeigneter Gehorschutz,

Minderung von Luftdruck und / oder Heben des Entleerungskopfes;

Ableitung von Abluft aus dem Raum durch Verbindung eines Schlauches mit dem
Schalldampferanschluss der Pumpe,

Verwendung von Elastomer-Ventilkugeln (EPDM, NBR oder Polyurethan) anstelle von
PTFE, Keramik oder Edelstahl, vorausgesetzt, dass das Elastomer mit der gepumpten
Flussigkeit kompatibel ist.

1.7.5. Temperaturbedingte Gefahren

» Erhohte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und/oder Rohrleitungen fihren sowie
auch fur das Personal in der Nahe der Pumpe / Rohrleitungen geféahrlich sein. Vermeiden
Sie schnelle Temperaturanderungen und Uberschreiten Sie nicht die maximal zuléssige
Temperatur, fir welche die Pumpe zugelassen ist. Siehe auch allgemeine maximale
Temperaturen im Kapitel 5 ,TECHNISCHE DATEN

>

Wenn die Pumpe Umgebungstemperaturschwankungen ausgesetzt ist oder bei
grolBen Unterschieden zwischen der Temperatur des Produktes und der
Umgebungstemperatur, sollten die Anzugsmomente der Gehausemuttern in
regelmaRigen Abstanden im Rahmen der praventiven Instandhaltung Uberpruft
werden. Bitte kontaktieren Sie Tapflo fiir empfohlene Uberprifungsintervalle.

Wenn ein heil3es Produkt gepumpt wird, sollte die Pumpe nicht stehen, wenn sie tber
einen langeren Zeitraum gefillt bleibt. Dies kdnnte zu Leckagen an Ventilen und zur
Verschmutzung und/oder Beschadigung des Luftventils fihren.

Unter 0 °C werden Kunststoffe zerbrechlicher, was den Verschlei3 von aus diesen
Werkstoffen hergestellten Teilen beschleunigen kann. Diese Gefahr muss akzeptiert
werden, wenn so kalte Produkte gepumpt werden. Auch in einem solchen Fall, wenn
die jeweilige Pumpe nicht in Betrieb ist, sollte sie von allen Flussigkeiten entleert
werden.

Beachten Sie, dass sich die Viskositéat des Produkts mit der Temperatur andert. Dies
muss bei der Auswahl der Pumpe berlcksichtigt werden.

1.8. Anschluss Druckluft
Schrauben Sie den Luftschlauch in den Lufteinlass am Mittelblock der Pumpe mit zum Beispiel
einer Schnellkupplung ein. Fir eine optimale Effizienz ist der gleiche Schlauchdurchmesser
wie der Innendurchmesser der Verbindung auf dem Lufteinlass zu verwenden.
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1.

INSTALLATION

1.8.1. Luftaufbereitung

1.9.

Das Luftsteuerventil ist firr 6lfreie Luft konstruiert. Eine Olzufuhr in der Druckluft ist nicht
erlaubt. Sollte die Druckluft jedoch zu trocken sein, so kann durch den Zusatz von Wasser
eine Schmierung erfolgen. Der maximale Antriebsdruck betragt 8 bar. Zum Schutz der
Pumpe wird ein Filter mit 5 um in der Luftzufuhr empfohlen. Schmutz in der Druckluft kann
zum Ausfall der Pumpe fithren. Die empfohlene Luftqualitdt nach PN-ISO 8573:

Klasse 3 fur Partikel (max. TeilchengréRe 5 um, max. Teilchendichte 5 mg/m3)

Klasse 4 fur Wasser (max. Drucktaupunkt + 3°C)

Klasse 3 fiir Ol (max. Olkonzentration 1 mg/ms3)

Fir einen storungsfreien Betrieb empfehlen wir eine Wartungseinheit vor der Pumpe zu

installieren. Diese sollte folgende Komponenten enthalten:

1) Druckminderer zum Einstellen des Luftdruckes

2) Manometer um den tatsachlichen Druck ablesen zu kénnen
3) Wasserabscheider

4) Filter mit 5um

Diese Komponenten sind in unserer Wartungseinheit enthalten, die als Zubehor bestellt
werden kann. Zur Regelung der Pumpe ist ferner ein Nadelventil lieferbar, mit dem die
Luftmenge exakt eingestellt werden kann.

Montagebeispiel

1) Druckluft-Absperrschieber

2) Filter und Druckregler \4!
3) Flexibler Schlauch ‘Qui B
4) Nadelventil S

5) Flexible Rohrleitung -

6) Absperrschieber - Saugseite

7) Absperrschieber - Druckseite

8) Flexible Rohrleitung \
9) Durchflussmesser gy
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1. INSTALLATION

1.10. Empfohlene Installationen

Die Die Tapflo-Pumpen konnen in vielféltiger Weise installiert werden. Die Saug- und
Druckanschlisse kdnnen um mehr als 180° gedreht und so dem Leitungssystem angepasst
werden.

1.10.1. Zulauf

Das Rohrleitungssystem ist fur einen Zulauf ausgelegt.
Dies ist die optimale Installation, wenn Behélter komplett
entleert werden sollen oder wenn viskose (zahe) Medien
gefordert werden sollen.

Achtung!

Hoherer Vordruck kann zu Membranschaden fihren. Der
maximale Vordruck richtet sich nach der Pumpengréi3e:

T(R) 9/20: 12 mWS (1,2 bar)
T50 8 mWS (0,8 bar)
T100 6 mWS (0,6 bar)
T200 5 m WS (0,5 bar)
T400 4 mWS (0,4 bar)

Sollte der Vordruck hdher sein, so sind spezielle
Druckhalteventile fur die Abluft lieferbar

1.10.2. Selbstansaugend

Die Tapflo-Pumpen sind fir hohes Saugvermdégen
konstruiert. Sie kann eine leere Saugleitung ohne
Schaden zu nehmen bis zur Pumpe evakuieren. Die
Saughthe betragt bis zu 3 m WS bei einer leeren
Saugleitung und bis zu 8 m WS bei einer gefillten
Leitung. Die Saugleistung hangt von der Pumpengrofle
ab

1.10.3. Getaucht
Alle Tapflo-Pumpen kdnnen in das Fordermedium
getaucht werden. Hier ist aber darauf zu achten, dass
alle aduRBeren Bauteile gegen das Medium chemisch
besténdig sind. Hierfur sind Zuganker aus Titan lieferbar.
Die Abluft der Pumpe muss mit einem Schlauch aus dem
Medium herausgefiuhrt werden.

Achtung!
_ Selbst wenn alle oben aufgeflihrten Sicherheitsvorschriften eingehalten und beachtet werden,
@ besteht immer noch ein geringes Risiko im Falle von Leckagen oder Beschéadigung der Pumpe.

In solchen Fallen kann Produkt austreten
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2. BETRIEB

2.1. Vor dem Einschalten der Pumpe

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe entsprechend der Montageanleitung installiert
ist (Kapitel 1).

Befilllen der Pumpe mit Flissigkeit vor dem Start ist nicht notwendig.

Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde, ist ein
Testlauf der Pumpe mit Wasser durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die
Pumpe richtig arbeitet und keine Leckagen aufweist.

2. BETRIEB
>
o :
>
>

Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde,
Uberprifen Sie Anzugsmoment der Muttern des Pumpengehéuses (siehe Kapitel
6.5 Anzugsmomente). Nach etwa einwdchigem Betrieb sollte das Moment erneut
Uberpruft werden. Dies ist wichtig, um mdgliche Leckagen zu verhindern.

2.2. Starten und Betrieb

>

Offnen Sie das druckseitige Absperrventil.

» Achtung! Um eine ausreichende Saugleistung zu erzielen, muss die Pumpe

langsam gestartet werden, wenn noch Luft in der Saugleitung ist. Dies ist
nicht erforderlich, wenn die Saugleitung vor Start gefillt wird oder Zulauf
vorhanden ist.

Wenn die Pumpe angesaugt hat, kann die Hubfrequenz gesteigert werden, um die
volle Pumpleistung zu erhalten.

Die Pumpenleistung kann durch ein Nadelventil im Lufteingang und einem
Druckminderer eingestellt werden. Auch durch ein druckseitiges Regelventil kann
die Leistung eingestellt werden.

2.2.1. Trockenlauf
Obwohl die Pumpe fur Trockenlauf konstruiert ist, muss beachtet werden, dass bei
langerem Trockenlauf das Steuerventil und Sicherungsringe beschadigt werden kénnen.
Bei langerem Trockenlauf erhoht sich der Verschleild durch die hohe Hubfrequenz.

Auch leere Pumpen sollen Langsam laufen- geregelt durch ein Nadelventil.

2.2.2. Optimierung der Pumpenlebensdauer

>

W

Kontinuierlicher Betrieb bei voller Frequenz (maximaler Luftdruck / Durchfluss)
verursacht vorzeitigen Verschlei3 der Bauteile. Wenn die Mdglichkeit besteht, die
Pumpe trocken zu laufen und/oder bei voller Frequenz zu betreiben, ist es
empfehlenswert, ein Luftventil mit einem PET-Kolben zu verwenden. In der Regel
empfehlen wir, die Pumpe mit der halben maximalen Forderleistung zu betreiben.
Zum Beispiel eine T120 Pumpe sollte kontinuierlich mit maximal 80 I/min. laufen.
Gemal Kapitel 1.7.1 empfiehlt Tapflo, ein entsprechendes Luftbehandlungssystem
zu verwenden, um die Pumpenlebensdauer zu verlangern.

Bei feuchter Druckluft wird ein Wasserabscheider oder Kéaltetrockner empfohlen.
Andernfalls kann der Schallddmpfer einfrieren und abplatzen. Wenn die
Umgebungsluft feucht ist, kann der Schalldampfer von auf3en einfrieren. In diesem
Fall kann der Luftauslass mit einem Schlauch verlangert werden

Wenn die Vereisung / Gefrieren immer noch ein Problem mit dem Standard-
Schalldampfer ist, empfehlen wir, unseren schweren Metall-Schallddmpfer zu
verwenden. Kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.
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2. BETRIEB

2.3. Abschaltung der Pumpe

Die Pumpe kann auf zwei Arten abgeschaltet werden:

1) Schliel3en eines druckseitigen Ventils. Der Systemdruck stoppt die Pumpe, ohne
dass diese Schaden nimmt. Durch Offnen des Ventils lauft die Pumpe wieder an.
Achtung! Wenn Sie diese Methode wahlen, muss die Druckluftzufuhr
aufrechterhalten werden. Dies ist erforderlich, um den Druckausgleich der
Membranen zu erhalten und sie vor Uberdehnung zu schiitzen.

2) Abschalten der Luftzufuhr.
Achtung! Wenn Sie diese Methode wahlen, missen die druckseitigen Ventile
geoffnet sein um die Membranen vor Uberdehnung zu schiitzen.

Bei sedimentierenden Medien kann es erforderlich sein, vor der Auf3erbetrieb-
nahme die Pumpe zu spillen um Ablagerungen zu verhindern

2.4. Restrisiken

Auch bei sachgemafler Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefuhrten Punkte besteht immer noch ein abschétzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kdnnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
Verschlei3, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstande zum
Ausfall der Pumpe fuhren.

2.5. Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung

Die verwendeten metallischen Bauteile Aluminium, Edelstahl und Stahl kénnen der
Wiederverwertung zugefuhrt werden. Kunststoffteile sind nicht wiederverwertbar und
mussen wie Restmill entsorgt werden. Die Pumpe muss fachgerecht entsorgt werden.
Zu beachten ist dabei, dass potentiell fir den Mitarbeiter oder die Umwelt geféahrliche
Flussigkeitsriuckstande in der Pumpe vorhanden sein kdnnen. Deshalb muss die Pumpe
vor Entsorgung griindlich gereinigt werden.

2.6. Handlungen im Notfall

Im Notfall sollte bei einem Austritt von unbekannter Flissigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flussigkeit vermieden werden. Bei der Brandbek&ampfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefahrdungen zu erwarten. Zusétzlich muss die
momentan geforderte Flissigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
beriicksichtigt werden. Bei Personenschéden ist die ensprechende Notfallnummer des
Betriebs oder die 112 zu wéhlen
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3.

INSTANDHALTUNG

3. INSTANDHALTUNG

3.1. Wenn die Pumpe neu oder neu eingebaut ist

Wenn die Pumpe neu ist oder nach der Wartung neu eingebaut wurde, ist es wichtig, die
Schrauben / Muttern des Pumpengehauses (Pos. 37) nach einigen Tagen des Betriebs erneut
anzuziehen.

Achten Sie darauf, das richtige Drehmoment zu verwenden - siehe Kapitel 6.5
Anzugsmomente.

3.1.1. Leistungspriufung

Bei Neuinstallation sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefiihrt werden. Messen Sie den
spezifischen Luftdruck / Durchfluss. Diese Informationen sind nitzlich in der Zukunft fir die
Uberpriifung der Leistung, wenn es zum Verschlei? kommt. Sie kénnen die Zeitplane fiir die
Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile fir Vorrat zu wahlen.

3.2. Routineprifung

Um Probleme zu erkennen, wird die haufige Beobachtung des Pumpenbetriebs empfohlen.
Eine Anderung der Gerausche der laufenden Pumpe kann auf Verschleil von Teilen hinweisen
(siehe Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" unten).

Auslaufende Flissigkeit aus der Pumpe oder Leistungsanderungen kdnnen auch festgestellt
werden. Routinekontrollen sollten regelmafig durchgefuhrt werden.

3.3. Vollstandige Prifung

Die Intervalle fir eine komplette Inspektion hangen von den Betriebsbedingungen der Pumpe
ab. Die Eigenschaften der Flussigkeit, die Temperatur, die eingesetzten Pumpenwerkstoffe
und die Laufzeit entscheiden dariiber, wie oft eine vollstandige Uberpriifung erforderlich ist.
Wenn ein Problem aufgetreten ist oder wenn die Pumpe einer kompletten Inspektion
unterzogen werden muss, so gelten Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" und Punkte 3.5, 3.7
"Demontage der Pumpe". Fur weitere Hilfe kdnnen Sie auch uns kontaktieren.
Verschleil3teile sollten auf Vorrat gehalten werden, siehe unsere Empfehlungen in Kapitel 5.11
"Bevorratungsempfehlung".

Betriebsanleitung Metallgussreihe 17 t(] pﬂ(j



3.

INSTANDHALTUNG

3.4. Lokalisierung von Fehlern

PROBLEM

Die Pumpe lauft nicht

Pumpe saugt nicht an

Pumpe lauft unregelméRig

Geringe Leistung/Druck

Flissigkeit lauft aus der
Pumpe aus

Flissigkeit lauft aus dem
Dampfer aus

Frither Membranbruch
defekt

MOGLICHE URSACHE

Der Luftdruck ist zu niedrig.

Der Luftanschluss ist blockiert
Schalldampfer blockiert
Luftventil defekt

Feststoff in der Pumpenkammer
Membrane defekt

Der Sauganschluss ist nicht dicht
Der Sauganschluss ist blockiert
Schalldampfer blockiert
Ventilkugeln blockiert oder beschadigt
Die Ventilsitze sind verschlissen
Pumpe lauft zu schnell

Luft in der Saug- / Druckleitung
Trockensaugen gegen Druck
Ventilkugeln sind verstopft
Mittelblockdichtung verschlissen
Steuerventil verschlissen
Membrane defekt

Ventilsitze verschlissen
Eisbildung am Dampfer
Druckabfall in der Luftzufuhr
Druckverluste auf der Saugseite
Druckluftzufuhr blockiert
Luftsteuerventil verschlissen

Sauganschluss blockiert
Schalldampfer blockiert

Ventilkugel verschlissen/defekt
Ventilsitze verschlissen

Luft in Férdermedium

Membrane defekt

Eisbildung am Dampfer

Schrauben am Gehé&use nicht richtig
angezogen

O-Ringe an Stutzen beschéadigt
Beschéadigte Membrane

Spannung auf Pumpe durch Installation

Membrane defekt

Falscher Werkstoff

Zu hoher Druck im System
Langer Trockenlauf

Zu hoher Vordruck saugseitig

MOGLICHE LOSUNG

Luftdruck Uber einen Filter-Regler erhdhen
Versorgungsluftanschluss prifen / reinigen
Schalldampfer priifen / reinigen / ersetzen
Komplettes Luftventil reinigen / ersetzen
Ablagerungen aus den Kammern entfernen
Membrane austauschen

Die Saugleitung anziehen

Die Saugleitung reinigen

Schalldampfer priifen / reinigen / ersetzen
Ventilkugeln tUberpriifen

Ventilsitze tauschen

Die Pumpe langsam starten (siehe Kapitel 2.2)
Leitung entliften

Starten ohne Gegendruck

Ventilkugeln Uberpriifen
Mittelblockdichtung (Pos. 36) austauschen
Luftsteuerventil ersetzen

Membrane austauschen

Ventilsitze ersetzen

siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2

Druck am Filterdruckregler erhéhen
Installation auf Ansaugseite Uberprifen /
umbauen

Luftzufuhr tberprifen und frei machen
Steuerventil ersetzen

Sauganschluss priifen / reinigen
Schalldampfer reinigen / ersetzen
Ventilkugeln erneuern

Ventilsitze wechseln

Saugleitung abdichten

Membranen ersetzen (beide)

siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2
Anzugsmomente der Schrauben priifen

O-Ringe ersetzen

Membranen ersetzen

Die Installation anpassen, entspannen; Beim
Einsatz eines Dampfers separate Unterstiitzung
dafir sicherstellen (siehe IOM-Handbuch fir
Dampfer).

Membranen austauschen

Kontaktieren Sie uns

Kontaktieren Sie uns

Pumpe langsam betreiben (siehe 2.2)
Siehe Kapitel 1.9.1
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3. INSTANDHALTUNG

3.5. Aluminium und Grauguss - Demontage der Pumpe

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

3.5.1. Vor der Demontage

Sicherstellen, dass die gesamte Flussigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe

A grundlich reinigen oder neutralisieren.
Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschlisse.

3.5.2. Demontage

Betriebsanleitung Metallgussreihe

Bild 3.5.1
Losen Sie die Gehauseschrauben [37] auf der einen
Seite der Pumpe.

Bild 3.5.2
"Loses" Pumpengehause [11] vorsichtig anheben.

Bild 3.5.3
Entfernen Sie die Anschlussstiicke [13].

Bild 3.5.4
Eine der Membranen [15] von der Kolbenstange [16]
abschrauben.

Bild 3.5.5
Drehen Sie die Pumpe um und Idsen Sie das zweite
Gehéuse [11].
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3. INSTANDHALTUNG

Bild 3.5.6 Fiir TX25 bis TX420

Um die Ventilkugeln herauszunehmen [23], schrauben
Sie den Kugelfangstift [22] vom Gehause [11] ab.
ACHTUNG! Die Kugelfangstifte sind mit
Schraubensicherung befestigt. Wenn Abschrauben
schwierig ist, ist das Gehause leicht zu erwarmen, um
Schraubensicherung weicher zu machen.
Sicherstellen, dass der verwendete Inbusschlussel
von guter Qualitait und das Sechskant der
Kugelfangstifte nicht beschadigt ist.

Bild 3.5.7

Dricken Sie die Kolbenstange [16] aus dem
Mittelblock  [12] und schrauben Sie die zweite
Membran [15] ab.

Bild 3.5.8 Fur TX70 bis TX820

Wenn die Mittelblockdichtung [36] verschlissen zu sein
scheint (interne Luftleckagen), entfernen sie diese
zusammen mit ihren Back-up-O-Ringen [47] mit Hilfe
eines spitzen Werkzeugs.

ACHTUNG! Bei der Durchfiihrung der Tatigkeit ist
hdchste Vorsicht geboten. Wenn irgendwelche Kratzer
auf der Innenflache des Mittelkérpers entstehen,
kommt es zur Luftleckage. Wahrend dieser Tatigkeit
kommt es in der Regel zur Zerstdrung der Dichtungen
und der O-Ringe, so dass Sie Ersatzteile auf Vorrat
haben mussen.

Bild 3.5.9

Mit einer Zange die beiden Sicherungsringe [27] aus
dem Mittelblock [12] entfernen.

ACHTUNG! Wahrend dieser Téatigkeit schitzen Sie
sich mit der anderen Hand, weil der Sicherungsring
leicht wegschleudert.

Bild 3.5.10

Luftventil  [61] mithilfe einer Pressvorrichtung
auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf Verschleild oder Beschadigung

Uberprifen und bei Bedarf ersetzen.

Wenn das Luftventil aus dem Mittelkdrper entfernt wurde, Uberpriifen Sie den Zustand der
auleren O-Ringe (6 x Pos. 30) und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

Betriebsanleitung Metallgussreihe
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3. INSTANDHALTUNG

3.6. Aluminium und Grauguss - Montage der Pumpe
Der Montagevorgang wird in der umgekehrten Reihenfolge zur Demontage erfolgen.
Dennoch gibt es ein paar Dinge, auf die Sie achten mussen, um die Pumpe richtig zu
montieren.

Betriebsanleitung Metallgussreihe

Bild 3.6.1

Vor dem Einsetzen des Luftventils [61] legen Sie den
Sicherungsring [27] auf eine Seite des Mittelblocks
[12].

Bild 3.6.2

Beim Einsetzen des Luftventils [61] in den
Steuerblock [12] befeuchten Sie die O-Ringe mit
etwas Wasser oder Alkohol, um glattes Einflihren
des Luftventils sicherzustellen. Es wird empfohlen,
fur diese Tatigkeit eine Pressvorrichtung zu
verwenden.

ACHTUNG! Beim Einsetzen des Luftventils der
Grolle TX25 ersetzen Sie die Welle mit einer
Schraube und einer Mutter, um sicherzustellen, dass
die Luftventilbaugruppe ordnungsgemal befestigt
ist.

Bild 3.6.3

Beim Aufschrauben der Membranen [15] auf die
Kolbenstange [16] missen die Locher in den
Membranen den Léchern in dem Mittelblock [12]
entsprechen.  Manchmal ist es notwendig, die
Membran wieder ein wenig zurtick zu drehen, um die
Locher anzupassen.

Bild 3.6.4

Vor dem Verschrauben der Ventilkugel-Anschlage
[22] tragen Sie etwas Loctite 243 auf das Gewinde
auf.

ACHTUNG! Sicherstellen, dass der Klebstoff auf das
Gewinde eingesetzt ist und nicht nur auf die
Bodenflache der Offnung.
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3. INSTANDHALTUNG

3.6.1. Testlauf

Bild 3.6.5

Der erste Schritt bei der Montage der Membranen
[15] ist das feste Einschrauben des Gewindestiftes in
die Membranen.

Bild 3.6.6

Vergewissern Sie sich, dass es nach dem
Verschrauben des Ventilkugel-Anschlags [22] keinen
Freiraum zwischen dem Anschlag (Stopper) und dem
Gehdause [11] gibt.

ACHTUNG! Wenn der Ventilkugel-Anschlag nicht
richtig verschraubt ist, kann er brechen und zu
Schaden an dem Pumpeninnenraum fuhren.

Bild 3.6.7

Bei der Befestigung der Gehauseschrauben denken
Sie daran, es nach dem Anzugsverfahren und mit
dem entsprechenden Drehmoment durchzufihren.
MERKE! Nach einigen Wochen des Betriebs ziehen
Sie die Hutmuttern mit dem entsprechenden
Drehmoment wieder an.

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufihren um im Falle
fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.

Nach einigen Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehdauseschrauben nachzuziehen.
Siehe Drehmomente Kapitel 5.5. Bitte kontaktieren Sie uns fur empfohlene

Nachziehintervalle

Betriebsanleitung Metallgussreihe
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3. INSTANDHALTUNG

3.7. Edelstahl - Demontage der Pumpe

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

3.7.1. Vor der Demontage

Sicherstellen, dass die gesamte Fliissigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe

Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschlisse.

@ griindlich reinigen oder neutralisieren.

3.7.2. Demontage

Betriebsanleitung Metallgussreihe

Bild 3.7.1
Loésen Sie die Gehausemuttern [37].

Bild 3.7.2
Legen Sie die Pumpe auf einer Seite und heben Sie
eines der Gehause [11].

Bild 3.7.3
Heben Sie die losen Anschlusssticke [13] und den
Mittelblock [12] aus dem zweiten Geh&use [11].

Bild 3.7.4

Losen Sie die Inbusschrauben [227] von der oberen [22
[/ 22U *] und unteren [22 / 22L *] Kugelanschlag-
Baugruppen. Entfernen Sie die Schrauben und die
Halbstangen.

* Die Pumpen T70 und T120 haben oben und unten die
gleiche GroRe der Kugelanschlage Pos. 22, wahrend
T220 und T420 unterschiedliche Langen der
Kugelanschlage Pos. 22U und 22L aufweisen.
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3. INSTANDHALTUNG

Bild 3.7.5
Lésen Sie die Membrane [15] von der einen Seite der
Pumpe.

Bild 3.7.6
Nehmen Sie die zweite Membran [15] zusammen mit
der Kolbenstange [16] heraus.

a) Mit Sicherungsring montiertes Luftventil - T/ TX70, T120, T820

Bild 3.7.7

Mit einer Zange die beiden Sicherungsringe [27] aus
dem Mittelblock [12] entfernen.

ACHTUNG! Wahrend dieser Tatigkeit schiitzen Sie sich
mit der anderen Hand, weil der Sicherungsring leicht
wegschleudert.

Bild 3.7.8

Luftventii  [61] mithilfe einer  Pressvorrichtung
auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Bild 3.7.9

Plattenschrauben [2711] von den beiden Seiten des
Mittelkdrpers abschrauben [12] und die linke und rechte
Platte herausnehmen [271].
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3. INSTANDHALTUNG

Bild 3.7.10

Luftventii  [61] mithilfe einer  Pressvorrichtung
auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf Verschlei® oder Beschadigung
Uberprifen und bei Bedarf ersetzen.

Wenn das Luftventil aus dem Mittelkérper entfernt wurde, Gberprifen Sie den Zustand der
auleren O-Ringe (6 x Pos. 30) und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

3.8. Edelstahl - Montage der Pumpe

Der Montagevorgang wird in der umgekehrten Reihenfolge zur Demontage erfolgen.
Dennoch gibt es ein paar Dinge, auf die Sie achten missen, um die Pumpe richtig zu

montieren.

Betriebsanleitung Metallgussreihe

Bild 3.8.1
Vor dem Einsetzen des Luftventils [61] legen Sie den
Sicherungsring [27] auf eine Seite des Mittelblocks.

Bild 3.8.2

Beim Einsetzen des Luftventils [61] in den Steuerblock
[12] befeuchten Sie die O-Ringe mit etwas Wasser oder
Alkohol, um glattes Einfuhren des Luftventils
sicherzustellen. Es wird empfohlen, fir diese Tatigkeit
eine Pressvorrichtung zu verwenden.

Bild 3.8.3

Wenn die Notwendigkeit besteht, die Membran-
Stiftschraube [1652] zu ersetzen, stellen Sie wahrend
des Verschraubens in die Membran [15] sicher, dass
die Stiftschraube ganz eingeschraubt ist
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3. INSTANDHALTUNG

3.8.1. Probelauf

Bild 3.8.4

Beim Aufschrauben der Membranen [15] auf die
Kolbenstange [16] missen die Locher in den
Membranen den Lodchern in dem Mittelblock [12]
entsprechen. Manchmal ist es notwendig, die
Membran wieder ein wenig zurlick zu drehen, um die
Locher anzupassen.

Bild 3.8.5
Loctite auf den Anschlag auftragen, um die Schrauben
zu sichern.

Bild 3.8.5
Zur leichteren Montage der Anschléage koénnen Sie
einen Inbusschlissel und Zange verwenden.

Bild 3.8.6

Bei der Befestigung der Hutmuttern denken Sie daran,
es nach dem Anzugsverfahren und mit dem
entsprechenden Drehmoment durchzufiihren.

MERKE! Nach einigen Wochen des Betriebs ziehen
Sie die Hutmuttern mit dem entsprechenden
Drehmoment wieder an.

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufihren um im Falle
fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.

Nach einigen Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehauseschrauben nachzuziehen.

Siehe Drehmomente Kapitel

Nachziehintervalle

Betriebsanleitung Metallgussreihe

5.5. Bitte kontaktieren Sie uns fiur empfohlene
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4.

OPTIONEN

4. OPTIONEN
4.1. Fasspumpe -TD...

Diese Losung ist ideal, wenn Sie eine mobile Pumpe
bendtigen. Sie ist mit einem Edelstahl-Tragegriff und einem
Saugrohr ausgestattet, das in direkt in den Saugstutzen
eingeschraubt ist. Die Standardrohrlange betréagt 1200 mm.
Sie kénnen die Pumpe aus einem Fass oder Behalter leicht
herausnehmen und auf einen anderen legen.

Verfligbar fir PumpengréiRen:

e T/TXD25, T/TXD70 und T/TXD120

Erforderliche zusétzliche Teile:

Ik L?
o ~

- = 3
\‘ 2

ual : Material
Art.-Nr. ?tét Beschreibung
86— @@763
. 6-xxx-63* | 1 Alu, - AlSI
=== Saugstutzen 316L
‘ Alu, AlSI
67_* 6-xxx-64 1 Saugrohr 316L
6-XxX-65 1 Tragegriff AISI 316L
6-XxX-66 4 Hutmutter Tragegriff | A4-70
B-xxXX-172 4 Unterlegschelbe fur
Tragegriff
6-XXX-67 4 Ful fir Fasspumpe Gummi

* Nur fir PumpengréBen TD70 und TD120

4.2. Twin-Anschlisse-TT...

Die Tapflo-Pumpen koénnen mit Doppeleinlass/-auslass
Auf diese Weise kdénnen Sie "zwei
Sie werden zum Mischen,
Flissigkeiten

montiert werden.
Pumpen in einer" haben.
Vermischen

Rezirkulation von
eingesetzt. Die beiden Pumpenkammern sind getrennt, so

dass die Flissigkeit nicht vermischt wird.
Verfugbar fur Pumpengroflien:

T/TXT25, T/TXT70, T/TXT120, T/TXT220 und

T/TXT420
Erforderliche zuséatzliche Teile:

ual . Material

Art.-Nr. ?tat Beschreibung

© © 130 . —
B-xxx-130 > Twinanschluss- | Aluminium,
stutzen AlSI| 316L
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4.

OPTIONEN

4.3. Filterpressenpumpe — TF...

Die Tapflo-Filterpressenpumpe ist eine anschlussfertige
Pumpe, die direkt an der Filterpresse installiert werden
kann. Die Pumpe ist mit einem Booster versehen, der den
Druck in einem Verhaltnis von 2 : 1 verstéarkt. Als Ergebnis
kénnen Sie bis zu 16 bar mit 8 bar Druckluft (je nach
Pumpengréf3e ) erreichen. Im Standard ist der Booster mit
einem Druckregler ausgestattet. Im Vergleich zu einer
Standardpumpe ist die TF-Version mit speziellen
Zugankern einem speziellen Luftventil mit PET-Kolben (6-
XXX-61-318) versehen.

In Edelstahlpumpen wird ab der Baugrdf3e TF220 auch ein
Aluminium-Mittelblock anstelle  von Standard-PP
verwendet.

4.4. Sperrkammerpumpe - TB...

Mit seiner speziellen Konstruktion und Steuerungssystem
ist die Sperrkammerpumpe perfekt, wenn Membranbruch
sofort erfasst werden muss, und um Produktleckage in die
Umwelt und das Luftverteilungssystem zu vermeiden.
Wenn Membranbruch festgestellt wurde, wird die Pumpe
mit dem optional erhaltlichen Guardian-System
automatisch gestoppt und es kann ein Alarm erzeugt
werden.
Verfugbar fir Pumpengro3en:

e TXB70, TXB120, TXB220 und TXB420

Erforderliche zuséatzliche Teile:

Art.-Nr. Stlck Beschreibung Material
6-xxx-129 2 Zwischenring PP, PE, AISI 316L, Aluminium
6-xxx-139 2 Lange Anschlussstutzen Aluminium, AISI 316L
6-xXx-149* 6/8** | Lange Zuganker AISI 304
6-xxx-151 2 Membran - Luftseite EPDM, PTFE, NBR

> Membran - | EPDM, PTFE, NBR
6-xxx-152 Flissigkeitsseite
6-xxx-153 4/8*** | O-Ring FKM, NBR, EPDM
6-xxx-159 2** | Membran-Distanzscheibe PP, PE, AISI 316L, Aluminium
6-xxx-169 1 Kolbenstange AISI 316L
6-xxx-339 2 Distanzscheiben-Stecker PP, PE

* Nur Edelstahl-Pumpen

** 6 fur TXB70 und TXB120, 8 fiir TXB220 und TXB420
*** 4 fir TXB70, TXB220 und TXB420, 8 fir TXB120
*xkx Nur TXB220 und TXB420
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4. OPTIONEN

4.4.1. Kalibrierverfahren fur Guardian-System bei Sperrkammerpumpen

Zur Kalibrierung von Guardian sollten Sie die folgenden Schritte ausfiihren:

1. Entfernen Sie den M5-Stecker und schlieRen Sie ein externes Manometer an den
als ,Sollwert O / P* bezeichneten Anschluss an.

2. Drehen Sie die Sollwert-Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn, bis sie sich frei
dreht.

3. SchlieRen Sie alle anderen offenen Anschliisse an (aufler Reset) und schalten Sie
die Luftzufuhr ein.

4. Stellen Sie die Sollwert-Einstellschraube im Uhrzeigersinn ein, bis das Manometer

0,5 bar unter dem erforderlichen Sollwert anzeigt (d. H. 3,0 bar Umschalten = 2,5

bar eingestellt).

Schalten Sie die Luftzufuhr aus.

Entfernen Sie das Manometer und setzen Sie den M5-Stecker wieder ein.

Die Kalibrierung ist nun abgeschlossen und das System ist betriebsbereit.

Noo

4.5. Kugelheber - TL...

Diese Option ist eine gute Mdglichkeit zur Restentleerung.
Mit dieser einfachen Losung kénnen Sie einfach die Kugel
aus dem Ventilsitz heben und die Flussigkeit aus der
Pumpe auslaufen lassen.
Verfugbar fur Pumpengrofien:

e T70,T120, T220 und T420

Erforderliche zusatzliche Teile:

ualit . Material
Art.-Nr. Q At Beschreibung
Aluminium, AISI 316L,
6-xxx-116 2 Gehause fur TL-Pumpe PTFE-beschichtetes
Aluminium
6-xxx-95 4 Ventilhebesystem AISI 316L

Betriebsanleitung Metallgussreihe 29 t(] [Jfl()



4. OPTIONEN

4.6. Pumpen mit integriertem Pulsationsdampfer — TXK...

Die TK-Pumpen sind kompakte Einheiten aus Pumpe
und Pulsationsdampfer. Dies ermdglicht es, einen
optimalen Pulsationsdampfungseffekt zu erzielen und
gleichzeitig den Platzbedarf fir die Installation des
Pulsationsdampfers zu minimieren. Alle Aluminium-
AODD-Pumpen mit integriertem Pulsationsdampfer sind
ATEX-zertifiziert.

Lieferbar nur in Aluminium Ausfuhrung fur folgende

Pumpengréf3en:

e TX25, TX70, TX120, TX220 and TX420

Achtung! Der Pulsationsdémpfer muss stets mit der
gleichen Druckluft wie die Pumpe versorgt werden.

Kolbenstangendichtung

Art.-Nr. Stiick Beschreibung Material
6xx1-112 | 1 Dampfergehause/ Aluminium
Druckstutzen Pumpe
6-xx1-12 1 Dampferkopf Aluminium
- EPDM*, PTFE, NBR*, PTFE

6-xx0-15 1 Dampfer Membrane 1705b

6-xx0-37 12 Dampfer Mutter A4-70

6-xx0-38 12 Dampfer Unterlegscheibe A4-70

6-xx0-36 5 Dampfer PE

6-xx0-47 5*/10** | Dampfer O-Ring NBR, EPDM, FKM
6-xx1-16 1 Dampfer Kolbenstange AISI 316L
6-xx1-14 6 Dampfer Zuganker A4-80
6-xx1-25 1 Dampfer Schalldampfer PPM-F
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S. ERSATZTEILE

5. ERSATZTEILE

5.1. Aluminium- und Grauguss-Pumpen
5.1.1. TX25 - Zeichnung mit Ersatzteilen

@

Twin connection - T
r B0)

}\/_'

|

=g
] —o
0 ‘ =
=1
Male camlock connection - 32
r————1
|
|
|
‘ ).
b — (2w
5.1.2. TX25 - Ersatzteilliste
Pos. Stck Beschreibung Werkstoff Setl | Set 2
11 > Gehausewange AK9 Aluminium, Grauguss, PTFE-beschichtetes
Aluminium
12 1 Mittelblock AK9 Algm|n|um, Grauguss, PTFE-beschichtetes
Aluminium
13 2 Anschlussstutzen PAG6 Aluminium, Grauguss, AlSI 316L
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR oder FKM X X
18 4 O-Ring/Dichtung Klingerseal/NBR (std), Klingerseal/EPDM, X X
(Anschlussstutzen) Klingerseal/FKM
22 4 Kugelfangstift AISI 316L X
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, AlISI 316L. PU, NBR, Keramik, FKM X X
25 1 Schalldampfer PP X X
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl X
30 6 O-Ring Steuerventil NBR
37 8 Schraube Verzinkter Stahl
38 8 Unterlegscheibe Verzinkter Stahl
: Messing (Standard), AISI 316L oder PET,
61 1 | Steverventil komplett O-Ringe: NBR (Standard), EPDM oder FKM X
90 1 Erdungs-Set AlISI 316L
Doppelanschluss (Twin-Anschluss) Fasspumpe
130 2 Twin Aluminium, 64 1 Saugrohr Aluminium
Anschlussstutzen | Grauguss 65 1 Tragegriff AlSI 316L
17 4 Gummifuld NBR
172 4 Unterlegscheibe A4-70
Kamlock-Anschluss 173 4 Hutmutter A4-70
7000 | 2 | Vaterstck Aluminium
Camlock

Betriebsanleitung Metallgussreihe
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5.

ERSATZTEILE

5.1.3. TX70-TX420 — Zeichnung mit Ersatzteilen

i

ah
=
[ =1
=
=
(=1 ‘:w:@
¢ =
=)
L
—g
5.1.4. TX70-TX420 - Ersatzteilliste
Pos. | Stck Beschreibung Werkstoff Setl | Set2
11 2 Gehéuse AK9 Algmlnlum, Grauguss, PTFE-beschichtetes
Aluminium
12 1 Mittelblock AK9 Algmmmm, Grauguss, PTFE-beschichtetes
Aluminium
13 2 Anschlusstutzen PA6 Aluminium, Grauguss, AlSI 316L
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR oder FKM* X X
Kolbenstange m.
16 1 Schraube AISI 316L X
18 4 O-Ring mit Dichtung Klingerseal/NBR (std), Klingerseal/EPDM, X X
(Anschlussstutzen) Klingerseal/FKM
22 4 Kugelfangstift AlSI 316L
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, AlISI 316L. PU, NBR, Keramik, FKM X X
25 1 Schalldampfer PP X X
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl X
36 4 Mittelblockdichtung PE X
37 12/16** | Schraube Verzinkter Stahl
38 12/16** | Unterlegscheibe Verzinkter Stahl
O-Ring
47 418 | Mittelblockdichtung NER X
) Messing (Standard), AISI 316L oder PET,
61 1 | Steuerventil kompl. O-Ringe: NBR (Standard), EPDM oder FKM X
90 1 Erdungs-Set AISI 316L
* = Nur TX70

** =12 fir TX70, TX120/ 16 fur TX220, TX420
** = 4 fur TX70, TX220, TX420 / 8 firTX120

Betriebsanleitung Metallgussreihe

32

tapflo




5.

ERSATZTEILE

5.1.5. TX70-TX420 - Ersatzteile - Optionen

TWIH EOHHE[T\OI’IS _ ‘S[rewed n flange connectrions _ 34730 .‘HJ
130 ) \ 170 flange pipel )
| @@[(‘ | - ! (i)
\ — T .
Twm-Anscthss -TT |
130 | 2 [ Doppeleinlauf/-auslauf | Aluminium, CI }
\
T pung 70 ard 720 el ‘
| \
s dmer s e e S ) -
|
|
|
I |
i |
\ AP
} gl }
} |
[ \
|
|
} |
b _ |
Fasspumpe - TD [
63 1 Fasspumpe Aluminium, -
Saugstutzen GG
64 1 Saugrohr Aluminium ,
65 1 Tragegriff AlISI| 316L Optionale Anschlisse — 3...
17 4 GummifuR NBR Flanschrohr
172 4 Unterlegscheibe A4-70 70 2 (Gewinde) AISI 316L
171 4 Hutmutter A4-70 71 2 | ANSI Flanschring AlSI 316L
73 2 | DIN Flanschring AISI 316L
D\Dphmgm stroke sensor - 5C 712 2 i]ItS Flf"mtSCh\r/mgt 7 AISI 316L
—————————————— Bl ntegrierter Verteiler
| \ 721 2 mit losem Flansch AISI 316L
| \ 7000 2 | Camlock Vaterstiick Aluminium
I \ 179 | 4 | PumpenfuR AIS| 316L
: } 1791 | 4 | PumpenfuRschraube | A4-70
q@ 1792 4 | Unterlegscheibe A4-80
| \ \
| Y \
| L) 76 .«"122{5‘\ \ Exfemul air supply - SEC
P !
- _
Membranhubsensor — 5C
Mittelblock fir Aluminium,
121 1 Hubsensor GG
74 1 Induktiver Sensor CuZn
76 1 Sensorscheibe AlSI 316L
Vulselull T spstom - T
i \
\ [
\ \
[ \
\ \
\ \
} } Externe Luftzufuhr — 5EC
. Aluminium
\ \ ’
‘ ‘ 124 1 Mittelblock GG
\ [
\ \
KN
Kugelheber -TL
Pumpengehause fur -
116 Kugelheber Aluminium
95 4 Kugelheber AISI 316L
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ERSATZTEILE

s 15

9

“ B3N
L TR0 T2 T T2 k0

Doppelmembransystem - TB

Satz v. Distanzscheiben (rechts

129 1 . PA6 Aluminium

+ links)
139 2 Anschlussstutzen AlSI 316L
151 2 Luftseitige Membrane EPDM, PTFE, NBR
152 2 Flussigkeitsseitige Membrane EPDM, PTFE, NBR
153 4/6* Membran O-Ring EPDM, FKM, NBR
159 2%* Membran-Distanzscheibe PA6 Aluminium
169 1 Kolbenstange AlSI 316L
339 2 Distanzscheiben-Stecker PE1000
379 12/16*** Schraube fiir TB-Pumpe Verzinkter Stahl

* 4 fir TXB70, TXB120 / 6 fir TX220, TXB420
** Nur TXB120, TX220, TXB420
** 12 fur TXB70, TXB120 / 16 fir TX220, TXB420

Pressure hoosTer - F

(7

Pumpe mit Druckverstarker - TF

99 1 Booster -
Booster-

990 1 Montageplatte AISI 304
Booster-

996 4 Montageschraube A4-70
Booster-

997 4 Montageunterlegsche | A4-80
ibe

147 4 Stiftschraube AISI 316L

37 4 Zusétzliche Muttern AISI| 304
Zusétzliche

38 4 Unterlegscheiben AISI 304

Betriebsanleitung Metallgussreihe
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S. ERSATZTEILE

5.1.6. TX820 — Zeichnung mit Ersatzteilen
PPy

=21
(3l
=

—m

Lev)

38
|
L}

37
oy
o
ot
o
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5.

ERSATZTEILE

5.1.7. TX820 — Ersatzteilliste

Pos. | Stck Beschreibung Werkstoff Setl | Set2
11 2 Gehéause AK9 Aluminium, PTFE-beschichtetes Aluminium
12 1 Mittelblock AK9 Aluminium, PTFE-beschichtetes Aluminium
13 2 Anschlussstutzen AK9 Aluminium, AISI 316L
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X X
Kolbenstange m.
16 1 Senrauba AISI 316L X
18 4 O-Ring mit Dichtung Klingerseal/NBR (std), Klingerseal/EPDM, X X
(Anschlussstutzen) Klingerseal/FKM
22 4 Kugelfangeinheit AlSI 316L; NBR, EPDM O-ring
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, PU, NBR X X
25 1 Schaldampfer PP X X
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl
36 4 Mittelblock-Dichtung PE X
37 16 Schraube Verzinkter Stahl
38 16 Unterlegscheibe Verzinkter Stahl
O-Rin
47 4 Mittell?lockdichtung NBR X
61 1 Steuerventil kompl. PET; O-Ringe: NBR, FKM, EPDM X
90 1 Erdungs-Set AISI 316L

Betriebsanleitung Metallgussreihe
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5.

ERSATZTEILE

5.2. Edelstahl-Pumpen
5.2.1. T70 -T120 - Zeichnung mit Ersatzteilen

5.2.2. T70 - T120 — Ersatzteilliste

Pos. Stck Beschreibung Werkstoff Setl Set2
11 2 Gehéduse AISI 316L
12 1 Mittelblock PP
13 2 Anschlussstutzen AISI 316L
14 6 Zuganker A4-80
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X X
16 1 Kolbenstange AISI 316 X
O-Ring-Satz -
18 4 (An Scﬁlu ssstutzen) FEP/FKM (std.), FEP/Silikon X X
22 4 Kugelfang kompl. AISI 316L
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, NBR, PU, AISI 316L, Keramik X X
25 1 Schalldampfer PP X
26 1 Lufteinlass-Adapter A4
27* 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl
30 6 0O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM
36 2 Mittelblock-Dichtung PE X
37 12 Mutter A4-70
38 12 Unterlegscheibe A4-70
O-Rin
47 2/4%* Mittelt?lockdichtung NBR (Standard), EPDM, FKM X
. Messing (std.), PET, AISI316L
61 1 Steuerventil komplett O_Ringg;(NB% (std.), FKM, EPDM X
90*** 1 Erdungs-Set AISI 316L

* = T70, TX70 und T120; TX120 plattenmontiertes Luftventil — siehe Option 5TS unten

**=T70/T120
***= Auf ATEX Pumpen
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5.

5.2.3. T70-T120 — Ersatzteile - Optionen

ERSATZTEILE

Twin connection - T
Twin-Anschluss — TT
130 | 2 | Doppeleinlauf/-auslauf | AISI 316L
Dm0 B
| s e e~ {171
| = e - 2|
| (‘ > — )
| %ﬁﬁ?}f = Optionale Anschliisse - 3...
l &- i | Flanschrohr
| & Vi 70 2 (Gewinde) AISI 316L
| & 71 2 ANSI Flanschring AISI 316L
IL J\ 73 2 DIN Flanschring AISI 316L
__F_ A —— __?I'IS__ 712 2 JIS Flanschring AISI 316L
asspumpe — _ 791 2 Integrierter Verteiler AISI 316L
64 1 Saugrohr Aluminium mit losem Flansch Sl 316
65 1 Tragegriff AISI 316L, PP 7000 2 Camlock Vaterstiick | AlISI 316L
17 4 Gummifu NBR Integrierter Verteiler
172 4 Unterlegscheibe A4-70 7200 2 mit Camlock AISI 316L
171 4 Hutmutter A4-70 Integrierter Verteiler
2 2 mit Schweil3flansch AISI 316L
— 179 4 Pumpenfull AISI 316L
pORTEAICE A P A 1791 4 Montageschraube A4-70
} ) } 1792 4 Unterlegscheibe A4-80
[ |
} } Ex‘ﬂ"-LU‘E”MY;S[L .
| | | |
\ \ \ J—
| ‘ | | [ (12 )
b ‘ | !
omo (e | | \
L ‘ \ \
- |
Membranhubsensor — 5C L _________ J
Mittelblock fur
121 1 Hubsensor PP °
74 1 Induktiver Sensor Cuzn Externe Luftzufuhr — 5EC
75 1 Sensorkappe PP 124 1 Mittelblock PP
750 1 Kabelverschraubung PP 26 2 Lufteinlass- Ad
751 1 O-Ring NBR Adapter
76 1 Sensorscheibe AISI 316L
ﬁr valve reinforcement - 5TS
IVULVEDDU Lift system - | ‘
| f |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| | S T
| | Loty o
' pui i Luftventil-Verstarkung — 5TS (Std auf TX120)
(16 ) 9 Mittelblock fiir
Kugelheber — TL 122 1 plattenmontiertes PP
Pumpengehause fiir o Luftventil
116 Kugelheber Aluminium 271 1| Setvon AISI 316L
95 4 Kugelheber AISI 316L Montageplatten
2711 8 Montageschrauben A4-70
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5.

ERSATZTEILE

Oouble diaphragm - 76

(153 1TB120 only)
L

0 153 159 TB120 anly) ) 1297152

S

e == - = _
Doppelmembransystem - TB
Satz v. Distanzscheiben
129 1 (rechts + links) PP
139 2 Anschlussstutzen AISI 316L
148 6 Stiftschraube fiir TB-Pumpe A4-80
151 2 Luftseitige Membran EPDM, PTFE, NBR
152 2 Flussigkeitsseitige Membran | EPDM, PTFE, NBR
153 4/6* Membran O-Ring EPDM, FKM, NBR
159 2%* Membran-Distanzscheibe PE
169 1 Kolbenstange AlSI 316L
339 2 Distanzscheiben-Stecker PP
*TB70/TB120

** Nur TB120

L —

,

/":7'\ P
(w7 ) (3_@(%);\

N

Pressure booster - TF
a

| A

| — N — N — A = = —— — — -
997 )( 998 (990 ) (38) X 37)(99)
PARE AN AV RIS,

Pumpe mit Druckverstarker - TF

99 1 Booster -

990 1 Booster-Montageplatte AISI 304

996 4 Booster-Montageschrauben A4-70
Booster-

997 4 Montageunterlegscheibe A4-80
Booster-

998 4 Montageunterlegscheibe A4-80

147 4 Stiftschraube AISI 316L

37 8 Zusétzliche Muttern AISI 304

38 4 Zusétzliche Unterlegscheiben | AISI 304
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S. ERSATZTEILE

5.2.4. T220 - T420 - Zeichnung mit Ersatzteilen

5.2.5. T220 — T420 — Ersatzteilliste

Pos. Stck Beschreibung Werkstoff Setl | Set2
11 2 Gehéduse AISI 316L
122 1 Mittelblock PP
13 2 Anschlussstutzen AlSI 316L
14 8 Stiftschraube A4-80
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X X
16 1 Kolbenstange AISI 316 X
O-Ring-Satz -
18 4 (Anschlussstutzen) FEP/FKM (std.), FEP/Silikon X X
Kugelfang komplett
22U 2 (oben) AISI 316L
Kugelfang komplett
221 2 (unten) AISI 316L
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, NBR, PU, AlSI 316L, Keramik X X
25 1 Schalldampfer PP X X
26 1 Lufteinlass-Adapter A4
Setvon
271 1 Montageplatten AISI 316L
2711 8 Montageschrauben A4-70
30 6 O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM
36 2 Mittelblock-Dichtung PE X
37 16 Mutter A4-70
38 16 Unterlegscheibe A4-70
O-Ring
47 2 Mittelblockdichtung NBR (Standard), EPDM, FKM X
) Messing (std.), PET, AISI316L
61 1 Steuerventil komplett O-Ringe: NBR (std.), FEKM, EPDM X
90* 1 Erdungs-Set AISI 316L

*= Auf ATEX-Pumpen
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5.2.6. T70-T120 — Ersatzteile - Optionen

Twin connection - T

Twin-Anschluss =TT

130 | 2 | Doppeleinlauf/-auslauf |

AISI| 316L

In
piegratee g

|

I

I

I

I )
|2 —

7

|
I

I

|
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I I I
| I Voo
L S Lo
(7200 ) (7000 )
Optionale Anschlisse — 3...
Flanschrohr
70 2 (Gewinde) AISI 316L
71 2 ANSI Flanschring AlSI 316L
73 2 DIN Flanschring AlSI 316L
712 2 JIS Flanschring AISI 316L
Integrierter Verteiler
721 2 : AISI 316L
Membranhubsensor — 5C mit losem Flansch
1291 1 Mittelblock fur op 7000 2 I(Z:;\mlc_)ckt Vzi;er?tglck AISI 316L
Hubsensor 7200 | 2 | pEdneeLee el | AISI 3161
74 1 Induktiver Sensor CuZn Integrierter Verteiler
75 1 Sensorkappe PP 72 2 mit SchweiRflansch AISI 316L
750 1 Kabelverschraubung PP
- 179 4 Pumpenful AISI 316L
51 1 O-Ring NBR 171 4 Montageschraube A4-70
76 1 Sensorscheibe AlSI 316L 172 2 Unterlegscheibe A4-80
L= __ _l
e Externe Luftzufuhr — 5EC
Ventilkugelheber — TL 124 1 | Mittelblock PP
Pumpengehause fiir " 26 5 Lufteinlass- Ad
116 Kugelheber Aluminium Adapter
95 4 Kugelheber AlSI 316L
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Double diaphragm - B

PPN

|
|
i
| ’;‘-“
|
|
|

(169 )
L = = _ = _ - — = = = _
Doppelmembransystem - T
Satz v. Distanzscheiben
129 1 (rechts + links) PP
139 2 Anschlussstutzen AISI 316L
148 8 Stiftschraube fiir TB-Pumpe A4-80
151 2 Luftseitige Membrane EPDM, PTFE, NBR
152 2 Flussigkeitsseitige Membran | EPDM, PTFE, NBR
153 6 Membran O-Ring EPDM, FKM, NBR
159 2 Membran-Distanzscheibe PE
169 1 Kolbenstange AlSI 316L
339 2 Distanzscheiben-Stecker PP

Pressure booster - TF
.

AN W S —

|
|
| o
|
o
e
':‘\‘L%.;_ﬂ | 9
| ' ?
| ! o (
| /& S
‘ .f’ \ ‘\
‘ ’,"J ‘\
| Jo] VN
L — 3 — 3 |
CRT) Gy 99 957 5980 3900 038) 57 (39
LT (7 996 (997 )(9%8 (990 )(38) GT) (99

Pumpe mit Druckverstarker - TF

99 1 Booster -

990 1 Booster-Montageplatte AISI 304

996 4 Booster-Montageschrauben A4-70
Booster-

997 4 Montageunterlegscheibe A4-80
Booster-

998 4 Montageunterlegscheibe A4-80

147 4 Stiftschraube AISI 316L

37 8 Zusétzliche Muttern AISI 304

38 4 Zusatzliche Unterlegscheiben | AISI 304
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5.2.7. T820 — Zeichnung mit Ersatzteilen
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5.2.8. T820 — Ersatzteilliste

Pos. | Stck Beschreibung Werkstoff Setl | Set2
11 2 Gehause AISI 316L
12 1 Mittelblock PP
131 1 Anschlussstutzen Saugseite AISI 316L
132 1 Anschlussstutzen Druckseite AlSI 316L
14 8 Zuganker A4-80
141 32 Sechskantschraube A4-70
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X X
16 1 Kolbenstange AISI 316L X
17 1 Rahmen AlS| 304
174 2 Sechskantpassschraube AISI 316L
175 2 Unterlegscheibe A2-70
176 2 Zylinderschraube mit A2-70
Innensechskant
1791 2 Transportdse A2-70
1792 2 Unterlegscheibe A4
18 4 Flachdichtung EPDM, PTFE X X
181 4 O-Ring FEP FKM X X
222 4 Ventilsitz AlSI 316L
227 16 Fihrungsschraube AlSI 316L
23 4 Ventilkugel PTFE, EPDM, NBR, PU X X
25 1 Schalld@mpfer PP X X
26 1 Lufteinlass-Adapter A4
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl
30 6 O-Ring NBR, FKM, EPDM
36 4 Mittelblock-Dichtung PE X
37 16 Uberwurfmutter A4-70
371 32 Sechskantmutter A4-70
38 16 Federscheibe A4-80
381 32 Federscheibe A4-70
47 4 O-Ring (Back-up fir 36) NBR X
. PET (std.), Messing, AISI316L X
61 1 Steuerventil komplett O-Rir(nge:)NBR (stdg.]), FKM, EPDM
90* 1 Erdungs-Set AISI 316L
*= Auf ATEX-Pumpen
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5.3. Ersatzteilvorratsempfehlung

Auch bei normalem Betrieb unterliegen einige Bauteile einem natirlichen Verschlei3. Um
teure Ausfallzeiten zu vermeiden, empfehlen wir die wichtigsten Bauteile auf Lager zu
halten.

Abhangig vom Einsatzfall und von der Bedeutung eines unterbrechungsfreien Betriebes
empfehlen wir zwei verschiedene Ersatzteilsatze. In den Sticklisten ist aufgefihrt, welche
Positionen in dem jeweiligen Ersatzteilsatz enthalten sind.

5.4. Ersatzteilbestellung

Bei Bestellung von Ersatzteilen fir Tapflo-Pumpen geben Sie uns bitte die
Modellnummer und die Seriennummer vom Pumpengehause an. Dann geben Sie nur
die Teilenummern aus der Ersatzteilliste und die Anzahl der einzelnen Teile an.
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Pumpencode
Die Modellnummer auf der Pumpe

und auf der Titelseite dieser Anleitung informiert tber

die PumpengréfRe und die Pumpenwerkstoffe.

I. Membranpumpe Tapflo

T = Tapflo-Membranpumpe

Grundlegende Optionen:
B = Backup Membranpumpe
D = Fasspumpe

= Filterpressenpumpe

= Entleerungssystem

= ATEX-zugelassen, Gruppe Il, Kat.

F
L
T Doppeleinlauf/-auslauf Pumpe X
X
2

Werkstoff der mediumberiihrenden Teile:
A = Aluminium

S =AISI316L
X = PTFE-beschichtetes Aluminium
C = Grauguss

Werkstoff der Membranen:

E =EPDM

W = Weil} (lebensmittelkonform) EPDM
N = NBR (Nitrilkautschuk)

T =PTFE

Z = PTFE mit weiRer Ruckseite
(lebensmittelkonform)

B =PTFE TFM 1705b

V  =FKM (T25—T70 nur)

Betriebsanleitung Metallgussreihe

IV. Werkstoff der mediumberiihrenden Teile

Il. Grundlegende Optionen V. Werkstoff der Membranen
l1l. Max. Leistung [l/min] V1. Werkstoff der Ventilkugeln
l VII. Sonderausfiihrungen
| I )

VI. Werkstoff der Ventilkugeln:
= EPDM

= NBR (Nitrilkautschuk)
=PTFE

= AlSI 316 Edelstahl

= PU (Polyurethan)

= Keramik

= FKM

= PTFE TFM 1635

< XCw-Hzm

VII. Sonderausfuhrungen:
1 = Optionales Einlass-/Auslass-
Material
3 = Optionaler Anschlusstyp
4 = Backup Membransystem-
Konfiguration 5 = Sonstige
Sonderausfiihrungen
6 = Optionales Material des
Mittelkérpers
7 = Optionales Material des Luftventils
8 = Optionales Material Pos. 18
Dichtungen = Optionales Material
Gehdause-Stiftschrauben
13 Doppeleinlauf/-auslauf Optionen
14 = Optionale Pumpenfif3e
17 = Platten fur
Pumpe/Dampferbaugruppe
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DATEN

6. TECHNISCHE DATEN

6.1. Leistungskurven
Die Forderkurven beziehen sich auf Wasser bei 20°C. Andere Bedingungen kénnen die
Leistung beeinflussen. Der Luftverbrauch istim Normzustand (20°C, 1 bar) angegeben. Siehe
Kapitel 5.2 "Anderung durch Saughohe und Viskositét".
Beispiel (Siehe rote Linie bei T80):
Eine Fordermenge von 30 Liter/Minute ist gewtinscht. Der Gegendruck wurde mit 25mWS
ermittelt. Es wird eine T70 gewabhlt, die einen Antriebsdruck von 4 bar benétigt und einen
Luftverbrauch von ca. 0.20 Norm-m3 /Minute hat.

HEAD
—l I— Air pressure (bar)
PSIG mWC T25 Air consumption (Nm*min, SCFM)
o T
8]
100 70 S~
1.77
S o SR
50 . 0[5
601 40 - \ 15130
N \
a0, 30 T~— RN
2~} ~ ]
T e ——— ~— \\., \\
0 5 10 15 20 25 l/min
0 1 2 3 4 5 &  USGPM
CAPACITY
HEAD
—| I— Air pressure (bar)
PSIG mweC T1 20 Air consumption (Nm*min, SCFM)
80
1004 70 “‘\
T
so| 6 ST‘-,\;
50 "-.?\ 14.1
0, 03
60 49 06 == \aa.z
40 30 e — | 21,2 \
2~} '-—__\ . ~M‘\
204 I
10 — ~ .
20 40 60 80 100 120 140 160  Umin
0 5 10 15 20 25 30 35 40 USGPM
1 2 3 4 5 6 7 8 9 m¥h
CAPACITY
HEAD
—| |— Air pressure (bar)
PSIG mwC T420 Air consumption (Nm*min, SCFM)
" e
8]
1004 70 04 \
14,1
80 60 ICER I
28,3 1.2
50 ‘42,1\ 2.0
601 40 16 70,6
4 56,5
N ncSSa Q\\
20 =1 T~— .
20
10 \ .
0 100 200 300 400 500 600 Vmin
20 40 60 80 100 120 140 USGPM
4 8 2 18 20 24 28 a2 méh
CAPACITY

HEAD
PSIG mWC
80
1004 70
60

80
50
601 40
40{ 30
20

20
10

HEAD
PSIG mWC
80
1004 70
60

80
50
607 a0
a0, *°
20

20
10

HEAD
PSIG mWC
80
100 70
60

80
50
601 40
401 30
20

20
10

T70

—D— Air pressure (bar)

Air consump!

tion (Nm*/min, SCFM)

L

3,53

T~
L
"TT7E-.\_\‘-

—

~

Y

-ﬂ"——-

T~
M

40

0

N
60 70 80 I/min

16 20 USGPM

CAPACITY

T220 {1

Air pressure (bar)
Air consumption (Nm*/min, SCFM)

08

31.8

TS24
™~

\;\\‘\
S~

0 I/min

USGPM

20 mh

CAPACITY

T820

—I:I— Air pressure (bar)

Air consumption (Nm¥min, SCFM)

N

11,0

A GE

N~
.\

™ 2
T20 a3

L70.6

_

5
88,
™
~
™~

~

400

500 600
120 160

M,
800 900 Umin
USGPM

700
200

30

mh
CAPACITY

40 50

Im Dauerbetrieb wird die halbe Maximalleistung empfohlen, z.B. 70 I/min bei T125
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6.2. Leistungsanderungen

Leistungsanderungen bei verschiedenen Leistungsanderungen bei verschiedenen
Saughdéhen Viskositaten

‘ o 1 2 3 SZ‘ c(lonsllft (m)s 8 9 10 | | 0 2000 4000 6000 a&%cﬁzit%écfzsc))oo 14000 16000 18000 20000

z — ] z

2 80 2 80

E 60 E 60, \

S 40 S 40

2 20 : 20 I el I

6.3. Technische Daten
PUMPENGROSSE
TECHNISCHE DATEN
TX25A/C | TX70A/C | TX120A/C | TX220A/C | TX420A/C | TX820A
Max. Leistung* [I/min] 26 78 158 330 570 820
Volumen pro Hub** [ml] 45 105 272 884 2440 4897
Max. Forderdruck [bar] (nicht TF) 8 8 8 8 8 8
Max. Luftdruck [bar] 8 8 8 8 8 8
Max. Saugh6he trocken [mWS]*** 15 3,0 4 4 4 4
Max. Saugh6he nass [mWS] 8 8 8 8 8 8
Max. Feststoffgrofie ¥ in [mm] 3 4 6 10 15 13
Max. Temp. Pumpe mit EPDM [°C] 90 90 90 90 90 90
Max. Temp. Pumpe mit NBR [°C] 70 70 70 70 70 70
Max Temp. Pumpe mit PTFE [°C] 110 110 110 110 110 110
Gewicht der Pumpe in Aluminium [kg] 2 5 8,65 18,1 36,8 102
Gewicht der Pumpe in Grauguss [kg] 4,1 10 18 33,4 71,4 -
PUMPENGROSSE
TECHNISCHE DATEN
T70S T120S T220S T420S T820S

Max. Leistung* [I/min] 78 158 330 570 820
Volumen pro Hub** [ml] 101 304 962 2480 3452
Max. Forderdruck [bar] (nicht TF) 8 8 8 8 8
Max. Luftdruck [bar] 8 8 8 8 8
Max. Saugh6he trocken [mWS]*** 3 4 4 4 4
Max. Saugh6he nass [mWS] 8 8 8 8 8
Max. Feststoffgrofie ¥ in [mm] 4 6 10 15 13
Max. Temp. Pumpe mit EPDM [°C] 90 90 90 90 90
Max. Temp. Pumpe mit NBR [°C] 70 70 70 70 70
Max Temp. Pumpe mit PTFE [°C] 110 110 110 110 110
Gewicht der Pumpe in AISI 316L [kg] 7 16 36 66 137

* = Empfohlener Durchfluss stellt die Halfte des maximalen Durchflusses dar, z.B. empfohlener Durchfluss fiir eine T70 betragt

35 I/min.
** = Basiert auf Pumpen mit EPDM-Membranen. Pumpen mit PTFE-Membranen haben ein ca. 15% kleineres VVolumen. Werte

hangen sehr stark von der Anwendung ab und miissen ausgelitert werden
*** = Maximalwerte, welche erreicht werden kdnnen. Abhangig vom Pumpentyp und Werkstoffen
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6.4. Abmessungen

Abmessungen in mm (wenn nicht anders angegeben)

Nur allgemeine Abmessungen. Fir detaillierte Zeichnungen kontaktieren Sie uns. Anderungen
vorbehalten ohne vorherige Ankiindigung.

Aluminium and cast iron pumpsT

PUMPENGROSSE
MaR
T25 T70 T120 T220 T420 T820A

A 105 150 200 270 350 470
B 116 168 195 265 342 488
B2 - 156 204 280 344 -
D 160 229 302 412 537 840
D2 173 249 322 - - -
D3 - 229 310 422 529 -
E 132 190 252 346 449 688
E2 147 210 279 - - -
E3 - 192 257 348 442

F 13 20 20 - - -
G 10 17 20 25 35 50
G2 - 17 20 31 35 -
H 12 19 20 28 33 53
H2 - 12 23 34 32 -

| 15 20 27 34 48 82
12 - 19 27 36 45 -
J ” 3/4” 1" 17 2 3
J2 3/8” 3/4” 1" 17 -
RK 6.5 8.5 8.5 8.5 8.5 125
L 1/8” L” L” ” 314"
M 19 29 33 44 57 84.5
M2 - 40 52 70 90 -
N 81 115 153 207 274 356
N2 - 115 155 212 266 -
P 30 47 36 57 60 725
P2 - 80 105 143 183 -
R - 15° 15° 0° 0°

S 14.5 21.2 27 35 42

RT 20 30 30 - -

U 1270 1270 1270 -

\ 285 360 400 -
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Abmessungen —T820 S

ON 80 DIN 2642
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6.5. Anzugsmomente
Es werden folgende Anzugsmomente empfohlen.

PUMPEN- ANZUGSI?REHMOMENT ANZUGSI?REHMOMENT ANZUGSDREH_I\/IOME_NT
GROSSE Gehause [Nm] Gehéause [Nm] Membrangewindestift
Aluminium und Grauguss Edelstahl [Nm]

T25 8 - -

T70 12 8 10

T120 17 16 13

1220 18 20 20

T420 20 23 22

17820 30 33 33

6.6. Zuldssige Belastung der Anschlussstutzen

Wir empfehlen, die folgenden auf die Anschlussstutzen wirkenden Belastungen und Kréfte
nicht zu Gberschreiten.

T25
Richtun Last [N] (Einlauf/- Kraftmoment (Einlauf/-
9 auslauf) auslauf) [Nm]
X 27 4.9
Y 27 4.9
Z 27 4.9
T70
Richtun Last [N] (Einlauf/- Kraftmoment (Einlauf/-
9 auslauf) auslauf) [Nm]
X 31 6.3
Y 31 6.3
z 31 6.3
T120
. Last [N] (Einlauf/- Kraftmoment (Einlauf/-
Richtung auslauf) auslauf) [Nm]
X 35 7.3
Y 35 7.3
z 35 7.3
T220
Richtun Last [N] (Einlauf/- Kraftmoment (Einlauf/-
9 auslauf) auslauf) [Nm]
X 43 8.8
Y 43 8.8
Z 43 8.8
T420
. Last [N] (Einlauf/- | Kraftmoment (Einlauf/-
Richtung auslauf) auslauf) [Nm]
X 56 115
Y 56 11.5
Z 56 11.5
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T820
Last [N] Kraftmoment
Richtung (Einlauf/- (Einlauf/-auslauf)
auslauf) [Nm]
X 93 13.2
Y 93 13.2
z 93 13.2
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6.7 Rucksendung von Teilen

Bevor Sie Teile oder Pumpen an uns zurlicksenden, setzen Sie sich bitte vorher mit uns in

Verbindung. Eventuell kann bei Stérungen einfachere Hilfe gewahrt werden. Bei

Rucksendungen beachten Sie bitte die folgenden Regeln:

— Fragen Sie bei uns nach Versandanweisungen

— Reinigen oder neutralisieren Sie die Pumpen oder Teile. Stellen Sie sicher, dass keine
Produktreste in der Pumpe sind

— Verpacken Sie die Ware sorgfaltig, um Transportschaden zu vermeiden.

— Wenn es sich um eine Reklamation mit Gewéahleistungsanspruch handelt, fullen Sie
nebenstehendes Formular so vollstéandig wie méglich aus und fligen es der Lieferung bei.

Waren kdnnen nur angenommen werden, wenn die o.g. MaBnahmen durchgefiihrt

wurden!

Ricksendungsformblatt

Firma:

Telefon: Fax:

Adresse:

Land: Ansprechpartner:

E-Mail:

Lieferdatum: Datum Inbetriebnahme:

Pumpentype:

Seriennummer (siehe Typenschild oder Stempel im
Gehéause:

Fehlerbeschreibung:

Installation:

Medium:

Temperatur [°C]: Viskositat cPs]: Dichte [kg/m?]: pH-Wert:

Feststoffanteil: %, mit Grof3e [mm]:

Fordermenge Betriebsstun-

[/min]: den [h/Tag]: Starts pro Tag:

Forderhéhe [mWS]: Saughdhe [m]:

Druckluft [bar]: Qualitat der Druckluft:

Bemerkungen:
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Sweden

Filaregatan 4] 5-442 34 Kungalv
Tel: +46:303:63390

Fax: +46 303 19916

E-mail addresses:

Commercial questions: sales@tapflo.com
Orders: order@tapflo.com

Tech support: support@tapflo.com

Tapflo products and services are available in 75 countries on 6 continents.

Tapflo is represented worldwide by own Tapflo Group Companies and carefully selected distributors assuring highest
Tapflo service quality for our customers’ convenience.

AUSTRALIA | AUSTRIA | AZERBAIJAN | BAHRAIN | BELARUS | BELGIUM | BOSNIA & HERZEGOVINA | BRAZIL
| BULGARIA |
CANADA | CHILE | CHINA | COLOMBIA | CROATIA | CZECH REPUBLIC | DENMARK | ECUADOR | EGYPT |
ESTONIA | FINLAND | FRANCE | GREECE | GEORGIA | GERMANY | HONG-KONG | HUNGARY | ICELAND |
INDIA | INDONESIA | IRAN | IRELAND | ISRAEL | ITALY | JAPAN | JORDAN | KAZAKHSTAN | KUWAIT | LATVIA
| LIBYA | LITHUANIA | MACEDONIA | MALAYSIA | MEXICO | MONTENEGRO | MOROCCO | THE NETHERLANDS
| NEW ZEALAND | NORWAY | POLAND | PORTUGAL | PHILIPPINES | QATAR | ROMANIA | RUSSIA | SAUDI
ARABIA | SERBIA | SINGAPORE | SLOVAKIA | SLOVENIA | SOUTH AFRICA | SOUTH KOREA | SPAIN | SUDAN
| SWEDEN | SWITZERLAND | SYRIA | TAIWAN | THAILAND | TURKEY |UKRAINE | UNITED ARAB EMIRATES |
UNITED KINGDOM | USA | UZBEKISTAN | VIETNAM

Vertrieb in Deutschland:

INDUSTRIEPUMPEN GMBH

Steinle Industriepumpen GmbH
FichtenstraRe 113

40233 Disseldorf

Tel.: 0211 - 30 20 55-0
Fax: 0211 — 30 20 55-11

E-Mail: info@Steinle-Pumpen.de

www.Steinle-Pumpen.de



mailto:info@Steinle-Pumpen.de
http://www.steinle-pumpen.de/

