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EC DECLARATION OF CONFORMITY 01/EC/TP/2019

Series:
T(...)P70...;T(...)P120...; T(...)P220...; T(...)P420...; T(...)P820...;

Serial numbers:

From 1301-...

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of declaration: AIR OPERATED DIAPHRAGM POWDER PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union

harmonisation legislation:
e Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery,
amending Directive 95/16/EC;

Mr Michat Smigiel is authorized to compile the technical file.

Tapflo Sp. z o.0.
ul. Czatkowska 4b
83-110 Tczew

Signed for and on behalf of Tapflo AB

Hakan Ekstrand
Managing director
Tapflo AB, 14.01.2019 .
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EU DECLARATION OF CONFORMITY 01/ATEX/AODD/2020

Series:

TX(...)9...; TX(...)20...; TX(...)50...; TX(...)100...; TX(...)200...; TX(...)400...; TX(...)800...;
TX(...)25...; TX(...)70...; TX(...)120...; TX(...)220...; TX(...)420...; TX(...)820...;
TX(...)30...; TX(...)80...; TX(...)125...; TX(...)225...; TX(...)425...; TX(...)825...;
TX(...)94...; TX(...)144...; TX(...)244...; TX(...)444...;

Serial numbers: from: 1911-...

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of declaration: CONDUCTIVE AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:
e Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery

e Directive 2014/34/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on
Equipment or Protective System intended for use in potentially explosive atmospheres

Applied harmonised standards:
e ENISO 80079-36:2016-07
e ENISO 80079-37:2016-07

ATEX marking:

c € @II 2GExhIICT6...T4 Gb
2057 11 2D Ex h llIC T60°C...T125°C Db

Notified body J.S. Hamilton Poland Sp. z o0.0. (2057) performed EU-type examination and
issued certificate JSHP 19 ATEX 0018X.

Signed for and on behalf of Tapflo AB
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Hakan Ekstrand
Managing Director

Tapflo AB, 30.04.2020
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ALLGEMEIN

ALLGEMEIN

Einfiihrung

Die Tapflo Druckluftmembranpumpen-Reihe ist eine komplette Serie von Pumpen fiir
industrielle Anwendungen. Die Pumpen sind sicher, einfach und leicht zu bedienen und zu
warten. Die Konstruktion ist dichtungsfrei und ohne rotierende Teile.

Die Pulvertransferpumpe fordert verschiedene Arten von Prozesspulvern mit einem
spezifischen Gewicht von 80 bis 720 kg/m3 Trockengewicht. Das Pulver wird in einem
hermetischen System vom Pulverbehalter in den Prozess tberfiihrt.

Bei entsprechender Instandhaltung gewdhrleisten die Tapflo-Pumpen einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb. Mit dieser Bedienungsanleitung erhalten die Betreiber detaillierte
Informationen Uber die Installation, den Betrieb und die Wartung der Pumpe.

Sicherheitswarnzeichen

Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

s Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in  dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr firr Leib und Leben auftreten kann. Beachten Sie
diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit duBerster Vorsicht.
Informieren Sie auch andere Benutzer Uber alle Sicherheitshinweise. Zusatzlich zu
den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung missen die allgemeinen
Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer
Bedeutung fir die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fiir den korrekten
Arbeitsablauf und zur Verhinderung der Beschdadigung und Zerstérung der
kompletten Pumpe oder ihrer Baugruppen.

Qualifikationen und Schulung des Personals

Das Personal, das fir die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten
Pumpen verantwortlich ist, muss fiir die Durchfiihrung der in diesem Handbuch beschriebenen
Vorgdnge qualifiziert sein. Tapflo GUbernimmt keine Verantwortung fir das Schulungsniveau
des Personals und fir die Tatsache, dass es den Inhalt dieses Handbuchs nicht vollstandig
kennt. Falls die Anweisungen in diesem Handbuch unklar sind oder Informationen fehlen,
wenden Sie sich bitte an Tapflo, bevor Sie die Pumpe handhaben.
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1. INSTALLATION

1. INSTALLATION

1.1. Funktionsprinzip

Die Tapflo-Membranpumpe wird mit Druckluft angetrieben. Die beiden Membranen sind
durch eine Membranwelle verbunden und werden durch abwechselnde Druckbeaufschlagung
der Luftkammern hinter den Membranen unter Verwendung eines automatisch betatigten
Luftventilsystems hin und her geschoben.
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Saugzyklus:

» Saugseite
Eine Membran erzeugt Saugwirkung in einer Kammer (rechts), wenn sie zurtick vom Gehduse
weggezogen wird.

» Druckseite
Die andere Membran Ubertrégt gleichzeitig den Luftdruck auf die Flissigkeit in der zweiten
Kammer (links), indem sie in Richtung des Druckstutzens geférdert wird.

Wahrend eines jeden Zyklus ist der Luftdruck auf der Rickseite der Druckmembran gleich
dem Druck auf der Flissigkeitsseite. Die Tapflo-Membranpumpen kénnen daher ohne
negative Auswirkungen auf die Lebensdauer der Membranen gegen einen geschlossenen
Schieber betrieben werden.

Ein komplettes Fluidisierungssystem ist in allen Pulverpumpen enthalten:

1) Prozesspulver

2) Ventilkugel [Pos. 23] n
3) Membrane [Pos. 15]

4) Riickschlagventil [Pos. 962] n
5) Nadelventil [Pos. 961]

6) Bellftungsleitung
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1. INSTALLATION

Das Luftinjektionssystem beseitigt Probleme beim Verbacken von Pulver beim Starten der
Pumpe. Luft wird von der Pumpenluftseite (Mittelblock) zur Pulverseite der Pumpe zur
Fluidisierung des Pulvers induziert. Der Luftstrom kann manuell mittels eines Nadelventils
eingestellt werden, um eine optimale Leistung zu erzielen. Das Riickschlagventil verhindert,
dass Pulver auf die Luftseite der Pumpe gelangt.

1.2. Eingangspriifung
Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgféaltig zu Uberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste

aufgefihrten Teile und Zubehor berlicksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder
Fehimengen informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

1.3. Anheben und Transport

Bevor Sie die Pumpe transportieren, ermitteln Sie das Gewicht der Pumpe (siehe 6.2.
Technische Daten). Beachten Sie lhre lokalen Standards zum Bewegen schwerer Glter. Falls
die Pumpe zu schwer zum manuellen Transport ist, muss sie mit geeigneten Hebegeraten und
Seilen bewegt werden.

Benutzen Sie stets 2 Anschlagseile und stellen Sie sicher, dass diese fest um die Pumpe liegen
und diese nicht herausrutschen kann sowie dass die Pumpe senkrecht hangt. Niemals mit nur
einem Anschlagseil anheben. UnsachgeméBes Anheben kann zu Verletzungen und zur
Beschadigung der Pumpe fihren.

@J Heben Sie die Pumpe niemals an, solange sie unter Druck steht.
Achten Sie darauf, dass keine Personen sich unter der angehobenen Pumpe befinden.

Heben Sie die Pumpe niemals an den Stutzen oder Anschlissen an.
Optional sind Kranosen fiir die Pumpen lieferbar.

1.4. Lagerung

Wenn die Ausristung vor der Installation gelagert werden soll, platzieren Sie sie an einem
sauberen Ort. Die Pumpe sollte bei Umgebungstemperaturen von 15 °C bis 25 °C und einer
relativen Luftfeuchte unter 65% gelagert werden. Sie sollte keiner Warmequelle ausgesetzt
werden, z. B. Heizkdrper, Sonne, da dies die Dichtigkeit der Pumpe beeintrachtigen konnte.
Entfernen Sie keine Schutzabdeckungen von den Saug-, Druck- und Luftanschliisse, die den
Innenraum der Pumpe vor Schmutz schitzen. Vor dem Einbau ist die Pumpe griindlich zu
reinigen.
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1. INSTALLATION

1.5. Fundament
Die Pumpe arbeitet ordnungsgemaB ohne Befestigung im Fundament. Wenn die Befestigung
fur die Installationszwecke bendétigt wird, stellen Sie sicher, dass das Fundament in der Lage
ist, Vibrationen zu absorbieren. Fir den Pumpenbetrieb ist es wichtig, die Pumpe mit den
FiBen nach unten zu montieren (siehe Skizze in Kapitel 1.8 “Installationsbeispiel”).

1.6. Saug- und Druckleitung
Die Saug- und Druckleitung mussen vollstandig abgestitzt und in der Nahe, aber unabhéngig
von der Pumpe, verankert werden. Die mit der Pumpe verbundene Rohrleitung soll aus einem
Schlauch bestehen, um unzulassige Spannungen an den Pumpenanschlissen und der
Rohrleitung zu verhindern.

1.6.1.  Schwenken der Anschliisse
Die Saug- und Druckanschlisse konnen um 180° gedreht werden. Dies vereinfacht die
Montage und die Installation der Pumpe. Wenn Sie die Verbindungen drehen mochten, ist
ein Gewindenippel in den Anschluss einzuschrauben und zu drehen.
Achtung! Die Gehduseschrauben miissen vor dem Drehen gelost werden. Dadurch werden
Beschadigungen an den Dichtungen vermieden.

1.6.2.  Anschluss der Saugleitung

Denken Sie daran, dass die Saugleitung/-anschluss der kritischste Punkt ist, vor allem, wenn

die Pumpe ansaugt. Schon ein kleines Leck wird dramatisch die Saugleistung der Pumpe

reduzieren. Beim Anschluss der Saugleitung wird Folgendes empfohlen:

1)  Fiur einwandfreien Betrieb verwenden Sie einen verstarkten Schlauch (ansonsten kann
sich der Schlauch durch die Saugleistung zusammenziehen) oder andere flexible
Rohrleitungen. Der Innendurchmesser des Schlauchs sollte mindestens gleich groB wie
der Sauganschluss der Pumpe sein, um optimale Saugleistung zu erzielen.

2) Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen dem Schlauch und der Pumpe vdllig
dicht ist, da sonst die Saugfahigkeit reduziert wird.

3) Immer mdoglichst kurze Saugleitungen verwenden. Vermeiden Sie Lufttaschen, die bei
langen Rohrleitungen entstehen kdnnen.

1.6.3.  Anschluss der Druckleitung
Fir diese Verbindung wird lediglich empfohlen, eine einfache Durchflussverbindung
sicherzustellen. Verwenden Sie einen Schlauch oder flexible Rohrleitung (mindestens einen
Meter) zwischen dem Druckanschluss und einer jeden starren, feststehenden Leitung. Alle
Komponenten (Schlauch, Rohr, Ventile usw.) auf der Druckleitung missen fir mindestens PN
10 ausgelegt sein.

1.7. Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemal den lokalen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert werden.

Betriebsanleitung Pulverpumpen 9 t[]pﬂ()



1. INSTALLATION

Die Pumpen sind fiir bestimmte Anwendungen ausgelegt. Verwenden Sie die Pumpe
nicht fiir Anwendungen, die sich von denen unterscheiden, fiir die sie verkauft wurde,

o

ohne uns zu konsultieren, um ihre Eignung zu liberpriifen.
Pumpenmaterialien miissen fiir jede Anwendung sorgfiltig ausgewahlt werden. Fiir
weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Tapflo Group

Schutzausriistung
Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder
Arbeit in der Ndhe von Tapflo-Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu tragen.

Explosionsgefahrdete Umgebung - ATEX
Alle Pulverpumpen sind standardméaBig ATEX zugelassen und tragen den Modellnamen TX...
Beachten Sie die nachstehenden Anweisungen und die lokalen / nationalen

6:0:

Sicherheitsvorschriften

ATEX (Richtlinie 2014/34/EU) Klassifizierung von Tapflo TXP-Pumpen:

& 112GExh IIB T6...T4
&9 112D Ex h 111IC T60°C...T125°C

Ausriistungsgruppe: — Alle explosionsgefahrdete Umgebung auBer Untertage;
Katerogiegruppe: 2 — hohes Schutzniveau (Anwendung in Zone 1);
Atmosphare: G - Gas;
D - Staub;
Explosionsgruppe: IIB — Gasgruppe (wie Azetylen, Wasserstoff);
I1IC — Staubgruppe (leitfahige Staube);
ZUndschutzart: h- Verhinderung von Zindquellen;
Temperaturklasse: T4, T6 — im Falle einer Fehlfunktion maximale Temperatur auf der
Oberflache, die Gas ausgesetzt werden kann T4 = 135°C, T6 = 85°C;
EPL Schutzniveau: Gb, Db - hohes Schutzniveau.

Erdungsanschluss der Pumpe und anderer Gerite

SchlieBen Sie ein geeignetes Erdungskabel an den Erdungsanschluss aus Edelstahl an, der sich
an der Innenseite eines der Pumpengehduse befindet. SchlieBen Sie das andere Ende des
Erdungskabels an die Erde an und stellen Sie sicher, dass andere Gerdte wie Schlauche /
Rohre / Behalter usw. ordnungsgemaB geerdet / angeschlossen sind.

Trockenlauf bei ATEX Pumpen

ATEX zertifizierte Pumpen konnen trockenlaufen ohne erhdhtes Risiko fiir mdgliche
Zindquellen. Jedoch sollten lange Zeiten mit Trockenlauf vermieden werden, da dies zu
erhdhtem VerschleiB der Bauteile flihrt. Wahrend des trockenen Ansaugens sollte die Pumpe
mittels eines Nadelventils gedrosselt werden und mit niedriger Hubfrequenz laufen.

Betriebsanleitung Pulverpumpen 10 t(]pﬂ()



1. INSTALLATION

Reinigen der Pumpe von festen Partikeln
Pumpen in ATEX-Ausflihrung sollten gereinigt werden, um die antistatischen Eigenschaften zu
erhalten. Eine Staubschicht oder andere feste Partikel von mehr als 5 mm auf den
AuBenflachen sind nicht akzeptabel.

1.7.3.  Druck der Druckluft
Der maximale Luftdruck fiir Tapflo-Pumpen betréagt 8 bar. Hoéhere Luftdruckwerte als 8 bar
kénnen die Pumpe beschadigen und zu Verletzungen des in der Nahe der Pumpe
befindlichen Personals fliihren. Wenn Sie beabsichtigen, einen héheren Luftdruck als 8 bar
anzuwenden, kontaktieren Sie uns bitte.

Schallpegel
Bei Tests hat der Gerauschpegel der Tapflo-Pumpe 85 dB (A) nicht Uberschritten. Unter
bestimmten Umstanden, beispielsweise wenn die Pumpe unter hohem Luftdruck bei geringer

6:

Forderhdhe betrieben wird, kann der Larm flr das Personal, welches fiir langere Zeit in der
Nahe der Pumpe bleibt, unangenehm oder sogar gefdhrlich sein. Diese Gefahr kann durch
Folgendes verhindert werden:
> Geeigneter Gehorschutz,
» Minderung von Luftdruck und / oder Heben des Entleerungskopfes;
» Ableitung von Abluft aus dem Raum durch Verbindung eines Schlauches mit dem
Schalldéampferanschluss der Pumpe,
» Verwendung von Elastomer-Ventilkugeln (EPDM, NBR oder Polyurethan) anstelle von
PTFE, Keramik oder Edelstahl, vorausgesetzt, dass das Elastomer mit der gepumpten
Flissigkeit kompatibel ist.

1.7.5. Temperaturbedingte Gefahren

> Erhohte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und/oder Rohrleitungen fiihren
sowie auch fur das Personal in der Ndhe der Pumpe / Rohrleitungen gefdhrlich sein.
Vermeiden Sie schnelle Temperaturdnderungen und Uberschreiten Sie nicht die
maximal zuldssige Temperatur, fir welche die Pumpe zugelassen ist. Siehe auch
allgemeine maximale Temperaturen im Kapitel 5 ,TECHNISCH DATENDas in den
angeschlossenen Rohrleitungen sowie in der Pumpe selbst verbleibende Pulver kann
sich aufgrund von Gefrieren oder Hitze ausdehnen, was zu Schaden an der Pumpe
oder / und den Rohrleitungen fiihren und zum Austreten der Flussigkeit fihren kann.

1.8. Anschluss Druckluft

Schrauben Sie den Luftschlauch in den Lufteinlass am Mittelblock der Pumpe mit zum Beispiel
einer Schnellkupplung ein. Fir eine optimale Effizienz ist der gleiche Schlauchdurchmesser
wie der Innendurchmesser der Verbindung auf dem Lufteinlass zu verwenden.

1.8.1.  Luftaufbereitung

Betriebsanleitung Pulverpumpen 11 t[]pﬂ()



1. INSTALLATION

Das Luftsteuerventil ist fiir 6lfreie Luft konstruiert. Eine Olzufuhr in der Druckluft ist nicht
erlaubt. Sollte die Druckluft jedoch zu trocken sein, so kann durch den Zusatz von Wasser
eine Schmierung erfolgen. Der maximale Antriebsdruck betragt 8 bar. Zum Schutz der Pumpe
wird ein Filter mit 5 um in der Luftzufuhr empfohlen. Schmutz in der Druckluft kann zum
Ausfall der Pumpe fiihren. Die empfohlene Luftqualitdt nach PN-ISO 8573:

Klasse 3 fiir Partikel (max. TeilchengréBe 5 um, max. Teilchendichte 5 mg/m?)

Klasse 4 flir Wasser (max. Drucktaupunkt + 3°C)

Klasse 3 fiir Ol (max. Olkonzentration 1 mg/m?3)

Fir einen storungsfreien Betrieb empfehlen wir eine Wartungseinheit vor der Pumpe zu

installieren. Diese sollte folgende Komponenten enthalten:

1) Druckminderer zum Einstellen des Luftdruckes

2) Manometer um den tatsachlichen Druck ablesen zu kbnnen
3) Wasserabscheider

4) Filter mit 5um

Diese Komponenten sind in unserer Wartungseinheit enthalten, die als Zubehor bestellt
werden kann. Zur Regelung der Pumpe ist ferner ein Nadelventil lieferbar, mit dem die
Luftmenge exakt eingestellt werden kann.

1.9. Installationsbeispiel
1) Druckluft-Absperrschieber P
2) Filter und Druckregler i
3) Flexibler Schlauch H
4) Nadelventil
5) Flexible Rohrleitung
6) Absperrschieber - Saugseite
7) Absperrschieber - Druckseite \ L
8) Flexible Rohrleitung \ / |
9) Durchflussmesser .S { |

1.10. Empfohlene Installation

Betriebsanleitung Pulverpumpen 12 t(]pﬂ()



1. INSTALLATION

Beim Pumpen von Pulver wird empfohlen, dass sich der Pulverbehélter
hoher als die Pumpe befindet, um einen besseren Produktfluss und eine
leichtere Ansaugung der Pumpe zu gewdhrleisten (siehe Skizze unten).

Achtung!

Selbst wenn alle oben aufgefiihrten Sicherheitsvorschriften eingehalten und beachtet werden,

besteht immer noch ein geringes Risiko im Falle von Leckagen oder Beschadigung der
Pumpe. In solchen Fallen kann Produkt austreten

6
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2. BETRIEB

2. BETRIEB

2.1. Vor dem Einschalten der Pumpe
> Stellen Sie sicher, dass die Pumpe entsprechend der Montageanleitung installiert
ist (Kapitel 1).
@ > Beflllen der Pumpe mit Flissigkeit vor dem Start ist nicht notwendig.
» Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde, ist ein
Testlauf der Pumpe mit Wasser durchzufihren, um sicherzustellen, dass die
Pumpe richtig arbeitet und keine Leckagen aufweist.
» Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde,

Uberpriifen Sie Anzugsmoment der Muttern des Pumpengehauses (siehe Kapitel
6.5 Anzugsmomente). Nach etwa einwdchigem Betrieb sollte das Moment erneut
Uberprift werden. Dies ist wichtig, um mdgliche Leckagen zu verhindern.

2.2. Starten und Betrieb

>

>

>

Offnen Sie das Auslassventil.

Offnen Sie das Luftinjektionssystem, um eine Ansammlung von Pulver zu
vermeiden. Drehen Sie das Nadelventil gegen den Uhrzeigersinn, um das
Luftinjektionssystem zu 6ffnen.

Die gesamte Pumpe sollte trocken bleiben, damit das Pulver leicht und frei flieBen
kann.

Hinweis! In Anbetracht der Saugleistung, wenn sich noch Luft in der Saugleitung
befindet, wird empfohlen, am Anfang mit einem niedrigen Luftdruck / -strom
(langsam) zu beginnen.

Wenn die Pumpe mit Pulver gefiillt wurde, kann der Luftdruck / Luftstrom erhdht
werden, um die Saugleistung der Pumpe zu erhéhen.

Die Leistung der Pumpe kann Uber die Luftzufuhr mithilfe eines Nadelventils und
eines Druckreglers eingestellt werden. Die Leistung kann auch durch normale

Durchflussregelung auf der Auslassseite des Systems eingestellt werden.

Hinweis! Betreiben Sie die Pumpe niemals gegen ein geschlossenes Saugventil.

2.2.1. Trockenlauf

Obwohl die Pumpe fiir Trockenlauf konstruiert ist, muss beachtet werden, dass bei

langerem Trockenlauf das Steuerventil und Sicherungsringe beschadigt werden kénnen.

Bei langerem Trockenlauf erhdht sich der VerschleiB durch die hohe Hubfrequenz.

Auch leere Pumpen sollen Langsam laufen- geregelt durch ein Nadelventil.

2.2.2. Optimierung der Pumpenlebensdauer
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2.

S

2.3.

BETRIEB

> Kontinuierlicher Betrieb bei voller Frequenz (maximaler Luftdruck / Durchfluss)

verursacht vorzeitigen Verschlei? der Bauteile. Wenn die Mdglichkeit besteht, die
Pumpe trocken zu laufen und/oder bei voller Frequenz zu betreiben, ist es
empfehlenswert, ein Luftventil mit einem PET-Kolben zu verwenden. In der Regel
empfehlen wir, die Pumpe mit der halben maximalen Forderleistung zu betreiben.
Zum Beispiel eine T120 Pumpe sollte kontinuierlich mit maximal 80 I/min. laufen.
Gemal Kapitel 1.7.1 empfiehlt Tapflo, ein entsprechendes Luftbehandlungssystem
zu verwenden, um die Pumpenlebensdauer zu verlangern.

Bei feuchter Druckluft wird ein Wasserabscheider oder Kaltetrockner empfohlen.
Andernfalls kann der Schallddampfer einfrieren und abplatzen. Wenn die
Umgebungsluft feucht ist, kann der Schalldampfer von auf3en einfrieren. In diesem
Fall kann der Luftauslass mit einem Schlauch verlangert werden

Wenn die Vereisung / Gefrieren immer noch ein Problem mit dem Standard-
Schalldéampfer ist, empfehlen wir, unseren schweren Metall-Schalldampfer zu
verwenden. Kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.

» Wenn die Pumpe beim Pumpen von Pulvern abgeschaltet wird, lagern sich die

Partikel ab und bleiben in der Pumpenkammer stecken. Daher muss die Pumpe
nach Beendigung der Arbeiten von den verbleibenden Feststoffen entleert
werden. Andernfalls kann beim erneuten Starten der Pumpe die Membran
beschédigt werden und die Welle kann sich verbiegen, was zum Bruch der
Madenschraube flhrt.

Abschalten der Pumpe
Die Pumpe wird durch Abschalten der Luftzufuhr gestoppt.

Achtung! Vor dem Abschalten die verbleibenden Pulverreste durch Ansaugen von Luft aus
den Pumpenkammern entfernen!

2.4. Restrisiken

Auch bei sachgeméaBer Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Punkte besteht immer noch ein abschatzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kdnnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
VerschleiB, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstande zum
Ausfall der Pumpe fiihren.
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2.

2.5.

2.6.

BETRIEB

Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung

Die verwendeten metallischen Bauteile Aluminium, Edelstahl und Stahl kénnen der
Wiederverwertung zugefihrt werden. Kunststoffteile sind nicht wiederverwertbar und
mussen wie Restmiill entsorgt werden. Die Pumpe muss fachgerecht entsorgt werden. Zu
beachten ist dabei, dass potentiell fiir den Mitarbeiter oder die Umwelt gefahrliche
Flissigkeitsriickstande in der Pumpe vorhanden sein kdnnen. Deshalb muss die Pumpe vor
Entsorgung griindlich gereinigt werden.

Handlungen im Notfall

Im Notfall sollte bei einem Austritt von unbekannter Flissigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flissigkeit vermieden werden. Bei der Brandbekampfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefdhrdungen zu erwarten. Zusatzlich muss die
momentan geférderte Flussigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
beriicksichtigt werden. Bei Personenschdden ist die entsprechende Notfallnummer des
Betriebs oder die 112 zu wahlen
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3. WARTUNG

3. INSTANDHALTUNG

3.1. Wenn die Pumpe neu oder neu eingebaut ist

Wenn die Pumpe neu ist oder nach der Wartung neu eingebaut wurde, ist es wichtig, die
Schrauben des Pumpengehduses (Pos. 37) nach einigen Tagen des Betriebs erneut

anzuziehen.
Achten Sie darauf, das richtige Drehmoment zu verwenden - siehe Kapitel 6.3
Anzugsmomente.

3.1.1. Leistungspriifung
Bei Neuinstallation sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefihrt werden. Messen Sie den
spezifischen Luftdruck / Durchfluss. Diese Informationen sind nitzlich in der Zukunft fir
die Uberpriifung der Leistung, wenn es zum VerschleiB kommt. Sie kénnen die Zeitplane
fur die Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile fiir Vorrat zu wahlen.

3.2. Routinepriifung

Um Probleme zu erkennen, wird die hdufige Beobachtung des Pumpenbetriebs
empfohlen. Eine Anderung der Gerdusche der laufenden Pumpe kann auf VerschleiB von

Teilen hinweisen (siehe Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" unten).
Auslaufende Flissigkeit aus der Pumpe oder Leistungsanderungen konnen auch
festgestellt werden. Routinekontrollen sollten regelmaBig durchgefiihrt werden.

3.3. Volistandige Priifung
Die Intervalle fir eine komplette Inspektion hdangen von den Betriebsbedingungen der
Pumpe ab. Die Eigenschaften der Flissigkeit, die Temperatur, die eingesetzten
Pumpenwerkstoffe und die Laufzeit entscheiden dariiber, wie oft eine vollstandige
Uberpriifung erforderlich ist.
Wenn ein Problem aufgetreten ist oder wenn die Pumpe einer kompletten Inspektion
unterzogen werden muss, so gelten Kapitel 3.4 "Fehlerursachen” und Punkte 3.5, 3.7
"Demontage der Pumpe". Fir weitere Hilfe kdnnen Sie auch uns kontaktieren.
VerschleiBteile sollten auf Vorrat gehalten werden, siehe unsere Empfehlungen in Kapitel
5.11 "Bevorratungsempfehlung".
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3.

3.4.

WARTUNG

Lokalisierung von Fehlern

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

MOGLICHE LOSUNG

Die Pumpe lauft nicht

Der Luftdruck ist zu niedrig.

Luftdruck Gber einen Filter-Regler erhdhen

Der Luftanschluss ist blockiert

Versorgungsluftanschluss priifen / reinigen

Schalldampfer blockiert

Schalldémpfer priifen / reinigen / ersetzen

Luftventil defekt

Komplettes Luftventil reinigen / ersetzen

Feststoff in der Pumpenkammer

Ablagerungen aus den Kammern entfernen

Membrane defekt

Membrane austauschen

Pumpe saugt nicht an

Der Sauganschluss ist nicht dicht

Die Saugleitung anziehen

Der Sauganschluss ist blockiert

Die Saugleitung reinigen

Schalldampfer blockiert

Schalldémpfer prifen / reinigen / ersetzen

Ventilkugeln blockiert oder beschadigt

Ventilkugeln Uberprifen

Die Ventilsitze sind verschlissen
Pumpe lauft zu schnell

Luft in der Saug- / Druckleitung
Trockensaugen gegen Druck

Ventilsitze tauschen

Die Pumpe langsam starten (siehe Kapitel 2.2)
Leitung entlften

Starten ohne Gegendruck

Pumpe lduft unregelmiaBig

Ventilkugeln sind verstopft

Ventilkugeln Gberpriifen

Mittelblockdichtung verschlissen
Steuerventil verschlissen

Mittelblockdichtung (Pos. 36) austauschen
Luftsteuerventil ersetzen

Membrane defekt
Ventilsitze verschlissen
Eisbildung am Dampfer

Membrane austauschen
Ventilsitze ersetzen
siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2

Geringe Leistung/Druck

Druckabfall in der Luftzufuhr
Druckverluste auf der Saugseite
Druckluftzufuhr blockiert
Luftsteuerventil verschlissen

Druck am Filterdruckregler erhéhen
Installation auf Ansaugseite Uberprifen
umbauen

Luftzufuhr Gberpriifen und frei machen
Steuerventil ersetzen

Sauganschluss blockiert

Sauganschluss prifen / reinigen

Schalldampfer blockiert

Schallddmpfer reinigen / ersetzen

Ventilkugel verschlissen/defekt
Ventilsitze verschlissen

Ventilkugeln erneuern
Ventilsitze wechseln

Luft in Fordermedium

Saugleitung abdichten

Membrane defekt
Eisbildung am Dampfer

Membranen ersetzen (beide)
siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2

Pulver lauft aus der Pumpe
aus

Schrauben am Geh&use nicht richtig
angezogen

O-Ringe an Stutzen beschadigt
Beschadigte Membrane
Spannung auf Pumpe
Installation

durch

Anzugsmomente der Schrauben priifen
O-Ringe ersetzen

Membranen ersetzen
Die Installation anpassen, entspannen;

Dampfer).

Pulver lauft aus dem
Dampfer aus

Membrane defekt

Membranen austauschen

Frither Membranbruch
defekt

Falscher Werkstoff

Zu hoher Druck im System
Langer Trockenlauf

Zu hoher Vordruck saugseitig

Kontaktieren Sie uns

Kontaktieren Sie uns

Pumpe langsam betreiben (siehe 2.2)
Siehe Kapitel 1.9.1
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3.

WARTUNG

3.5.

Betriebsanleitung Pulverpumpen

Demontage der Pumpe

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

Vor der Demontage

Sicherstellen, dass das gesamte Pulver aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe

grundlich reinigen oder neutralisieren.

Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschliisse.

Demontage

Fig. 3.5.1
Entfernen Sie die Pneumatikschlduche von der Pumpe

Fig. 3.5.2
Wenn erforderlich, entfernen Sie das
BelGftungssystem [96].

Fig. 3.5.3

Losen Sie die Gehauseschrauben [37] an einer Seite
der Pumpe und nehmen Sie das Gehause [11] ab.
Entfernen Sie die Anschlussstiicke [13].

Fig. 3.5.4
Schrauben Sie eine der Membranen [15] von der
Kolbenstange [16] ab.
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3. WARTUNG

Betriebsanleitung Pulverpumpen

Fig. 3.5.5
Drehen Sie die Pumpe um und I8sen Sie das zweite
Gehéause [11].

Fig. 3.5.6

Um die Ventilkugeln  herauszunehmen [23],
schrauben Sie den Kugelfangstift [22] vom Gehause
[11] ab.

ACHTUNG! Die Kugelfangstifte sind  mit
Schraubensicherung befestigt. Wenn Abschrauben
schwierig ist, ist das Gehause leicht zu erwdarmen, um
Schraubensicherung weicher zu machen.
Sicherstellen, dass der verwendete Inbusschlissel von
guter Qualitat und das Sechskant der Kugelfangstifte
nicht beschadigt ist.

Fig 3.5.7

Dricken Sie die Kolbenstange [16] aus dem
Mittelblock  [12] und schrauben Sie die zweite
Membran [15] ab.

Fig 3.5.8 Fiir TXP70 bis zu TXP820

Wenn die Mittelblockdichtung [36] verschlissen zu
sein scheint (interne Luftleckagen), entfernen sie
diese zusammen mit ihren Back-up-O-Ringen [47]
mit Hilfe eines spitzen Werkzeugs.

ACHTUNG! Bei der Durchfiihrung der Tatigkeit ist
hochste Vorsicht geboten. Wenn irgendwelche
Kratzer auf der Innenfliche des Mittelkorpers
entstehen, kommt es zur Luftleckage. Waéhrend
dieser Tatigkeit kommt es in der Regel zur Zerstérung
der Dichtungen und der O-Ringe, so dass Sie
Ersatzteile auf Vorrat haben missen.

Fig 3.5.9

Mit einer Zange die beiden Sicherungsringe [27] aus
dem Mittelblock [12] entfernen.

ACHTUNG! Wahrend dieser Téatigkeit schltzen Sie
sich mit der anderen Hand, weil der Sicherungsring
leicht wegschleudert.
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3. WARTUNG

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf VerschleiB oder Beschadigung

Uberpriifen und bei Bedarf ersetzen.

Fig 3.5.10

Luftventil  [61] mithilfe einer Pressvorrichtung
auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Wenn das Luftventil aus dem Mittelkdrper entfernt wurde, Gberpriifen Sie den Zustand der

duBeren O-Ringe (6 x Pos. 30) und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

3.6. Montage der Pumpe

Der Montagevorgang wird in der umgekehrten Reihenfolge zur Demontage erfolgen.

Dennoch gibt es ein paar Dinge, auf die Sie achten missen, um die Pumpe richtig zu

montieren.

Betriebsanleitung Pulverpumpen

Fig. 3.6.1

Vor dem Einsetzen des Luftventils [61] legen Sie den
Sicherungsring [27] auf eine Seite des Mittelblocks
[12].

Fig. 3.6.2

Beim Einsetzen des Luftventils [61] in den
Steuerblock [12] befeuchten Sie die O-Ringe mit
etwas Wasser oder Alkohol, um glattes Einflihren
des Luftventils sicherzustellen. Es wird empfohlen,
fir diese Tatigkeit eine Pressvorrichtung zu
verwenden.

ACHTUNG! Beim Einsetzen des Luftventils der
GroBe TX25 ersetzen Sie die Welle mit einer
Schraube und einer Mutter, um sicherzustellen, dass
die Luftventilbaugruppe ordnungsgemaB befestigt
ist.
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Betriebsanleitung Pulverpumpen

Fig. 3.6.3

Vor dem Verschrauben der Ventilkugel-Anschlage
[22] tragen Sie etwas Loctite 243 auf das Gewinde
auf.

ACHTUNG! Sicherstellen, dass der Klebstoff auf das
Gewinde eingesetzt ist und nicht nur auf die
Bodenflache der Offnung.

Fig. 3.6.4

Der erste Schritt bei der Montage der Membranen
[15] ist das feste Einschrauben des Gewindestiftes in
die Membranen.

Fig. 3.6.5

Schrauben Sie die zweite Membran [15] auf die
Welle [16]. Stellen Sie sicher, dass die Locher der
Membran mit den Lochern des Mittelkorpers
Ubereinstimmen.

HINWEIS: Moglicherweise muss die Membran
etwas zurlickgedreht werden, um die Locher
auszurichten.

Fig. 3.6.6

Vergewissern Sie sich, dass es nach dem
Verschrauben des Ventilkugel-Anschlags [22] keinen
Freiraum zwischen dem Anschlag (Stopper) und
dem Gehéause [11] gibt.

ACHTUNG! Wenn der Ventilkugel-Anschlag nicht
richtig verschraubt ist, kann er brechen und zu
Schaden an dem Pumpeninnenraum fiihren.
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3. WARTUNG

Fig. 3.6.7

Bei der Befestigung der Gehauseschrauben denken
Sie daran, es nach dem Anzugsverfahren und mit
dem entsprechenden Drehmoment durchzufiihren.
MERKE! Nach einigen Wochen des Betriebs ziehen
Sie die Hutmuttern mit dem entsprechenden

Drehmoment wieder an.

3.6.1. Testlauf
Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzuflihren um im Falle
fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.
Nach einigen Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehauseschrauben nachzuziehen.
Siehe Drehmomente Kapitel 5.5.
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4.2.

4.3.

WARTUNG

OPTIONEN

Pulverpumpe ohne Fluidisierungssystem — 12HT

Die Pulverpumpe kann ohne Luftinjektionssystem bestellt
werden. In diesem Fall hat die Pumpe nur Bohrungen und
konische  Ldcher in beiden  Gehdusen. Das
Luftinjektionssystem (Pos. 96) ist nicht im Lieferumfang
enthalten und es gibt keine Locher im Mittelkorper. In
dieser Konfiguration kann die Luft dem Ventilsitzbereich
von einer auBeren Quelle und nicht von der
Pumpenluftseite zugefihrt werden.

Fluidisierungssystem bei oberen und unteren Ventilsitzen
- 12Al

Als zusatzliche Option bietet Tapflo eine Pulverpumpe mit
Luftinjektionssystem am oberen und unteren Ventilsitz an.
Dies soll auch den oberen Ventilsitz schiitzen und das
Pulver noch mehr beliiften.

Edelstahlpumpen in Industrie- und Hygienicausfiihrung

Optional kénnen die mit dem Pulver in Beriihrung kommenden Materialien aus Edelstahl
hergestellt werden. Dies bezieht sich sowohl auf die Industrie- als auch auf die Hygienic-

Version der Pumpe.
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ERSATZTEILE

5.1. Ersatzteilzeichnung
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5.2. Ersatzteilzeichnung
Pos. Stck Beschreibung Werkstoff Set1 | Set2
1116R 1 Gehause rechts PTFE-beschichtetes Aluminium; Aluminium
1116L 1 Gehause links PTFE-beschichtetes Aluminium; Aluminium
12 1 Mittelblock AK9 Aluminium
13 2 Anschlussstutzen AISI 316L poliert (Standard)
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X X
16 1 Kolbenstange m. Schraube | AISI 316L X
18 4 O-Ring mit Dichtung Klingerseal/NBR (std), Klingerseal/EPDM, X X
(Anschlussstutzen) Klingerseal/FKM
22 4 Kugelfangstift AISI 316L
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, AlSI 316L. PU, NBR, Keramik, FKM X X
25 1 Schallddmpfer PP X X
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl X
36 4 Mittelblockdichtung PE X
37 12/16** | Schraube Verzinkter Stahl
38 12/16** | Unterlegscheibe Verzinkter Stahl
47 a/gr | ORINg NBR X
Mittelblockdichtung
. Messing (Standard), AISI 316L oder PET,
St til k l.
o1 ! euerventii komp O-Ringe: NBR (Standard), EPDM oder FKM X
Beluftungssystem,
% ! komplett***
961 2 Nadelventil Teknopolymer / Messing vernickelt
962 2 Riickschlagventil Messing vernickelt

* 12 fur TXP70 und TXP120 / 16 fiir TXP220, TXP420 und TXP820
** 4 fur TXP70, TXP220, TXP420 und TXP820 / 8 fir TXP120
*** Enthalt Nadelventile, Rickschlagventile, Luftschlduche und Steckkupplungen
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S. ERSATZTEILE

5.3. Ersatzteilvorratsempfehlung

Auch bei normalem Betrieb unterliegen einige Bauteile einem natirlichen Verschlei3. Um
teure Ausfallzeiten zu vermeiden, empfehlen wir die wichtigsten Bauteile auf Lager zu
halten.

Abhéngig vom Einsatzfall und von der Bedeutung eines unterbrechungsfreien Betriebes
empfehlen wir zwei verschiedene Ersatzteilsatze. In den Stlicklisten ist aufgefiihrt, welche
Positionen in dem jeweiligen Ersatzteilsatz enthalten sind.

5.4. Ersatzteilbestellung

Bei Bestellung von Ersatzteilen fur Tapflo-Pumpen geben Sie uns bitte die
Modellnummer und die Seriennummer vom Pumpengehause an. Dann geben Sie nur
die Teilenummern aus der Ersatzteilliste und die Anzahl der einzelnen Teile an.
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S. ERSATZTEILE

5.5. Pumpencode

Die Modellnummer auf der Pumpe und auf der Titelseite dieser Anleitung informiert
Uber die PumpengréBe und die Pumpenwerkstoffe.

I. Membranpumpe Tapflo IV. Werkstoff der mediumberihrenden Teile
II. Grundlegende Optionen V. Werkstoff der Membranen
I1. Max. Leistung [I/min] VI. Werkstoff der Ventilkugeln

VII. Werkstoff Anschlussstutzen

VII. Sonderausfiihrungen

v v v Vv L

. T = Tapflo-Membranpumpe VI. Werkstoff der Ventilkugeln
E =EPDM

= NBR

= PTFE

= AISI 316 Edelstahl

Il. Basic options: N
T
S
U = PU (Polyurethan)
K
Vv
B

P = Pulverpumpe
X = ATEX-zugelassen, Gruppe II, Kat. 2

= Keramik
= FKM
= PTFE TFM 1635

IV. Werkstoff der mediumberiihrenden Teile:
A = Aluminium
X = PTFE beschichtetes Aluminium
S = Edelstahl 1.4404
VII.  Werkstoff Anschlussstutzen

V. Werkstoff der Membranen S = AISI 316L Edelstahl (nur fir

E =EPDM Aluminiumpumpen)

N = NBR A = Aluminium

T =PTFE

B = PTFE TFM 1705b VIll.  Sonderausfiihrungen:
1 = Optionaler Anschlussstutzen Werkstoff
3 = Optionaler Anschlusstyp
5 = Andere Sonderausfiihrung
6 = Optionaler Werkstoff Mittelblock
7 = Optionaler Werkstoff Steuerventil
8 = Optionaler Werkstoff Dichtungen Pos. 18

12 = Pulverpumpen Optionen
Standardausfiihrung: = Beliiftungssystem
untere Ventilsitze
Al = Beliiftung untere und obere Sitze
HT = Gewindebohrungen nur im Gehause
nicht im Block. Kein Beliiftungssystem.

14 = Optionale PumpenfiiBe
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DATEN

TECHNISCH DATEN

6.1. Leistungskurven
Die Pumpenkapazitaten unterscheiden sich aufgrund unterschiedlicher pulverspezifischer
Eigenschaften. Es wird empfohlen, die Pumpe auf das tatsdchliche Produkt und die
Installation zu testen, um die Arbeitsbedingungen und die erforderliche Kapazitat zu
bewerten.
6.2. Technische Daten
TECHNISCHE DATEN PumpengroBe
TXP70 TXP120 TXP220 TXP420 TXP820
Max. Férderdruck [bar] 8 8 8 8 8
Max. Luftdruck [bar] 8 8 8 8 8
Max. FeststoffgréBe  in [mm] 4 6 10 15 13
Max. Temp. Pumpe mit NBR [°C] 70 70 70 70 70
Max. Temp. Pumpe mit EPDM [°C] 90 90 90 90 0
Max Temp. Pumpe mit PTFE [°C] 110 110 110 110 110
Gewicht der Pumpe in Aluminium [kg] 5 99 21.5 427 955
Standarda.nschluss BSP 3, 1" 114" o 3"
Innengewinde
6.3. Anzugsdrehmomente

Die Uberpriifung der Anzugsmomente ist nach allen Stillstandszeiten, wenn Temperaturschwankungen
eine Rolle spielen, und nach allen Transport- und Wartungsarbeiten an der Pumpe erforderlich. Aus
Griinden des ordnungsgemaBen Betriebs und der Sicherheit sollten die Drehmomentwerte im Rahmen
der vorbeugenden Wartung regelmaBig Uberprift werden (fir Intervallvorschlage wenden Sie sich bitte

an Tapflo).

PumpengréBe Anzugsdrehmoment [Nm]
Schraube Pos. 37 Madenschraube Pos. 16

TXP70 12 10

TXP120 17 13

TXP220 18 20

TXP420 20 22

TXP820 30 26
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6. DATEN

6.4. Abmessungen

Abmessungen in mm (wenn nicht anders angegeben)

Nur allgemeine Abmessungen. Fir detaillierte Zeichnungen kontaktieren Sie uns.
Anderungen vorbehalten ohne vorherige Ankiindigung.

P TR
(
i I
D| E & E: | © fi Ci 1]
EANNeS Nl b | ok
= @ |4
kel e Al
A B

PumpengroBle
Maf TXP70 | TXP120 | TXP220 | TXP420 | TXP820
A 151 200 277 356 470
b (e ~250 ~252 ~396 ~402 ~512

Beliiftungssystem)
B 168 199 268 350 488
D 233 301 419 545 840
E 190 252 346 447 688
G 175 20 285 38 50
H 19 21 28 34 535
I 22 26 34 48 82
J G¥%" G1” G1 V" G2" G3"
oK 10 10 10 10.5 125
L GVa" GVa" GY%" GY%" G%"
M 29 335 63 80 84.5
N 117 152 207 274 356
P 47 36 57 57 72.5
Beliftungssystem | .. .. | o | Gis | Gisr | Gl
Gewinde
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6. DATEN

6.5. Zulassige Belastung der Anschlussstutzen

Wir empfehlen, die folgenden auf die Anschlussstutzen wirkenden Belastungen und Kréfte

nicht zu tGberschreiten.

TXP70
Richtung .Last [N] .Kraftmoment
(Ein/Auslass) | (Ein/Auslass) [Nm]
X 31 6.3
Y 31 6.3
Y4 31 6.3
TXP120
Richtung .Last [N] .Kraftmoment
(Ein/Auslass) | (Ein/Auslass) [Nm]
X 35 73
Y 35 73
Y4 35 73
TXP220
. Last [N Kraftmoment
Richtung (Ein/Au[sI:ss) (Ein/Auslass) [Nm]
X 43 8.8
Y 43 8.8
Y4 43 8.8
TXP420
Richtung Last [N] Kraftmoment
(Ein/Auslass) | (Ein/Auslass) [Nm]
X 56 11.5
Y 56 11.5
Y4 56 11.5
TXP820
Richtung Last [N] Kraftmoment
(Ein/Auslass) | (Ein/Auslass) [Nm]
X 93 13.2
Y 93 13.2
Y4 93 13.2

Betriebsanleitung Pulverpumpen

30

tapflo



6. DATEN

6.6. Riicksendungsformblatt

Firma:

Telefon: Fax:

Adresse:

Land: Kontaktperson:
E-Mail:

Lieferdatum:

Installationsdatum:

Pumpentyp:

Seriennr.

Fehlerbeschreibung:

Die Installation:

Medium:

Temperatur [°C]:

Feststoffanteil:

Durchfluss
[I/min]:

Forderdruck [bar]:

Bemerkungen:

Viscositat [cPs]:

Dichte. [kg/m3]:

Betriebsstun-
den [h/Tag]:

Einschalthaufigkeit
pro Tag:

Saughdhe [m]:
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6. DATEN

6.7. Riicksendung von Teilen
Bevor Sie Teile oder Pumpen an uns zuriicksenden, setzen Sie sich bitte vorher mit uns in
Verbindung. Eventuell kann bei Storungen einfachere Hilfe gewahrt werden. Bei
Rucksendungen beachten Sie bitte die folgenden Regeln:
> Fragen Sie bei uns nach Versandanweisungen
> Reinigen oder neutralisieren Sie die Pumpen oder Teile. Stellen Sie sicher, dass
keine Produktreste in der Pumpe sind
» Verpacken Sie die Ware sorgfaltig, um Transportschaden zu vermeiden.
Waren kénnen nur angenommen werden, wenn die o.g. MaBnahmen durchgefiihrt

wurden!
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Sweden

Filaregatan 4 | S-442 34 Kungélv
Tel: +46 30363390

Fax: +46 303 19916

E-mail addresses:
Commercial questions: sales@tapflo.com
Orders: order@tapflo.com

Tech support: support@tapflo.com

Tapflo products and services are available in 75 countries on 6 continents.

Vertrieb in Deutschland:

Steinle Industriepumpen GmbH
Fichtenstr. 113
40233 Dusseldorf

Tel.: 0211-30 20 55-0
Fax: 0211-30 20 55-11

info@steinle-pumpen.de
www.steinle-pumpen.de
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