Betriebs, Montage und Wartungsanleitung t(] F) f l ()®

Steinle Filterpressenpumpe
Baureihe FP/FH, E und FSerie

Ausgabe 2020 rev 1

Ubersetztes Originaldokument

Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung
@ sorgfaltig vor der Installation und Inbetrieb- C E
nahme der Pumpe

Pumpenmodelle:

FP/FH 25
FP/FH 40
FP/FH 50
FP/FH 80

» All about your flow www.tapflo.com



INHALT

0. ALLGEMEIN L.ttt et et et e e e e e aaas 6
L0250 1o 1= AU o PP 6
0.2, SiCherhReitSWarNZEICNEN ......oouu e 6
0.3. Qualifikationen und Schulung des Personals ..........cccoiiiiiiiiiiiiiiii e 6
Lo INSTALLATION Loeiitititittttttitttteeebebebe bbb s 7
O O U o1 Ao Y = o] [0 AT o PP 7
O [ o T F= Y o ] o] U ) U1 o PP 8
1.3, Anheben und TranSPOIT ...ttt e e et e et tbb e e e e e e e e eaebaa s 8
N - o [ U1 o PSP P TP PPT 9
IR T ¥ 0T =0 1T o S TSP 9
1.6, Saug- UNA DrUCKIEITUNG ....ceueieeiii et et e et e e et e e e et e e e e aaa s 10

1.6.1. ANSChluss der SAUGIEITUNG ....ooiieiiiie e e 10

1.6.2. ANSChIUSS der DruCKIGItUNG ...ccvviieeiii e e e e eeeer e aees 10
1.7.  Gesundheit und SIChErReit ............oiiii i e 10

1.7.1. SCNULZAUSTUSTUNG ...ttt e e et ettt e e e e et e e s bt b e e e e e e eeneean s 10

1.7.2. Druck der DIUCKIUTE..... .o e 10

1.7.3. SCRAIIPEGEI ... et 11

1.7.4. Temperaturbedingte Gefanren ... 11
1.8, ANSCHIUSS DIUCKIUTE c.eeeeie e et e e e e e e s 11

1.8.1. LUTLAUTDEIEITUNG oot e et e e e e e eeeees 11
1.9, INStallatioNSDEISPIEI ..cuuniieii e 12
1.10. Empfohlene INSTallation ....... ..o 12

120,10, ZULAUT e et e e et e e e e e e e e er b 12

O 0 T2 S = o 1] = 1 K= U o 1= o o 12
1.11. EleKtriSCher ANSCNIUSS ... .o e aaeeees 13
1121, 24V DC (SLANAANA) ..ttt e e 13
L.10.20 230V AC ittt e e e e e e e e e e e e e e aas 13
0 I T o] o T 114 o] = o PSP 13
1.11.3.1. 24V DC Stromversorgung 1 Standard ...........oooeuiuiiiiiioiiieii e 13
1.11.3.2. 230V AC Stromversorgung T OPLION .....vieiiiiie e 14
1.11.3.3. 24V DC Stromversorgung mit Membraniberwachung ............ccccooeveiiiinniiiinnnecennnnnn. 14
1.11.3.4. 230V AC Stromversorgung mit Membrantberwachung ..........cccoooviiiiiiiiiiiin i, 15
1.12. Membrantberwachung fUr FP/FH-PUMPEN ........cooiuii e 15
1.12.1.  InStallation der SENSOTEMN ...cceuiiiii ittt e e et ettt e e e e e arbb e e e e e e eeeeneannns 15
1.12.2.  Montage uUnd EINSTEIHUNG ....coueii e e e e s 15
1.12.3. KONTFOHIEUCRTEN .ot e e s 16
2. BETRIEB ..o 17
2.1.  Vor dem Einschalten der PUMPE ......oooiiiiiiiii et 17
2.2, SEArT UNA BEITIED coeeiiiiiieeee et e e e e e e e e e e e 17

Steinle Filterpressenpumpen 2 t[l{]ﬂ(j



INHALT

2.2.1. TrOCKENTAUT .. e e r e e e e e e e e e e e e e e nnnean s 17
2.2.2. Optimierung der PUMpPenlebenSAaUET ........cooviiiiiiiiiieeiieeeiee e 18
2.3, ADSChAIEN eI PUMPE .ottt e e e et e e e et n e e e et neeeeaeaeeees 18
S LTS 51 =] 18
2.5. Entsorgung nach Ablauf der LEDenSerwartUng.......ccooeeveuiiiiiiiinieeiii e e 18
2.6. Richtlinie tGber Elektro- und Elektronikaltgerédte (WEEE)............ccooeviiiiiiiiiii e, 18
2.7.  Handlungen im NOfall.........ooooiiiiiii e e e et e e e e e aees 19
3. INSTANDHALTUNG ...t 20
3.1.  Wenn die Pumpe neu oder neu eingebaut iSt ..........coovi i 20
3.1.1. (=TS g To ] o] U {1 o I PP 20
I o 10 ) 41 =T o ¥ U o o SRS 20
T Y o 11 £S3 #= Ta o 1o [ = 1) (1] o o PR 20
3.4.  Stoérungen und deren BeSeitigUNG ..........uuiiiiiiiiiiiiiii e 21
3.5,  FP/FH 257 Demontieren der PUMPE ... oot e et e e et eeea e e e eaae e eaees 22
3.5.1. Vo] gl =T gl = 4 T = o 22
3.5.2. (BT 0 o] a1 =0 | =P PTPPT 22
3.5.3. ProBEIAUT ..o e 26
3.6.  FP/FH 40-80 17 Demontieren der PUMPE .........couiiiiiiiiiiaaeee et 27
3.6.1. Yo g o L=l gl =T o g o] o] =T = PP 27
3.6.2. (BT 0 (o] g1 = To | =TSP PTPTUPTN 27
3.7.  FP/FHT MONtage der PUMPE ..ottt e et e e e et e e e eeaenaeeees 31
3.8, WeChSel der BaAULBIIE ... i 31
3.8.1. Wechseln der DIChtUNGEN ...t 31
3.8.2. Wechseln der Kolben und ZylINAer .........eveeiiiiii e 31
3.8.3. Wechseln der Schlauchmembranen ... 31
3.8.3.1. Saugseite (immer hier DEGINNEN) ... oo e 31
3.8.3.2. DIUCKSEITE ...ttt e e e e e e a e e e 32
3.9. Befullen mit HydraulikflUSSIgKEIt.........uiiiiiiiii e e 32
3.9.1. Pumpe hat Vordruck auf der SAUgSEIte.......cov i 32
3.9.2. Pumpe hat KeINEN VOTdrUCK ..........cuuuiiiiiii et e e eaens 33
3.9.3. Wechsel der HUDSENSOIeN .......ooouiiiiiiii e 33
3.9.4. ProBDEIAUT ... e 33
N S Y AN I I = | S 34
4.1,  FP-FH 2571 ErsatzteilZeiChNUNG .......uiiiii e eeens 34
4.2, FP-FH 257 ErsatzteilliSte........uoiii i 37
4.3. FP/FH 40-80 1T ErsatzteilZEIChNUNG ....coovveiiiiiiii e e e 39
4.4, FPIFH 40T ErSatZteilliSTe .....uveii et 43
4.5.  FP-FH 50/80 1 ErsatzteilZeiChnuNg .........coiiiiiiiiiii e 45
4.6. FP-FH 50/80 1T ErsatzteilliSte .......ccciiiiiiiiiiii e 46
4.7.  ErsatzteilvorratSempfenlUNng ... 48

Steinle Filterpressenpumpen 3 t[l{]ﬂ(j



INHALT

4.8. ErsatzteilDestellUNG ....coooue i e 49
T S0 40T oY= o Tedo o [ PSS SRP 50
5. TECHNISCHE DATEN ....eiiiiiii ettt et et e e et e et e e e e e ab e e e e eanns 51
5.1, LeISTUNGSKUIVEN ...ttt ettt ettt e e ettt r e e e et b e e e eeba e e e eataneeaees 51
5.2 LeiStUNGSANUEIUNGEN ..ottt e e et e e e et e e e et e e e ettt e e e ett s e e e ettaeeeesenaaaees 52
ST TR V- 1 TP 52
5.4, TECNNISCNE DABN .....uiiiiiiiiiee et e e et e e e e e e e e e 54
5.5, DIeNMOMENTE .. .ot 54
5.6. Zulassige Kréafte auf ANSChIUSSSIULZEN ......ooiiiiiiiiiiii e 56
6. GEWAHRLEISTUNG ......coiiiiiitieitie e itee ettt e sttt tee et e e te st e e sae e s beeete e e sae e stsessbeeetseenneeennae e 57
6.1.  GewahrleistungsSformblatt ...........ooooiiiii e 57
6.2. RUCKSENAUNG VON TEIBN c.vtiiiiiiiii e e e e et e e et n e e e eaeaeaees 58
(RS R €1V o [T ] AU o o OSSP 58

Steinle Filterpressenpumpen 4 t[l;]ﬂ(j



» All about your flow t (] F) f l ng

DECLARATION OF CONFORMITY 01/EC/FP/2019

Series:

FP/FH 25( é;)FP/FH 40( é;)FP/FH 50( é;)FP/FH 80( € )
Serial numbers:
2019 - é ( f BOG-n) 1

Manufactured by:
Tapflo AB

Filaregatan 4

4434 Kungalv, Sweden
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0. ALLGEMEIN

0. ALLGEMEIN

0.1. Einleitung
Die druckluftbetriebenen FP / FH-Pumpen fir Filterpressen sind eine komplette Serie von
Pumpen fir industrielle Anwendungen. Die Pumpen sind sicher, einfach und leicht zu
bedienen und zu warten. Die Konstruktion ist dichtungsfrei und ohne rotierende Teile. Die
Pumpen eignen sich fir eine Vielzahl von Aufgaben in Filterpressenanlagen.

Bei sorgféltiger Beachtung dieser Anleitung wird ein stérungsfreier und effizienter Betrieb
der Steinle Filterpressenpumpe gewahrleistet. Diese Anleitung gibt dem Betreiber
detaillierte Informationen Uber Installation, Betrieb und Wartung der Pumpen.

Das Design und die Funktion ermdglichen dem Benutzer ein einfaches Pressen von
verschiedenen Schlammen.

Bei der Installation, dem Betrieb und der Wartung der Pumpeneinheit missen Sie diese
Betriebsanleitung genau befolgen. Andernfalls kdnnen Verletzungen oder Lebensgefahren
auftreten.

Di ese Betriebsanleitung gilt f¢r di BiebBiden
Baureihen unterscheiden sich lediglich in der Steuerung:
E-Type: 2-Leiter-Sensoren, Magnetventil ISO-Bauform, Ventiltrdger aus U-Stahl,
kleiner Klemmkasten.
F-Type: 3-Leiter-Sensoren, Magnetventil Blockform, Ventiltrager Edelstahlblech,
groRRer Klemmkasten.

0.2. Sicherheitswarnzeichen
Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr fir Leib und Leben auftreten kann. Beachten
Sie diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit aul3erster
Vorsicht. Informieren Sie auch andere Benutzer uber alle Sicherheitshinweise.
Zusatzlich zu den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung missen die
allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer
Bedeutung fir die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fir den
korrekten Arbeitsablauf  und zur Verhinderung der Beschadigung und
Zerstorung der kompletten Pumpe oder ihrer Baugruppen.

0.3. Qualifikationen und Schulung des Personals
Das fir die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten Pumpen
verantwortliche Personal muss entsprechende Qualifikationen fir die Durchfihrung der in
- J dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Arbeiten haben. Tapflo ist nicht verantwortlich
; fur das Ausbildungsniveau des Personals und fir die Tatsache, dass es nicht in vollem
Umfang den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennt.
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1. INSTALLATION

1. INSTALLATION

1.1 Funktionsprinzip
Kolben-Membranpumpe
Die STEINLE-Pumpenbaureihe FP/FH ist eine Kolben-Membranpumpe, die als
Membrane einen Schlauch aufweist. Diese Membrane dient der Trennung der
Hydraulikflissigkeit und des Fordergutes. Sie ist stets vollkommen druckentlastet
und wird nur minimal verformt. Dadurch werden die auf3ergewohnlich langen
Standzeiten erreicht.
Die Schlauchmembrane ist vollstandig von Hydraulikflissigkeit umgeben, die sie im
Druckhub zusammendriickt und im Saughub in die Ursprungsform zurtckzieht.
Dadurch wird das Fordergut verdrangt und wieder angesaugt. Kugelventile am
oberen und unteren Schlauchende sorgen fir einen Forderstrom in eine Richtung.

Druckseite

Druckventil

eschlossen edffnet
—— g —_—

Hydraulikflissigkeit

Schlauch- Druckluft Schlauch-
~ membrane membrane

=i

richtung

Saugventil

edffnet eschlossen
_— g g —

Saugseite

-

a: Offen b: Zusammengedruckt
Die beiden extremen Verformungszustande des Schlauches
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1.

1.2.

1.3.

S

INSTALLATION

Pneumatischer Antrieb

Die Hydraulikflussigkeit wird durch einen Kolben bewegt, der seinerseits durch einen
druckluftbetriebenen Kolben grof3erer Flache angetrieben wird. Dadurch wird eine Erhéhung
des Forderdrucks bewirkt. Die Endlage des Kolbens nach einem Hub wird von einem
berUhrungsfrei arbeitenden elektronischen Endschalter erfasst. Dieses Signal schaltet ein
handelstbliches 5/2-Wege-Magnetventil, welches die Luft auf die gegeniberliegende Seite
des Kolbens fihrt und somit den néachsten Hub einleitet.

Sebstregelung

Da der Antrieb der Pumpe pneumatisch erfolgt ,findet ein stetiger Ausgleich zwischen der
Fordermenge der Pumpe und der mdglichen Abnahme an Schlamm durch die KFP statt.
Dadurch regelt sich die Pumpe selbst. Es sind keine Druckwindkessel oder Pumpen-
steuerungen erforderlich. Wird auf der Druckseite ein Ventil geschlossen, bleibt die Pumpe
einfach stehen ohne Druckluftverbrauch und lauft wieder an, wenn das Ventil gedffnet wird.

Membraniberwachung

Schaden am Schlauch kdnnen durch eine optionale Sensoreinheit erkannt werden. Sobald
der Sensor einen Membranbruch erkennt, wird ein Alarm angezeigt. In diesem Fall muss die
Wartung sofort durchgefihrt werden. Bitte beachten Sie, dass die Pumpe auch bei
Beschéadigung des Schlauches als einfache Kolbenpumpe weiterarbeitet.

Eingangsprifung
Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgféltig zu Uberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste
aufgefihrten Teile und Zubehor berlcksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder
Fehimengen informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

Anheben und Transport

Bevor Sie die Pumpe transportieren, ermitteln Sie das Gewicht der Pumpe (siehe 6.3.
Technische Daten). Beachten Sie lhre lokalen Standards zum Bewegen schwerer Glter.
Falls die Pumpe zu schwer zum manuellen Transport ist, muss sie mit geeigneten
Hebegeréaten und Seilen bewegt werden.

Benutzen Sie stets 2 Anschlagseile und stellen Sie sicher, dass diese fest um die Pumpe
liegen und diese nicht herausrutschen kann sowie dass die Pumpe senkrecht hangt.
Niemals mit nur einem Anschlagseil anheben. UnsachgeméRes Anheben kann zu
Verletzungen und zur Beschadigung der Pumpe fihren

Steinle Filterpressenpumpen 8 ttlﬂﬂ(j



1. INSTALLATION

U Heben Sie die Pumpe niemals an, solange sie unter Druck steht.
U Achten Sie darauf, dass keine Personen sich unter der angehobenen Pumpe
befinden.

U Heben Sie die Pumpe niemals an den Stutzen oder Anschliissen an.
U Optional sind Krangsen fur die Pumpen lieferbar.

1.4. Lagerung

Wenn die Ausristung vor der Installation gelagert werden soll, platzieren Sie sie an einem
sauberen Ort. Die Pumpe sollte bei Umgebungstemperaturen von 15 °C bis 25 °C und einer
relativen Luftfeuchte unter 65% gelagert werden. Sie sollte keiner Warmequelle ausgesetzt
werden, z. B. Heizkorper, Sonne, da dies die Dichtigkeit der Pumpe beeintrachtigen konnte.
Entfernen Sie keine Schutzabdeckungen von den Saug-, Druck- und Luftanschliissen, die
den Innenraum der Pumpe vor Schmutz schiitzen. Vor dem Einbau ist die Pumpe grindlich
Zu reinigen.

1.5. Fundament
Die Pumpe ist mit einem vibrationsabsorbierenden Grundrahmen ausgestattet. Die Pumpe
funktioniert ordnungsgemald ohne zusatzliche StolRdampfer. Stellen Sie sicher, dass das
Fundament Vibrationen absorbieren kann, und befestigen Sie den Grundrahmen mit
Schrauben am Fundament. Fir den Betrieb der Pumpe ist es wichtig, die Pumpe vertikal zu
montieren. ( si ehe Skizze i n Kapitel 1.10 AEmpf ol

Steinle Filterpressenpumpen 9 t(][]ﬂ(f



1. INSTALLATION

1.6. Saug- und Druckleitung
Die Saug- und Druckleitung missen vollstandig abgestitzt und in der Nahe, aber unab-
hangig von der Pumpe, verankert werden. Die mit der Pumpe verbundene Rohrleitung soll
mit einem Kompensator aus Gummi angeschlossen werden, um unzuldssige Spannungen
an den Pumpenanschlissen und der Rohrleitung zu verhindern.

1.6.1.  Anschluss der Saugleitung
Denken Sie daran, dass die Saugleitung/-anschluss der kritischste Punkt ist, vor allem,
wenn die Pumpe ansaugt. Schon ein kleines Leck wird dramatisch die Saugleistung der
Pumpe reduzieren. Beim Anschluss der Saugleitung wird Folgendes empfohlen:

1) Fir einwandfreien Betrieb verwenden Sie einen verstérkten Schlauch (ansonsten
kann sich der Schlauch durch die Saugleistung zusammenziehen) oder andere
flexible Rohrleitungen. Der Innendurchmesser des Schlauchs solte mindestens
gleich grof3 wie der Sauganschluss der Pumpe sein, um optimale Saugleistung zu
erzielen.

2) Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen dem Schlauch und der Pumpe
Vvollig dicht ist, da sonst die Saugfahigkeit reduziert wird.

3) Immer mdglichst kurze Saugleitungen verwenden. Vermeiden Sie Lufttaschen, die
bei langen Rohrleitungen entstehen kdnnen.

1.6.2.  Anschluss der Druckleitung
Fir diese Verbindung wird lediglich empfohlen, eine einfache Durchflussverbindung
sicherzustellen. Verwenden Sie einen Kompensator zwischen dem Druckanschluss und
einer jeden starren, feststehenden Leitung. Alle Komponenten (Schlauch, Rohr, Ventile
usw.) auf der Druckleitung missen fur mindestens PN 16 fur FP Pumpen und PN25 fir FH
Pumpen ausgelegt sein.

1.7. Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemal den lokalen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert
werden.

Die Pumpen sind fir spezielle Anwendungen ausgelegt. Ohne Ricksprache mit uns
@ niemals flr andere Einsatze verwenden, als die, fir die sie gekauft wurde
A J

1.7.1. Schutzausristung
Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder
‘ Arbeit in der Nahe von Tapflo-Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu

Y tragen.

1.7.2. Druck der Druckluft
Der maximale Luftdruck fur Pumpen der Reihe FP/FH betragt 7 bar. Hohere Luftdruckwerte
als 7 bar kdnnen die Pumpe beschéadigen und zu Verletzungen des in der Nahe der Pumpe
befindlichen Personals fihren. Wenn Sie beabsichtigen, einen héheren Luftdruck als 7 bar
anzuwenden, kontaktieren Sie uns bitte.

Steinle Filterpressenpumpen 10 t[l;]ﬂ(j



1. INSTALLATION

1.7.3. Schallpegel
Bei Tests hat der Gerauschpegel der Pumpenreihe FP/FH 80 dB (A) nicht Uberschritten.
Unter bestimmten Umsténden, beispielsweise wenn die Pumpe unter hohem Luftdruck bei
N J geringer Forderhohe betrieben wird, kann der Larm fur das Personal, welches fir langere
Zeit in der Néhe der Pumpe bleibt, unangenehm oder sogar gefahrlich sein. Diese Gefahr
kann durch Folgendes verhindert werden:
U Geeigneter Gehdrschutz,
U Minderung von Luftdruck

U Ableitung von Abluft aus dem Raum durch Verbindung eines Schlauches mit dem
Schallddmpferanschluss der Pumpe,

1.7.4. Temperaturbedingte Gefahren

Erhohte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und/oder Rohrleitungen fihren

sowie auch fur das Personal in der Nahe der Pumpe / Rohrleitungen geféhrlich sein.

Vermeiden Sie schnelle Temperaturanderungen und Uberschreiten Sie nicht die maximal

zulassige Temperatur, fir welche die Pumpe zugelassen ist. Siehe auch allgemeine

maxi male Temper at GHCENISCHENDAREA i t el 5 A

U0 Wenn die Pumpe Umgebungstemperaturschwankungen ausgesetzt ist oder bei
groBen Unterschieden zwischen der Temperatur des Produktes und der
Umgebungstemperatur, sollten die Anzugsmomente der Gehdusemuttern in
regelméaligen Abstédnden im Rahmen der préaventiven Instandhaltung Uberprift
werden. Bitte kontaktieren Sie Tapflo fir empfohlene Uberpriifungsintervalle.

U Unter 0 °C werden Kunststoffe zerbrechlicher, was den Verschleil3 von aus diesen
Werkstoffen hergesteliten Teilen beschleunigen kann. Diese Gefahr muss
akzeptiert werden, wenn kalte Produkte gepumpt werden. Auch in einem solchen
Fall, wenn die jeweilige Pumpe nicht in Betrieb ist, sollte sie von allen Flissigkeiten
entleert werden.

U Beachten Sie, dass sich die Viskositat des Produkts mit der Temperatur andert.
Dies muss bei der Auswahl der Pumpe bertcksichtigt werden.

1.8. Anschluss Druckluft

Schrauben Sie den Luftschlauch in den Lufteinlass der Pumpe mit zum Beispiel einer
Schnellkupplung ein. Fur eine optimale Effizienz ist der gleiche Schlauchdurchmesser wie
der Innendurchmesser der Verbindung auf dem Lufteinlass zu verwenden.

1.8.1. Luftaufbereitung
Das Luftsteuerventil und der Pneumatikzylinder sind fir olfreie Luft konstruiert. Eine
Olzufuhr in der Druckluft wird nicht empfohlen. Wenn jedoch gedlte Druckluft verwendet
wird, darf die Olzufuhr niemals unterbrochen werden, da das Ol die Fettschmierung
abwascht.
Der maximale Antriebsdruck betragt 7 bar. Zum Schutz der Pumpe wird ein Filter mit 5 pm in
der Luftzufuhr empfohlen. Schmutz in der Druckluft kann zum Ausfall der Pumpe fihren. Die
empfohlene Luftqualitdt nach PN-ISO 8573:

Klasse 3 fir Partikel (max. TeilchengréfRe 5 um, max. Teilchendichte 5 mg/ms3)
Klasse 4 fur Wasser (max. Drucktaupunkt + 3°C)
Klasse 3 fur Ol (max. Olkonzentration 1 mg/m?3)

Steinle Filterpressenpumpen 11 t[);]ﬂ(j



1. INSTALLATION

Fur einen storungsfreien Betrieb empfehlen wir eine Wartungseinheit vor der Pumpe zu
installieren. Diese solite folgende Komponenten enthalten:

1) Druckminderer zum Einstellen des Luftdruckes
2) Manometer um den tatséchlichen Druck ablesen zu kénnen
3) Wasserabscheider

4) Filter mit 5um

Diese Komponenten sind in unserer Wartungseinheit enthalten, die als Zubehdr bestellt
werden kann. Zur Regelung der Pumpe ist ferner ein Nadelventil lieferbar, mit dem die
Luftmenge exakt eingestellt werden kann.

1.9. Installationsbeispiel

Entspannungsleitung

r

:
\

Pulsationsdampfer 5

badadobbododododobodobodobod b b d b oh

LA

Filterpresse

Filterpressenpumpe FP/FH

1.10. Empfohlene Installation
Die Pumpen der FP/FH-Reihe konnen flexibel instaliert werden. Die Saug- und
Druckstutzen konnen bei den metallischen Pumpen um 180° geschwenkt werden. Bei den
Kunststoffpumpen sind die Stutzen zwischen den Flanschen frei schwenkbar.

1.10.1. Zulauf
Das Rohrleitungssystem ist fir einen Zulauf ausgelegt. Dies ist die optimale Installation,
wenn Behdlter komplett entleert werden sollen oder wenn viskose (zdhe) Medien gefordert

werden sollen.

1.10.2. Selbstansaugend
Die Pumpen der Baureihe FP/FH sind als selbstansaugende Pumpen Kkonstruiert. Sie
kdnnen trocken bis 2 Meter Wassersdule anziehen, wenn sie geflllt sind bis 5 Meter

Wassersaule.

Eine zu hohe Saughohe im Betrieb kann zu Olleckagen der Hydraulik fihren! .
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1. INSTALLATION

Achtung!
Selbst wenn alle oben aufgefihrten Sicherheitsvorschriften eingehalten und beachtet
werden, besteht immer noch ein geringes Risiko im Falle von Leckagen oder Beschadigung

der Pumpe. In solchen Fallen kann Produkt austreten

1.11. Elektrischer Anschluss

Die Pumpe bengétigt eine Stromversorgung fir den Betrieb des Magnetventils. Bitte achten
Sie darauf, dass die Installation ordnungsgemal’ gemal3 den nationalen Normen erfolgt.
Ziehen Sie die Kabelverschraubungen fest, um das Eindringen von Wasser zu vermeiden.
Die gesamte interne Verdrahtung ist bei den Pumpen bereits durchgefihrt.

1.11.1. 24V DC (Standard)
Die Stromversorgung wird an die mit + und - gekennzeichneten Klemmen im Schaltkasten
angeschlossen. Achten Sie auf die richtige Polung. Der Stromverbrauch betragt 12 W.

1.11.2. 230V AC
Die Stromversorgung wird an die mit L, N und PE (Erdungsanschluss) gekennzeichneten
Klemmen im Schaltkasten angeschlossen. Achten Sie darauf, dass der Erdungsanschluss
ordnungsgemal? installiert ist.

1.11.3. Schaltplan

1.11.3.1. 24V DC Stromversorgung 1 Standard

L e
® ® ® L ]
- T T | 71— 71T — T | e — — —

| | | |

o Real %l @ @B @T@ B DD 2 e YA ]
1

Stromversorgung Sensor Sensor Spule Spule Klemmen fur

24V DC links rechts links rechts Signalausgang
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1. INSTALLATION

1.11.3.2. 230V AC Stromversorgung 1 Option

®
L
*’****/ﬁ@@**‘* @ — D — — &
Stromversorgung Sensor Sensor Spule
230V 50/60 Hz links rechts links

1.11.3.3. 24V DC Stromversorgung mit Membraniberwachung

Stromversorgung  Sensor
24V DC links

Steinle Filterpressenpumpen

Sensor
rechts

Spule Spule
links rechts
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.

Spule
rechts

_

Klemmen fur
Signalausgang

Membran-
sensoren

“&
S

Klemmen fur
Signalausgang
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1. INSTALLATION

1.11.3.4. 230V AC Stromversorgung mit Membraniberwachung

L] L
L3
L4 . ® -
L] L4
3 %) DD @ %} 1%} i & @ %)}
Stromversorgung  Sensor Sensor Spule Spule Membran- Klemmen fur
230 V 50/60Hz links rechts links rechts sensoren Signalausgang

1.12. Membrantberwachung fir FP/FH-Pumpen

Die MembranlUberwachung ist so ausgelegt, dass sie einen frihen Bruch der Membran in
der FP / FH-Pumpenserie erkennt. Ein nur kleines Loch in der Schlauchmembran fihrt zu
einer Vermischung des Forderguts mit der Hydraulikflissigkeit und damit zu einer
Beschéadigung der Hydraulikteile in der Pumpe. Ein Membranbruch ist nicht zu erkennen, da
die Pumpe auch ohne Membran als einfache Kolbenpumpe arbeitet. Die von uns
verwendeten Hydraulikflissigkeiten sind nicht elektrisch leitend, aber die Ublichen zu
férdernden Schlamme haben eine hohe Leitfahigkeit. Diese unterschiedlichen Eigenschaften
werden genutzt, um die Verunreinigung der Hydraulikflissigkeit durch Fordergut zu
erfassen. Zwischen den beiden Elektroden des Sensors ist eine elektrische Spannung von
ca. 8 V angelegt. Wenn eine leitende Flussigkeit den geringen Stromfluss zuldsst, erkennt
und schaltet das elektronische Geréat ein Relais. Mit den potentialfreien Kontakten dieses
Relais kann ein Alarmsignal angeschlossen oder die Pumpe ausgeschaltet werden.

1.12.1. Installation der Sensoren

Die Sensoren des Membranbruchiberwachungssystems werden bei den Pumpen der
Baureihe FP/FH 25 - 80 in die Entleerungsstutzen fur die Hydraulikflissigkeit unten am
Rohrgehduse eingeschraubt. Zur Abdichtung wird Teflon-Band oder flissiges
Dichtungsmittel au f den 3/ 8Ad Gewindezapfen aufgebr e
wird die Pumpe nicht aus dem Leitungsnetz gebaut

1.12.2. Montage und Einstellung
Abschrauben des Verschlussstopfens auf dem Kugelhahn unten am Rohrgehduse. Hier
muss darauf geachtet werden, dass der Kugelhahn geschlossen ist. Dies ist daran zu
erkennen, dass der Handhebel bzw. die Abflachung an der Kugelhahnwelle quer zu der
Achse des Kugelhahnes steht. Nach dem Einschrauben des Sensors muss der Kugelhahn
gedffnet werden.
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1. INSTALLATION

Um die Funktion zu Uberprifen kann zur Sicherheit der Sensor in das Fordermedium
eingetaucht werden. Wenn alle Komponenten richtig angeschlossen sind, muss das Geréat
schalten. Sollte dies nicht der Fall sein, muss die Empfindlichkeit auf das Férdermedium
angepasst werden. Dazu wird der Einstellknopf am Gerat so weit gedreht, bis ein Signal
gemeldet wird. Durch Drehen im Uhrzeigersinn erhoht sich die Empfindlichkeit. Beim
Herausziehen des Sensors aus dem Fordermedium muss das Signal wieder erléschen,
eventuell muss die Kontaktflache gesaubert werden.

1.12.3. Kontrollleuchten
U LED grin:
Betriebsanzeige, leuchtet sobald das Gerat mit Strom versorgt wird
LED gelb:
Leuchtet, wenn kein Signal anliegt, kein Membranbruch
Geht aus, sobald Strom zwischen E1 und E3 flief3t: Membranbruch
U Schaltung:
Ohne Spannung: 21 - 22
Kein Alarm, LED griin; 20 - 21
Alarm, grine LED aus: 217 22

P il
Whackuler

Al[ A2 1615 [18

LED  geb

~— LED gnin

Sk 250kQ
Sensor
E1|E2 |E3 | |
+ 230V 50460 Hz
— oder 24 VDC
L | |1 cde2
- L | [1odar2
Sansor Mambrasbruch 1
Sansar Mamshragbmach 2
(e FP40 i, 50)
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2.2.

2.2.1.

BETRIEB

BETRIEB

Vor dem Einschalten der Pumpe

U Stellen Sie sicher, dass die Pumpe entsprechend der Montageanleitung installiert
ist (Kapitel 1).

U Das Beflillen der Pumpe mit Flissigkeit vor dem Start ist nicht erforderlich. Nur
bei hoher Saughdhe kann es hilfreich sein, die Pumpe saugseitig mit Wasser zu
fullen, um die Saugfahigkeit zu erhéhen.

0 Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde, ist ein
Testlauf der Pumpe mit Wasser durchzufihren, um sicherzustellen, dass die
Pumpe richtig arbeitet und keine Leckagen aufweist.

Start und Betrieb

i Offnen Sie das druckseitige Absperrventil.

0 Zehen Sie den roten Knopf am Schaltkasten heraus, um die
Steuerstromversorgung eizuschalten.

U Achtung! Um eine ausreichende Saugleistung zu erzielen, muss die Pumpe
langsam gestartet werden, wenn noch Luft in der Saugleitung ist. Dies ist
nicht erforderlich, wenn die Saugleitung vor Start gefillt wird oder Zulauf
vorhanden ist.

U Wenn die Pumpe angesaugt hat, kann die Hubfrequenz gesteigert werden, um
die volle Pumpleistung zu erhalten.

U Unten finden Sie die maximale Hubfrequenz der Pumpe bei leerer Presse. Bitte

betrieben Sie die Pumpe mit einer méglichst geringen Hubfrequenz, da sonst

eine Leckage von Ol aus der Hydraulik droht.

Hub = eine Bewegungsrichtung. Zwei Hibe je Zyklus.

FP25: 60 1/min

FP40: 83 1/min

FP50: 58 1/min

FP80: 75 1/min

Die Pumpenleistung kann durch das Nadelventil im Lufteingang und einem

Druckminderer eingestellt werden. Auch durch ein druckseitiges Regelventil kann

die Leistung eingestellt werden.

et et A et ot N e O ai

Um zu grofRen Unterdruck im Hydrauliksystem zu vermeiden, darf die Pumpe nur so
schnell betrieben werden, dass beim Saughub ein Unterdruck von -0,5 bar nicht
unterschritten werden darf. Dies kann mittels optionalen Manometern mit einem
Messbereich von -1 bis +15 bar in den Olablassanschliissen unten an den
Rohrgehdusen abgelesen werden.

Trockenlauf

Obwohl die Pumpe fir Trockenlauf konstruiert ist, muss beachtet werden, dass bei
langerem Trockenlauf sich der Verschleil3 durch die hohe Hubfrequenz erhoht.

Auch leere Pumpen sollen langsam laufen- geregelt durch ein Nadelventil.

Steinle Filterpressenpumpen 17 t[);]ﬂ(j



2.3.

BETRIEB

Optimierung der Pumpenlebensdauer

0 Gemal Kapitel 1.8.1 empfiehit Tapflo, ein entsprechendes
Luftboehandlungssystem zu verwenden, um die Pumpenlebensdauer zu
verlangern.

U Bei feuchter Druckluft wird ein Wasserabscheider oder Kéltetrockner empfohlen.
Andernfalls kann der Schalldampfer einfrieren und abplatzen.

i Wenn die Umgebungsluft feucht ist, kann der Schalldampfer von auf3en einfrieren.
In diesem Fall kann der Luftauslass mit einem Schlauch verlangert werden

U Betreiben Sie die Pumpe so langsam wie mdglich

Abschalten der Pumpe
Die Pumpe kann auf drei Arten abgeschaltet werden:

1) Abschalten der Luftzufuhr. Diese Methode ist zu bevorzugen.

2) SchlieRen eines druckseitigen Ventils. Der Systemdruck stoppt die Pumpe, ohne
dass diese Schaden nimmt. Durch Offnen des Ventils lauft die Pumpe wieder an.
Dieses Verfahren sollte nicht Uber einen langen Zeitraum durchgefihrt werden,
da die Druckleitung sonst konstant unter Druck steht.

3) Abschalten der Stromversorgung.

2.4. Restrisiken

Auch bei sachgemaRer Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Punkte besteht immer noch ein abschéatzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kdnnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
Verschleil3, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstdnde zum
Ausfall der Pumpe fihren.

2.5. Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung

Die verwendeten metallischen Bauteile Aluminium, Edelstahl und Stahl kdnnen der
Wiederverwertung zugeftihrt werden. Kunststoffteile sind nicht wiederverwertbar und
missen wie Restmill entsorgt werden. Die Pumpe muss fachgerecht entsorgt werden.
Zu beachten ist dabei, dass potentiell fur den Mitarbeiter oder die Umwelt geféahrliche
Flussigkeitsruckstande in der Pumpe vorhanden sein kénnen. Deshalb muss die Pumpe
vor Entsorgung griindlich gereinigt werden.

Die verwendete Hydraulikfliissigkeit ist biologisch abbaubar, dennoch muss sie
entsprechend der Vorschriften als Altdl entsorgt werden.

2.6. Richtlinie tGber Elektro- und Elektronikaltgerate (WEEE)

Benutzer von Elektro- und Elektronikgeraten (Elektro- und

Elektronikgerate) mit der Elektro- und Elektronik-Altgeréate-

Kennzeichnung gemall Anhang IV der Elektro- und Elektronik-

Altgerate-Richtlinie dirfen Elektro- und Elektronik-Altgerate nicht als

unsortierte Siedlungsabfélle entsorgen, sondern den ihnen zur

Verfugung stehenden Sammelrahmen fir die Riickgabe, das

Recycling und die Verwertung von Elektro- und Elektronik-Altgeréten

verwenden und mogliche Auswirkungen von Elektro- und Elektronikgeraten auf die
Umwelt und die menschliche Gesundheit aufgrund des Vorhandenseins geféahrlicher
Substanzen zu minimieren. Die WEEE-Kennzeichnung gilt nur fir Lander innerhalb der
Europaischen Union (EU) und Norwegens. Gerate sind gemald der europdischen
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2. BETRIEB

Richtlinie 2002/96 / EG gekennzeichnet. Wenden Sie sich an Ihre ortliche
Abfallverwertungsbehérde, um eine ausgewiesene Sammelstelle in lhrer Nahe zu
erhalten.

2.7. Handlungen im Notfall

Im Notfall solite bei einem Austritt von unbekannter Flissigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flussigkeit vermieden werden. Bei der Brandbekdmpfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefahrdungen zu erwarten. Zusatzlich muss die
momentan geforderte Fliissigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
berticksichtigt werden. Bei Personenschéaden ist die entsprechende Notfallnummer des
Betriebs oder die 112 zu wéhlen
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3.1.

3.1.1.

3.2.

3.3.

INSTANDHALTUNG

INSTANDHALTUNG

Wenn die Pumpe neu oder neu eingebaut ist

Wenn die Pumpe neu ist oder nach der Wartung neu eingebaut wurde, ist es wichtig, die
Schrauben / Muttern der Pumpenstutzen (Pos. 38) nach einer Woche des Betriebs erneut
anzuziehen.

Achten Sie darauf, das richtige Drehmoment zu wverwenden - siehe Kapitel 5.5
Anzugsmomente.

Leistungsprufung

Bei Neuinstallation sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefiihrt werden. Messen Sie den
spezifischen Luftdruck / Durchfluss. Diese Informationen sind nitzlich in der Zukunft fur
die Uberprifung der Leistung, wenn es zum Verschlei? kommt. Sie kénnen die Zeitplane
fur die Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile fur Vorrat zu wahlen.

Routineprifung

Um Probleme zu erkennen, wird die haufige Beobachtung des Pumpenbetriebs
empfohlen. Eine Anderung der Gerausche der laufenden Pumpe kann auf Verschlei von
Teilen hinweisen (siehe Kapitel 3.5 "Fehlerursachen” unten).

Auslaufende Flussigkeit aus der Pumpe oder Leistungsanderungen koénnen auch
festgestellt werden. Routinekontrollen soliten regelméfig durchgefuhrt werden.

Der Einbau von Manometern in die Oleinfill- oder ablassstutzen erméglicht die
Beobachtung der Funktion der Hydraulik. Bei Verwendung von Manometern mit einem
Bereich von -1 bis + 15 bar kann auch der Saughub Uberpriift werden.

Bitte schlie3en Sie den Kugelhahn, wenn Sie sie die Hydraulik nicht Gberpriifen, da das
Manometer sonst von den Druckstof3en beschadigt wird.

Vollstandige Prifung

Die Intervalle fir eine komplette Inspektion héangen von den Betriebsbedingungen der
Pumpe ab. Die Eigenschaften der Flussigkeit, die Temperatur, die eingesetzten
Pumpenwerkstoffe und die Laufzeit entscheiden dartber, wie oft eine vollstindige
Uberprifung erforderlich ist.

Wenn ein Problem aufgetreten ist oder wenn die Pumpe einer kompletten Inspektion
unterzogen werden muss, so gelten Kapitel 3.5 "Fehlerursachen" und Punkte 3.6, 3.7
"Demontage der Pumpe". Fur weitere Hilfe kbnnen Sie auch uns kontaktieren.
Verschlei3teile sollten auf Vorrat gehalten werden, siehe unsere Empfehlungen in Kapitel
4.7 "Bevorratungsempfehlung".
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3.

3.4.

INSTANDHALTUNG

Stérungen und deren Beseitigung

Pumpe lauft
unregelmanig

Membranbruch
Ventilsitze verschlissen

Schalldéampfer vereist

Stoérung Mogliche Ursache Beseitigung
. Ziehen Sie den roten Knopf am
Keine Steuerspannung Schaltkasten heraus
Zuviel Hydraulikél (ein Manometer | Hydraulik ablassen und Schlauch neu
zeigt bei leerer Presse Druck an) justieren
Zu wenig Druck in Druckluft Druck erhdhen
Keine Druckluft Luftzufuhr 6ffnen
Pumpe lauft nicht an Saugleitung nicht dicht, saugt Luft Saugleitung abdichten
Saugleitung blockiert Saugleitung frei machen
Ventilkugeln blockiert oder defekt Uberpriifen, evtl. tauschen
Ventilsitze verschlissen Uberpriifen, evtl. Tauschen
Pumpe lauft zu schnell Pumpe langsam starten
Luft in Saug/Druckleitung Entliften
Schlauchmembranen mit Luft gefiillt | Pumpe ohne Gegendruck starten
und Druck auf den Ventilkugeln
Ventilkugeln defekt/blockiert Uberpriifen und evtl. tauschen
Hydraulikflissigkeit prifen, Membrane

wechseln

Uberpriifen, evtl. Tauschen

Luftqualitdt erhohen, Schallddmpfer extern
montieren (siehe 1.7.1 und 2.2.2)

Wenig Fordermenge
oder Druck

Druckabfall in Druckluftversorgung
Druckverlust in Saugleitung
Magnetventil undicht

Luftzufuhr undicht/blockiert
Schalldampfer verschmutzt
Ventilkugeln verschlissen/defekt
Ventilsitze verschlissen

Luft in Foérdergut

Membranbruch

Schalldéampfer vereist

Luft in Hydrauliksystem

Druck am Filterdruckregler erhéhen
Saugleitung Uberprifen
Magnetventil tauschen

Uberpriifen, abdichten
Schalldampfer tauschen
Ventilkugeln tauschen

Ventilsitze tauschen

Saugleitung abdichten

Membrane priifen/wechseln
Luftqualitat erhthen, Schallddmpfer extern
montieren (siehe 1.7.1 und 2.2.2)
Entliiften, neu befallen

Pumpe verliert Ol

Kolbengeschwindigkeit zu hoch
Kavitation im Hydrauliksystem (dies
kann mit Manometern -1 bis +15 bar
in den Pumpenkammern Uberpriift
werden

Kolbendichtung verschlissen

Pumpe langsam laufen lassen

Ventilkugeln prufen
Saughdohe verringern
Pulsationsdampfer Saugseite installieren

Dichtungen wechseln

Pumpe bleibt stehen

Defekt in der Steuerung
Druck auf Druckseite zu hoch
Keine Steuerspannung

Steuerung und Magnetventil Uberpriifen
Druck in Luftzufuhr erhéhen
Steuerspannung einschalten

Friher Membranbruch

Falscher Werkstoff

Kontaktieren Sie uns, um den
Werkstoff zu finden

richtigen

Pumpe fordert nicht
nach Service

Druck von der Druckleitung presst
Kugeln in Ventilsitze

Druckleitung entlasten
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INSTANDHALTUNG

3.5. FP/FH 251 Demontieren der Pumpe

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen und
Ersatzteillisten in Kapitel 4 "Ersatzteile".

Vor der Demontage

Trennen Sie die Strom- und Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschliisse.

3.5.1
4 . Sicherstellen, dass die gesamte Flissigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe grundlich
@ reinigen oder neutralisieren.

3.5.2. Demontage

Fig. 3.6.1 Fig. 3.6.2

Offnen Sie den Ablasskugelhahn [80] fur die Schalldampfer [34] abschrauben und entfernen.
Hydraulikflissigkeit und sammeln Sie die

Flussigkeit. Entfernen Sie die

Belliftungsschraube [62] far die

Hydraulikflissigkeit.

Fig. 3.6.3a Fig. 3.6.3b

Trennen Sie zwei Luftschlauche [33], die den Lésen und entfernen Sie zwei Sechskantschrauben

Anschluss [3] mit den Gehausen [1] verbinden. [61], die die Steuereinheit [35] mit den Gehausen [1]
verbinden.
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3. INSTANDHALTUNG

Fig. 3.6.3c
Entfernen Sie die Steuereinheit [35].

Fig. 3.6.4

Pumpen der GroRen 25 - 40 werden aus dem
Grundrahmen herausgenommen und auf einem
sauberen Tisch zerlegt.

Fig. 3.6.5b
Druckstutzen [3] von den Geh&usen [1] entfernen.
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Fig. 3.6.3d

Entfernen Sie die Schnellauslassventile [32],
Sensoren [30] und Bronzeschalldampfer [63].
Entfernen Sie den Sensor jedoch nur, wenn nétig
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Fig. 3.6.5a
Losen und entfernen Sie acht Sechskantschrauben
[38], die den Druckstutzen [3] mit den Gehausen [1]
verbinden.

Fig. 3.6.5¢

Entfernen Sie die Kugelfange [11], die Ventilkugeln
[20], die Ventilsitze [19], die O-Ringe, den Ventilsitz
[16] und den O-Ring Flansch [24] wvon den
Gehausen [1].
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3.
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INSTANDHALTUNG

Fig. 3.6.6

Entfernen Sie acht Sechskantschrauben mit
Unterlegscheiben und Muttern [38], Saugstutzen
[2], O-Ring-Ventilsitz [16], Ventilsitzen [19],
Ventilkugeln [20], Kugelfang [71] und O-Ring-
Flansch [ 24] durch Wiederholen der Schritte
3.6.5 a bis ¢ fur die Saugseite.

<
L_Z \1\70
\—ﬂ :7%_7‘?_‘;::::::5 ¢
_,_7_7:{-‘07
Fig. 3.6.7b
Lésen Sie den Zwischenflansch [15] und

entfernen Sie die Schlauchhtlsen Druck [12] mit
dem O-Ring [52].

Fig 3.6.9
Entfernen Sie das Uberstrémrohr [10].

24

Fig. 3.6.7a
Entfernen Sie die Muttern und Unterlegscheiben [42]
vom Zwischenflansch [15].

Fig 3.6.8
Wiederholen Sie die Schritte 3.6.7 a und b, um die
verbleibenden Schrauben, den Zwischenflansch
[15], die Schlauchhiilsen [12] mit O-Ringen [72] zu
entfernen.

Fig 3.6.10
Entfernen Sie die Schlauch O-Ringe [23] und die
Schlauchmembrane [18].
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3. INSTANDHALTUNG

Fig 3.6.11
Entfernen Sie die Muttern, Unterlegscheiben und
Spannstange Gehdause [8].

i . _}:L -
{ Li_i | IJ" A /;\\ f/ ~
T ) (@
\__ \— L/ |/ | '
— &/ \/ |
‘.\_ \
Fig 3.6.13
Entfernen Sie den Endflansch [13] mit O-Ring
[26]
-
{ ([
Fig 3.6.15
Demontage des Fihrungsflansches [40], der

Hydraulikkolben [7].
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Fig 3.6.12
Gehause [1] und Endflansch [13.1] vom
trennen.

Mittelteil

Fig 3.6.14
Ziehen Sie den Pneumatikzylinder [4] vom Kolben [6] .

Fig 3.6.16
Demontage Dichtung Luftseite [22], Kolbenfiihrung
Dichtung Olseite [25] und des O-Rings [51] vom Kklein [28], O-Ring-Pneumatikzylinder [26], P-Flansch

[14] und O-Ring-P-Flansch [51]
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3. INSTANDHALTUNG

Fig 3.6.17
Demontage Dichtmutter[46], O-Ring Dampfung [50]
und Kolbenfilhrung groR3 [27].

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt.
bei Bedarf ersetzen.

3.5.3.

e

Probelauf

Montage eine Korrektur zu erleichtern.

ao(/) 0 ‘

)@
—— | \k {1 //“(' - ::::_1’::::_’ === ———t

Fig 3.6.18

[46] Dichtmutter; [17] Kolbendeckel; [29] O-Ring
Kolbendeckel; [7] Kolben klein; [41] O-Ring Kolben
klein; [50] O-Ring Dampfung; [21] Kolbendichtung
grof.

Alle Komponenten auf Verschleild oder Beschadigung tberprifen und

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufiihren um im Falle fehlerhafter

Nach zwei Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehéuseschrauben nachzuziehen. Siehe

Drehmomente Kapitel 5.5. Bitte kontaktieren Sie uns fiir empfohlene Nachziehintervalle
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INSTANDHALTUNG

FP/FH 40-80 7 Demontieren der Pumpe

3.6
4. Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
@ und Ersatzteillisten in Kapitel 4 "Ersatzteile".

3.6.1. Vor der Demontage
Sicherstellen, dass die gesamte Flissigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe grindlich
reinigen oder neutralisieren.
Trennen Sie die Strom- und Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschlisse.

3.6.2. Demontage

Fig. 3.7.1 Fig. 3.7.2

Offnen Sie den Ablasskugelhahn [80] fir die Schalldampfer [34] abschrauben und entfernen.
Hydraulikflissigkeit und sammeln Sie die

Flussigkeit. Entfernen Sie die Beliftungsschraube

[62] fur die Hydraulikfliissigkeit.

Fig. 3.7.3a Fig. 3.7.3b
Trennen Sie zwei Luftschlduche [33], die den Ldsen und entfernen Sie zwei Sechskantschrauben
Anschluss [3] mit den Gehausen [1] verbinden. [61], die die Steuereinheit [35] mit den Gehéusen

[1] verbinden.
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Fig. 3.7.3c Fig. 3.7.3d

Entfernen Sie die Steuereinheit [35]. Entfernen Sie die Schnellauslassventile [32],
Sensoren [30] und Bronzeschalldampfer [63].
Entfernen Sie den Sensor jedoch nur, wenn nétig

Fig. 3.7.4 Fig. 3.7.5a

Die Pumpen der Grolle 40 werden aus dem Losen und entfernen Sie acht Sechskantschrauben
Grundrahmen herausgenommen und auf einem [38], die den Druckstutzen [3] mit den Gehausen
sauberen Tisch zerlegt. [1] verbinden.

Fig. 3.7.5b Fig. 3.7.5c

Druckstutzen [3] von den Gehausen [1] entfernen. Entfernen Sie die Kugelfange [11], die Ventilkugeln
[20], die Ventilsitze [19], die O-Ringe, den Ventilsitz
[16] und den O-Ring Flansch [24] wvon den
Gehausen [1].
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Fig. 3.7.6 Fig. 3.7.7a
Entfernen Sie acht Sechskantschrauben mit Entfernen Sie die Muttern und Unterlegscheiben

Unterlegscheiben und Muttern [38], Saugstutzen [42] vom Zwischenflansch [15].
[2], O-Ring-Ventilsitz [16], Ventilsizen [19],

Ventilkugeln [20], Kugelfang [71] und O-Ring-

Flansch [ 24] durch Wiederholen der Schritte 3.6.5

a bis c fur die Saugseite.

Fig. 3.7.7b Fig. 3.7.8

Lésen Sie den Zwischenflansch [15] und entfernen Wiederholen Sie die Schritte 3.6.7 a und b, um die
Sie die Schlauchhilsen Druck [12] mit dem O- verbleibenden Schrauben, den 2Zwischenflansch
Ring [52]. [15], die Schlauchhilsen [12] mit O-Ringen [72] zu

entfernen.
=
ﬂ [=]

T

Fig. 3.7.9 Fig. 3.7.10
Entfernen Sie die Uberstromrohre [10]. Entfernen Sie die Schlauch O-Ringe [23] und die
Schlauchmembrane [18].
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Fig 3.7.11
Entfernen Sie die Muttern, Unterlegscheiben und
Spannstange Gehause [8].

Fig 3.7.12
Rohrgehéuse [1] vom Mittelteil trennen.

= =009

100090

Fig 3.7.13

Entfernen Sie den O-Ring des P-Flansches [51],
den P-Flansch [14], den O-Ring des
Pneumatikzylinders  [26], die Olseite  der
Hydraulikdichtung [25], den Gleitring des
Hydraulikkolbens [28] und die Luftseite der

Hydraulikdichtung [22] ].

Fig 3.7.14
Wiederholen Sie die Schritte ab 3.5.13 fir die
Zweite Seite.

=iy,

Fig 3.7.15
Demontage Kolben [6] vom Zylinder [4].

Steinle Filterpressenpumpen
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Fig 3.7.16

[46-FP40 oder 47-FP50 / 80] Mutter +
Dichtscheibe; [17] Kolbendeckel; [29] O-Ring-
Kolbendeckel, [7] Hydraulikkolben; [41] O-Ring

Hydraulikkolben;  [50] O-Ring-Dampfung;
Gleitring-Pneumatikkolben entfernen.

[27]
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3. INSTANDHALTUNG

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf Verschleil? oder Beschadigung tberprifen
und bei Bedarf ersetzen.

3.7. FP/FH i Montage der Pumpe

Der Montagevorgang erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
Dennoch gibt es einige Dinge, die Sie beachten miissen, um die Pumpe richtig zusammenzubauen.
Einzelheiten finden Sie in Kapitel 3.8 ATeile w

3.8. Wechsel der Bauteile

3.8.1. Wechseln der Dichtungen
0 Immer alle Dichtungen wechseln.
i Die Hydraulikdichtungen [22, 25] sind nierenférmig und rasten in die Nut des P-
Flansches ein. Achtung: Die Nut in der Dichtung muss immer nach au3en zeigen:

| ' |
- ‘ Hydraulikdichtung Luftseite‘ ‘Hydraulikdichtung Blseite ‘
‘Hydraulikdichtung Olseite ‘

gl _

Hydraulikkolben

‘ Hydraulikdichtung Luftseite

‘Kolbenfu’hrung Hydraulikkolben‘

Kolbenfliihrung Hydraulikkolben

Hydraulikkolben

Fig 3.9.1 “Fig 3.9.2
FP/FH 25 Dichtungsanordnung. FP/FH 40-80 Dichtungsanordnung.

3.8.2. Wechseln der Kolben und Zylinder
U Uberpriifen Sie, ob Riefen oder Markierungen auf der Oberflache des Kolbens oder
des Zylinders sichtbar sind. Wenn ja, missen sie getauscht werden.
0 Der neue Kolben und Zylinder miissen vor der Montage ordnungsgemal gefettet
werden. Verwenden Sie ein hochwertiges Fett.

U Achten Sie darauf, dass die Dichtungen bei der Montage nicht aus der Nut gedriickt
werden.

3.8.3. Wechseln der Schlauchmembranen

3.8.3.1. Saugseite (immer hier beginnen)

U Reinigen Sie die Rohrgehduse grindlich und trocknen Sie es mit Druckluft vom
restlichen Wasser ab.

U Fuhren Sie die Schlauchmembrane von unten so durch das Gehause, dass 40 mm
auf der Saugseite bleiben.

0 Setzen Sie einen neuen O-Ring-Membran [23], der gefettet ist, Uber den Schlauch in
die Nut ein. Achtung! Niemals den alten O-Ring benutzen!

U Setzen Sie den Zwischenflansch [15] auf die Saugseite Uber den Schlauch und
fixieren Sie ihn mit den von Hand angezogenen M8 Muttern.

U Schieben Sie den O-Ring-Schlauchhilse [72] Uber die Schlauchhiilse, fetten Sie
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diese gut ein und schieben Sie die Schlauchhiilse in die Schlauchmembran.

U Drucken Sie die Schlauchhulse mit dem Schlauch so weit in das Geh&ause, dass sie
sich auf der gleichen Hohe wie der Zwischenflans befindet

U Setzen Sie das Uberstromrohr von unten in die Schlauchmembran ein.

U Setzen Sie die Kugelventile in den Saugstutzen (2, 24, 16, 19, 20 und 11) und setzen
Sie diesen auf das Rohrgehduse. Stellen Sie sicher, dass das Uberstrémrohr uber
der Fuhrung am Kugelfang (11) liegt.

U Stecken Sie M16 Schrauben (38) durch Stutzen und Rohrgehduse und ziehen Sie
dies mit den Muttern und Unterlegscheiben an. Danach die Muttern M8 festziehen.

3.8.3.2. Druckseite

U  Setzen Sie einen neuen O-Ring-Membran [23], der gefettet ist, Uber den Schlauch in
die Nut ein. Achtung! Niemals den alten O-Ring benutzen!

U Setzen Sie den Zwischenflansch [15] auf der Druckseite Uber den Schlauch und
fixieren Sie ihn mit den von Hand angezogenen M8 Muttern.

U Schneiden Sie die uUberstehende Schlauchmembran mit einem scharfen Messer so
ab, dass maximal 2 mm Uber dem mittleren Flansch verbleiben.

U Fetten Sie den Schlauchhilse Druck ein und setzen Sie den O-Ring [52] Uber die
Schlauchhtlse. (Nur Metallpumpen)

U Driucken Sie die Schlauchbuchse in den Schlauch. Stellen Sie sicher, dass der
Schlauch nicht in den Zwischenflansch Flansch gleitet. Fixieren Sie den Schlauch bei
Bedarf mit einem Schraubendreher von der Seite. Stellen Sie sicher, dass sich das
Uberstromrohr in der Schlauchbuchse befindet. Wenn die Schlauchhiilse volistandig
in den Zwischenflansch Flansch gedriickt ist, montieren Sie die Kugelventile und den
Druckstutzen (1, 24, 16, 19, 20 und 11) und ziehen Sie die M16 Schrauben mit der
Mutter (38) und dann die Muttern M8 unten am Rohrgehduse fest.

3.9. Beflllen mit Hydraulikflissigkeit
Als Hydraulikfliissigkeit wird ein synthetischer Ester mit der Viskositatsklasse 22 verwendet
(z.B. Fuchs Plantohyd 22 S) Bitte keine mineralischen Hydraulikdle verwenden.
Die von uns eingesetzte Flissigkeit Sips SE 22 ist biologisch abbaubar.

Es gibt zwei grundsatzlich verschiedene Arten vom Vorgehen zur Beflllung der Pumpe mit
Hydraulikflissigkeit. Diese richtet sich nach den ortlichen Gegebenheiten.

3.9.1. Pumpe hat Vordruck auf der Saugseite
Wenn die Pumpe vom Schlammbehalter her Vordruck hat, so empfiehlt sich die folgende
Methode. Der Flissigkeitsspiegel im Behdlter muss dabei mindestens 1 m Uiber dem
Druckstutzen der Pumpe liegen. Solte dies nicht der Fall sein, kann eventuell mit einem
Wasseranschluss auf der Saugseite ein Vordruck aufgebaut werden.

U Die Pumpe wird volistindig montiert und mit allen Anschlissen in die Anlage
installiert.

0 Das Ventil vom Schlammbehélter wird gedffnet, sodass Schlamm in die Pumpe lauft
und die Schlauchmembrane von diesem gedffnet wird. Das druckseitige Ventil zur
Filterpresse wird geoffnet.

0 Schalten Sie die Steuerspannung aus, lassen aber die Druckluftzufuhr gedffnet

U Betatigen Sie die linke Handbetatigung am Steuerventil, sodass der Kolben nach
rechts fahrt.Jetzt kann die linke Seite befillt werden.

VerschlieRen Sie den Olablaufstutzen.
Offnen Sie den Oleinfiillstutzen oben an dem Rohrgehause.
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Schrauben Sie die M4 Imbusschraube am unteren der drei oberen Flansche aus
(Entliftung).

Fillen Sie Ol ein, bis es aus der Entliiftungschraube austritt.

Schrauben Sie die Entliftungschraube wieder ein.

Verschliel3en Sie den Einfillstutzen. Bei den einfach wirkenden Pumpen (FP25)

ist diese nun betriebsbereit. Bei den doppelwirkenden Pumpen (FP 40-80) wird nun
die rechte Handbetatigung am Magnetventil betétigt, sodass der Kolben nach links
fahrt.

Achtung! Dies ist nur bei gedffnetem Ventil auf der Druckseite der Pumpe maglich.
Nun kann die rechte Seite befillt werden.

Schalten Sie die Steuerspannung wieder ein und lassen Sie die Pumpe laufen.

3.9.2. Pumpe hat keinen Vordruck

Wenn die Pumpe keinen Vordruck hat (z.B. wenn sie sich in der Werkstatt befindet oder
wenn der Schlammpegel unterhalb des Druckstutzens liegt) geht man folgendermal3en vor:

u
i

i

Verschlie3en Sie die Druckseite der Pumpe (z.B. Blindflansch)

Geben Sie mit Druckluft einen Druck von 0,5 bar in die Saugseite (Es wird eine
zusatzliche Druckluftversorgung zur Pumpe benétigt, um den Pneumatikkolben zu
bewegen).

Folgen Sie den Anleitungen von Kapitel 3.9.1

Wechsel der Hubsensoren

Falls ein Hubsensor ausgetauscht werden muss, schrauben Sie den alten Sensor heraus,
indem Sie die beiden Muttern in ihrer Position gegeneinander sichern. Messen Sie den
Abstand von der Sensorflache zur nachsten Mutter und stellen Sie die Muttern am neuen
Sensor auf die gleiche Weise ein. Achtung! Bevor ein neuer Sensor in den P-Flansch
eingeschraubt wird, bewegen Sie den Pneumatikkolben manuell, indem Sie den kleinen
Knopf am Luftventil in die Position driicken, in der der neue Sensor eingeschraubt wird. Wenn
kein Abstand zum alten Sensor verfugbar ist, schrauben Sie den neuen Sensor vorsichtig in
den P-Flansch ein, bis er den Pneumatikkolben berthrt, um dann eine Umdrehung
zurtickdrehen.

Probelauf

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufihren um im Falle
fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.

Nach zwei Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehduseschrauben nachzuziehen. Siehe
Drehmomente Kapitel 5.5. Bitte kontaktieren Sie uns fir empfohlene Nachziehintervalle
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4. ERSATZTEILE

4.1. FP-FH 251 Ersatzteilzeichnung
4.1.1. Saugseite FP25

Die angegebenen Mengen gelten fiir die gesamte Pumpe.

S}
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4.1.2. Druckseite FP25

Die angegebenen Mengen gelten fir die gesamte Pumpe.
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4.1.3. Zylinderbereich FP25

Die angegebenen Mengen gelten fiir die gesamte Pumpe.

0 (]

51
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4.2. FP-FH 251 Ersatzteilliste
Pos. Stck Beschreibung Male Material Artikelnr.
1 1 Rohrgehause Stahl 11-40C0101L
1 Saugstutzen Gewinde Stahl 11-25C0201-G
5 1 Saugstutzen Flansch Stahl 11-25C0201-F
1 Saugstutzengehause Flansch PP 11-40C0231-F
1 Saugstutzen Gewinde Edelstahl 11-25C0206-G
1 Saugstutzen Flansch Edelstahl 11-25C0206-F
1 Druckstutzen Gewinde Stahl 11-25C0301-G
1 Druckstutzen Flansch Stahl 11-25C0301-F
3 1 Druckstutzengehduse Flansch PP 11-40C0331-F
1 Druckstutzen Gewinde Edelstahl 11-25C0306-G
1 Druckstutzen Flansch Edelstahl 11-25C0306-F
4 1 Pneumatikzylinder FP @ 110 x 188 Stahl 11-25C0401
1 Pneumatikzylinder FH @ 130 x 188 Stahl 11-40C0401
5 1 Ventiltrager AISI 304L 11-40F0506
1 Pneumatikkolben FP @ 109 Stahl 11-25C0601
6 1 Pneumatikkolben FH @ 129 Stahl 11-25H0601
7 1 Hydraulikkolben @ 70 x 293 Stahl/Chrome 11-25E0702
8 4 Spannstange auf3en M16 x 435 Stahl 11-25E0804
1 Stahl 11-40C0901
9 1 Schlauchhilse saug PP 11-40C0931
1 Edelstahl 11-40C0906
10 1 Uberstrémrohr d25 x 708 PP 11-40C1031
2 Stahl 11-4001101
11 2 Kugelfang PP 11-4001131
2 Edelstahl 11-4001106
1 Stahl 11-40C1201
12 1 Schlauchhiilse druck PP 11-40C1231
1 Edelstahl 11-40C1206
13 1 Endflansch FP Aluminium 11-25C1302
1 Endflansch FH Aluminium 11-25H1302
13.1 1 Blindflansch Stahl 11-25C1301
14 1 P-Flansch FP Alum?n@um 11-25E1410
1 P-Flansch FH Aluminium 11-25H1410
2 . Stahl 11-4001501
15 5 | ZWwischenflansch Edelstahl 11-4001506
16 2 0O-Ring Ventilsitz 44 x5 NBR 11-4001620
17 1 Kolbendeckel Aluminium 11-40C1710
1 Superflex 11-40C1830
18 1 Schlauchmembrane PUFI; blau 11-40C1836
2 Stahl 11-4001901
19 2 Ventilsitz PE1000 11-4001932
2 Edelstahl 11-4001906
2 @ 45 NBR 6-200-23-3
2 @ 45 PU 6-200-23-4
20 2 Ventilkugel @ 45 PTFE-TFM 6-200-23-1-5
2 @ 45 PE1000 6-200-23-22
2 @ 45 CR Stahlkern 11-4002024
21 1 Pneumatikdichtung mit O-Ring FP @110 PUR/NBR 11-25C2120
1 Pneumatikdichtung mit O-Ring FH @ 130 PUR/NBR 11-40C2120
22 1 Hydraulikdichtung Luftseite @ 70/83 x 15 PUR blau 11-25E2236
23 2 O-Ring Membrane 55 x7 NBR 11-4002320
24 2 O-Ring Flansch 84 x 3 NBR 11-4002420
25 1 Hydraulikdichtung Olseite @ 70/85 x11,4 PUR grau 11-40E2536
% 2 0O-Ring Pneumatikzylinder FP 102 x 3 NBR 11-4002620
2 O-Ring Pneumatikzylinder FH 125 x 3 NBR 11-40C2620
27 1 Kolbenfilhrung Pneumatikkolben FP | BI 50703 PTFE comp. 11-25C2734
1 Kolbenfilhrung Pneumatikkolben FH | BI 50703 PTFE comp. 11-40C2734
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Pos. Stck Beschreibung MaRe Material Artikelnr.
28 1 Kolbenfilhrung Hydraulikkolben B1 50703 PTFE comp. 11-40C2834
29 1 0O-Ring Kolbendeckel NBR 11-40C2920
30 2 Hubsensor, induktiv 24V DC M12x1 2-Le?ter E-Ser_ie 11-4003090

2 Hubsensor, induktiv 24 V DC M12x1 3-Leiter F-Serie 11-40F3090
31 1 Magnetventil Festo ISO 1 E-Serie 11-40F3190
1 Magnetventil Festo I 0 Kompakt| F-Serie 11-40F319F
32 2 Schnellentliftungsventil [e) Messing/Nickel 11-40E3290
33 2 Luftschlauch g 8mm PUR 11-40E3337
34 2 Schalldédmpfer ) Metall 11-40E3410
35 1 Klemmkasten E-Type 120 x 80 x 85 ABS 11-4003590
1 Klemmkasten F-Type Kunststoff 11-40F3590
36 1 Grundrahmen Stahl 11-25E3601
38 8 Schraube mit Mutter M16 x 80 DIN 931 8.8 Zn 11-40C3804
40 1 Fihrungsflansch Aluminium 11-25E4010
41 1 0O-Ring Hydraulikkolben 70 x 3 NBR 11-40E4120
42 8 Mutter mit Scheibe M8 DIN 934 8.8 Zn 11-4004204
43 2 Schraube mit Scheibe M12 x 25 DIN 933 8.8 Zn 11-4004304
45 1 Zugstange Kolben M12 x 355 Stahl 11-25E4501
46 2 Dichtmutter M12 Stahl/Seal 11-40C4690
48 2 Stopfen R 3/80 Messing/Nickel 11-4004803
50 2 Dampfungs O-Ring FP 85 x5 PUR griin 11-25E5036
2 Dampfungs O-Ring FH 95 x5 PUR griin 11-40C5036
51 2 O-Ring P-Flansch 97 x5 NBR 11-40C5120
50 1 O-Ring Druckseite C/S 51 x5 NBR 11-4005220
1 O-Ring Druckseite PP 55 x4 NBR 11-40C5220
61 2 Schraube mit Scheibe M8 x 35 8.8 Zn 11-2506104
62 1 Entliftungsschraube M4 x 10 DIN 8.8 Zn 11-4006206
64 1 Schraube mit Mutter und Scheiben M12 x 35 DIN 931 8.8 Zn 11-25E6404
65 4 Schraube mit Mutter und Scheiben A4-70 11-40E6506
fur Klemmkasten
66 1 Schalldémpfer I 0 Bronze 11-40E6611
67 2 Schraube mit Mutter und 2 Scheiben A4-70 11-40E6706
1 . Stahl 11-4007001
70 1 Er?'éir; Slczhfr‘:tﬁgng:f)e PP 11-4007031
1 ) Edelstahl 11-4007006
72 1 O-Ring Schlauchhiilse saug 51x3 NBR 11-40E7220
73 3 Doppelnippel (e) AIS| 316L 11-40E7306
80 2 Kugelhahn [e) Messing/Nickel 11-40E8003
81 1 Bogen 90° R3/ 80 |/ A | Verzinkt Stahl 11-4008104
85 1 Nadelventil Lufteinlass + Winkel ) Messing/Nickel 11-40E8591
99 3 Hydraulikflissigkeit Liter SE 22 cP 11-5019999
D 1 Dichtungssatz komplett FP25 E-F-Serie 11-D25E020
D 1 Dichtungssatz komplett FH25 E-F-Serie 11-D25EH20
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4.3. FP/FH 40-80 1 Ersatzteilzeichnung

4.3.1. Saugseite
Die angegebenen Mengen gelten fur die gesamte Pumpe.
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4.3.2. Druckseite (nur FP/FH40)

Die angegebenen Mengen gelten fiir die gesamte Pumpe.

%2 - - -
18 |
N

e
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4.3.3. Mitteleinheit
Die angegebenen Mengen gelten fir die gesamte Pumpe.
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4.3.4. Ausfihrung mit PP-Stutzen
Die angegebenen Mengen gelten fiir die gesamte Pumpe.
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4.4. FP/FH 401 Ersatzteilliste
Pos. | Stck | Beschreibung Malie Material Artikelnr.
1R 1 Rohrgehause rechts Stahl 11-40C0101R
1L 1 Rohrgehause links Stahl 11-40C0101L
1 Saugstutzen Gewinde Stahl 11-40E0201-G
2 1 Saugstutzen Gewinde Edelstahl 11-40E0206-G
1 Saugstutzen Flansch Edelstahl 11-40E0206-F
1 Saugstutzen Flansch Stahl 11-40E0201-F
2.2 2 Saugstutzengehause PP 11-40C0231-F
2.1 2 Verbindungsrohr Stutzenhgehause PP 11-40C0231-C
2.3 6 O-Ring PP Bundbuchse 51 x4 NBR 11-40E6821
1 Druckstutzen Gewinde Stahl 11-40E0301-G
3 1 Druckstutzen Gewinde Edelstahl 11-40E0306-G
1 Druckstutzen Flansch Edelstahl 11-40E0306-F
1 Druckstutzen Flansch Stahl 11-40E0301-F
3.2 2 Druckstutzengehduse PP 11-40C0331-F
4 1 Pneumatikzylinder FP @130 x 188 Stahl 11-40C0401
1 Pneumatikzylinder FH @150 x 188 Stahl 11-4HC0401
5 1 Ventiltrager AISI 304L 11-40F0506
6 1 Pneumatikkolben FP @129 Stahl 11-40C0601
1 Pneumatikkolben FH @149 Stahl 11-4HC0601
7 2 Hydraulikkolben @70 x 220 Stahl/Chrom 11-40E0702
8 4 Spannstange auflen M16 x 435 Stahl 11-40E0804
2 Stahl 11-40C0901
9 2 Schlauchhiilse saug PP 11-40C0931
2 Edelstahl 11-40C0906
10 2 Uberstrémrohr d25 x 708 PP 11-40C1031
4 Stahl 11-4001101
11 4 Kugelfang PP 11-4001131
4 Edelstahl 11-4001106
2 Stahl 11-40C1201
12 2 | Schlauchhiilse druck (incl. Pos. 70) PP 11-40C1231
2 Edelstahl 11-40C1206
14 2 P-Flansch FP Aluminium 11-40E1410
2 P-Flansch FH Aluminium 11-4HE1410
15 4 Zwischenflansch Stahl 11-4001501
4 Edelstahl 11-4001506
16 4 O-Ring Ventilsitz 44 x5 NBR 11-4001620
17 2 Kolbendeckel Aluminium 11-40C1710
18 2 Superflex 11-40C1830
o | Schlauchmembrane PUR blau 11-40C1836
4 Stahl 11-4001901
19 4 Ventilsitz PE1000 11-4001932
4 Edelstahl 11-4001906
4 @ 45 NBR 6-200-23-3
4 @ 45 PU 6-200-23-4
20 4 Ventilkugel @ 45 PTFE-TFM 6-200-23-1-5
4 @ 45 PE1000 6-200-23-22
4 @ 45 CR Stahlkern 11-4002024
21 1 Pneumatikdichtung mit O-Ring FP @ 130 PUR/NBR 11-40C2120
1 Pneumatikdichtung mit O-Ring FH @ 150 PUR/NBR 11-4HC2120
22 2 Hydraulikdichtung Luftseite 70/85 x11,4 PUR rot 11-40E2236
23 4 0O-Ring Schlauchmembrane 55 x7 NBR 11-4002320
24 4 0O-Ring Flansch 84 x 3 NBR 11-4002420
25 2 Hydraulikdichtung Olseite 70/85 x 11,4 PUR grau 11-40E2536
26 2 O-Ring Pneumatikzylinder FP 125x 3 NBR 11-40C2620
2 O-Ring Pneumatikzylinder FH 144 x 3 NBR 11-4HC2620
27 1 Kolbenfihrung Pneumatikkolben FP Bl 50703 PTFE compound 11-40C2734
1 Kolbenfihrung Pneumatikkolben FH Bl 50703 PTFE compound 11-4HC2734
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Pos. | Stck | Beschreibung Malie Material Artikelnr.
28 2 Kolbenflihrung Hydraulikkolben Bl 50703 PTFE comp. 11-40C2834
29 2 O-Ring Kolbendeckel 51 x5 NBR 11-40C2920
30 2 Hubsensor, induktiv M12x1 2-Leiter E-Serie 11-4003090

2 Hubsensor, induktiv M12x1 3-Leiter F-Serie 11-40F3090
31 1 Magnetventil Festo ISO 1 E-Serie 11-40F3190
1 Magnetventil Festo I 0 Komp ak]|F-Serie 11-40F319F
32 2 Schnellentliftungsventil e) Messing/Nickel 11-40E3290
33 2 Luftschlauch 8 mm PUR 11-40E3337
34 2 Schalldampfer [e) Stahl 6-050-25-1
35 1 Klemmkasten F-Type Kunststoff 11-40F3590
1 Klemmkasten E-Type 120 x 80 85 ABS 11-4003590
36 1 Grundrahmen Stahl 11-40E3601
38 16 | Schraube mit Mutter M16 x 80 DIN 931 | 8.8 Zn 11-40C3804
41 2 0O-Ring Hydraulikkolben 70x3 NBR 11-40E4120
42 16 | Mutter mit Scheibe M8 DIN 934 8.8 7Zn 11-4004204
43 4 Schraube mit Scheibe M12 x 25 DIN 933 | 8.8 Zn 11-40E4304
45 1 Zugstange Kolben M12 x 520 Stahl 11-40E4504
46 2 Dichtmutter M12 Stahl/Seal 11-40C4690
48 4 Stopfen 3/ 80 zyl i|Messing/Nickel 11-4004803
50 2 O-Ring Dampfung 95 x5 PUR griin 11-40C5036
51 2 O-Ring P-Flansch 97 x5 NBR 11-40C5120
52 2 O-Ring Druckseite C/S 51 x5 NBR 11-4005220
2 O-Ring Druckseite PP 55 x 4 NBR 11-40C5220
61 2 Schraube mit Scheibe M8 x 35 DIN 931 8.8 Zn 11-2506104
62 2 Entliftungsschraube M4 x 10 DIN 912 8.8 Zn 11-50E6206
65 4 | Schraube mit Mutter und Scheiben fur | M6 x 30 A4-70 11-40E6506
Klemmkasten
66 2 Schalldampfer e) Bronze 11-40E6611
Schraube mit Mutter Befestigung M4 x 35
67 2 Magnetventil (nur F-Serie) A4-70 11-40F6706
Schraube mit Mutter und Scheiben fir | M16 x 160 DIN
69 16 PP Flansch mit Verbindungsrohr 931 St8.8 Zn 11-40E6904
70 2 . . @6 x 50 Stahl 11-4007001
> Er?tlrzlgﬁeﬁ)chlauchhulse (in Pos. 12 210 x50 PP 11-4007031.
2 @6 x 50 Edelstahl 11-4007006
72 2 O-Ring Schlauchhiilse saug 51x3 NBR 11-40E7220
73 3 Doppelnippel R 16 x 60]|ASI316L 11-40E7306
80 4 Kugelhahn R 3/ 80 |/ |Messing/Nickel 11-40E8003
81 2 Bogen 90° R3/ 80 |/ A|Verzinkt Stahl 11-4008104
85 1 Nadelventil Lufteinlass I 0 Messing/Nickel 225.34
99 6 Hydraulikflissigkeit Liter SE 22 cP 11-5019999
D 1 Dichtungssatz komplett FP40 E-F-Serie 11-D40E020
D 1 Dichtungssatz komplett FH40 E-F-Serie 11-D40EH20
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4.5. FP-FH 50/80 i Ersatzteilzeichnung

4.5.1. Druckseite
Die angegebenen Mengen gelten fir die gesamte Pumpe.

Die Zeichnungen fiur die Saugseite und die Mitteleinheit ent-
sprechen den Zeichnungen der FP40
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4.6. FP-FH 50/80 i Ersatzteilliste
Pos. Stck Beschreibung Male Material Artikelnr.
1 1 Rohrgehause rechts Stahl 11-50C0101-R
1 Rohrgehause links Stahl 11-50C0101-L
1 Saugstutzen Flansch DN50 Stahl 11-50C0201
2 1 Saugstutzen Flansch DN50 Edelstahl 11-50C0206
1 Saugstutzen Flansch DN80 Stahl 11-80C0201
1 Saugstutzen Flansch DN 80 Edelstahl 11-80C0206
21 2 Verbindungsrohr Flansch DN50 PP 11-50C0231-C
) 2 Verbindungsrohr Flansch DN80 PP 11-80C0231-C
29 2 Saugstutzengehause Flansch DN50 PP 11-50C0231-F
) 2 Saugstutzengehause Flansch DN80 PP 11-80C0231-F
23 6 0O-Ring PP Bundbuchse DN50 69,22 x 5,33 NBR 11-50E6821
) 6 0O-Ring PP Bundbuchse DN80 100 x5 NBR 11-80E6821
1 Druckstutzen Flansch DN50 Stahl 11-50C0301
3 1 Druckstutzen Flansch DN50 Edelstahl 11-50C0306
1 Druckstutzen Flansch DN80 Stahl 11-80C0301
1 Druckstutzen Flansch DN80 Edelstahl 11-80C0306
392 2 Druckstutzengehduse Flansch DN50 PP 11-50C0331-F
) 2 Druckstutzengehduse Flansch DN80 PP 11-80C0331-F
4 1 Pneumatikzylinder FP ID 220 x 232 Stahl 11-50C0401
1 Pneumatikzylinder FH ID 250 x 232 Stahl 11-5HC0401
5 1 Ventiltrager AISI 304L 11-50F0506
6 1 Pneumatikkolben FP 2219,5 Aluminium 11-50C0610
1 Pneumatikkolben FH 02495 Aluminium 11-5HC0610
7 2 Hydraulikkolben 2120 x 270 Stahl/Chrom 11-50E0701
8 6 Spannstange auf3en M20 x 440 St60 11-50C0804
2 Schlauchhiilse saug fur Superflex 275 Stahl 11-5000901
2 Membrane a75 PP 11-5000931
9 2 @75 Edelstahl 11-5000906
2 . . 76 Stahl 11-5000901-U
2 ,\Sﬂgmﬁgm“'se saug fir PUR @76 PP 11-5000931-U
2 76 Edelstahl 11-5000906-U
10 2 Uberstrémrohr d32 x 1060 PP 11-50C1031
4 Stahl 11-5001101
11 4 Kugelfang PP 11-5001131
4 Edelstahl 11-5001106
2 . . @75 Stahl 11-5001201
> I\SAZ%:EEQUBG druck fur Superflex @75 PP 11-5001231
12— 575 St TL2001201
.. .. tal - -
2 '\sﬂ(;m%l;gzgu|se druck  fur PUR 7g PP 11-5001231-U
2 76 Edelstahl 11-5001206-U
14 2 P-Flansch FP Aluminum 11-50E1410
2 P-Flansch FH Aluminum 11-5HE1410
4 . Stahl 11-5001501
15 4| Awischenflansch Edelstahl 11-5001506
16 2 O-Ring Ventilsitz 80 x5 NBR 11-5001620
17 2 Kolbendeckel Aluminum 11-50C1710
2 Superflex 11-50C1830
18 o | Schlauchmembrane PUFI)? schwarz | 11-50C1836
2 Stahl 11-5001901
19 2 Ventilsitz saugseite PP 11-5001931
2 Edelstahl 11-5001906
4 60 NBR 6-400-23-3
4 @60 PU 6-400-23-4
20 4 Ventilkugel @60 PTFE-TFM 6-400-23-1-5
4 @60 PE1000 6-400-23-22
4 @60 CR Stahlkern 11-5002024
21 1 Pneumatikdichtung mit O-Ring FP 220 PW PUR 11-50C2136
1 Pneumatikdichtung mit O-Ring FH 250 PW PUR 11-5HC2136
22 2 Hydraulikdichtung Luftseite 120/140 x 16 PUR rot 11-50E2236
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Pos. Stck Beschreibung Malde Material Artikelnr.
23 4 O-Ring Schlauchmembrane 82x7 NBR 11-5002320
24 4 0O-Ring Flansch 112 x5 NBR 11-5002420
25 2 Hydraulikdichtung Olseite 120/140 x 16 PUR grau 11-50E2536
26 2 O-Ring Pneumatikzylinder FP 204 x 4 NBR 11-50C2620

2 0O-Ring Pneumatikzylinder FH 224 x 4 NBR 11-5HC2620
27 1 Kolbenfilhrung Pneumatik FP BS 50704 PTFE comp. 11-50C2734
1 Kolbenfihrung Pneumatik FH BS 50704 PTFE comp. 11-5HC2734
28 2 Kolbenfiihrung Hydraulikkolben BS 50704 PTFE comp. 11-50C2834
29 2 0O-Ring Kolbendeckel 105 x 3,5 NBR 11-50C2920
2 Hubsensor, induktiv FP M12 x 1 x 70 2-Leiter E-Serie | 11-4003090
30 2 Hubsensor, induktiv. FH50/80 M12 x 1 x 83 2-Leiter E-Serie | 11-50H3090
2 Hubsensor, induktiv M12 x 1 3-Leiter F-Serie | 11-40F3090
31 1 Magnetventil Festo ISO2 E-Serie 11-50F3190
1 Magnetventil Festo I 0 Bl oc kv| F-Serie 11-50F319F
32 2 Schnellentliftungsventil [Ie) Messing/Nickel 11-50C3290
23 2 Luftschlauch E-Serie 13 x 27 x 500 NBR 11-50C3337
Luftschlauch F-Serie @12 PUR 11-50F3337
34 2 Schalldampfer i o Metall 6-400-25-1
35 1 Klemmkasten E-Type 120 x 80 x 85 ABS 11-4003590
1 Klemmkasten F-Type 160 x 160 x 90 Kunststoff 11-40F3590
36 1 Grundrahmen Stahl 11-50C3601
38 32 Schraube mit Mutter M16 X 90 8.8 ZN 11-5003804
41 2 0O-Ring Hydraulikkolben 120 x 3 NBR 11-50C4120
42 16 Mutter und Scheibe M10 DIN 934 8.8 ZN 11-5004204
43 4 Schraube mit Scheibe M12 x 25 DIN 933 | 8.8 ZN 11-40E4304
45 1 Zugstange Kolben M16 x 674 St60 11-50E4504
2 Stahl 11-5004602
46 2 Ventilsitz Druckseite PP 11-5004631
2 Edelstahl 11-5004606
47 2 Dichtmutter M16 Stahl 11-50C4790
48 4 Stopfen G 3/ 80 Messing/Nickel 11-4004803
50 2 0O-Ring Dampfung 170 x5 PUR rot 11-50C5036
51 2 0O-Ring P-Flansch 204 x 4 NBR 11-50C2620
52 2 O-Ring Druckseite 84 x4 NBR 11-5005220
61 3 Schraube mit Scheibe M8 x 35 8.8 ZN 11-2506104
62 2 Entliftungsschraube M4 x 10 DIN 912 8.8 ZN 11-50E6206
65 4 Schraube fir Klemmkasten M6 x 30 A4-70 11-40E6506
66 2 Schalldampfer Bronze (e) Bronce 11-50C6611
Bolzen Schlauchhiilse B8 x 74
0 2 (in Pos. 12 enthalten) Stahl 11-5007001
70 2 Bolzen Schlauchhiilse @10 x 74 PP 11-5007031
72 2 (in P_os. 12 enthalten) @8 x 74 Edelstahl 11-5007006
2 0O-Ring Schlauchhilse saug 75 x4 NBR 11-50E7220
73 2 Doppelnippel i 0 60 Messing/Nickel GG120606AA60
80 4 Kugelhahn 3/80 1/ A Messing/Nickel 11-40E8003
81 2 Winkel 90° 3/80 I/ A Verzinkt Stahl 11-4008104
85 1 Nadelventil Lufteinlass i o Messing/Nickel 225.36
99 32 Hydraulikflissigkeit Liter SE 22 cP 11-5019999
D 1 Dichtungssatz komplett FP50/80 E-F-Serie 11-D50E020
D 1 Dichtungssatz komplett FH50/80 E-F-Serie 11-D50EH20
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4. ERSATZTEILE

4.7. Ersatzteilvorratsempfehlung
Auch bei normalem Betrieb unterliegen einige Bauteile einem natiirlichen Verschleil3.
Um teure Ausfallzeiten zu vermeiden, empfehlen wir die wichtigsten Bauteile auf Lager
zu halten.

Abhangig vom Einsatzfall und von der Bedeutung eines unterbrechungsfreien Betriebes
empfehlen wir zwei verschiedene Ersatzteilsatze. In den Sticklisten ist aufgefuhrt,
welche Positionen in dem jeweiligen Ersatzteilsatz enthalten sind.

Pos. Beschreibung Stck

16 O-Ring Ventilsitz 2/4°

Kleiner 19 Ventilsitz 2/4

Wartungssatz 20 Ventilkugel 2/41

FP/FH 25/408 -

34 Schalldampfer 2

SET1 24 O-Ring Flansch 204

52 O-ring Druckseite 2 172"

Art.Nr.: 11-SETIxxxx

Pos. Beschreibung Stck
Pneumatikzylinder 1
7 Hydraulikkolben 12"
9 Schlauchhilse saug (nur bei PP 1/2*
Pumpen bendétigt)
12 Schlauchhtilse druck (nur bei PP 172"
Pumpen bendétigt)
GrolRer T
Uberholungssatz |18 Schlauchmembrane 1/2
FP/FH 25/40° 19 Ventilsitz 24"
i 2/4*
SET? 20 Ventilkugel
30 Sensor 2
32 Schnellentliiftungsventil 2
34 Schalldampfer 2
99 Hydraulikfliissigkeit
D Dichtungssatz komplett * 1

Art.Nr.: 11-SET2xxx
17 Bei PumpengroRe FP40
217 Nur bei PP-Pumpen
3 - 3 Liter fur FP/FH 25; 6 Liter fur FP/FH 40
47 Genaue Pumpentype angeben (FP oder FH).
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Pos. Beschreibung Stck
16 O-Ring Ventilsitz 4
_ 19 Ventilsitz Saugseite 2
Kleiner — -
Wartungssatz 46 Ventilsitz Druckseite 2
FP/FH 50/80° 20 Ventilkugel 4
34 Schalldampfer 2
SET1 -
24 O-Ring Flansch 4
52 O-Ring Druckseite * 2
Art.Nr.: 11-SET1xxx
Pos. Beschreibung Stck
4 Pneumatikzylinder 1
7 Hydraulikkolben 2
9 Schlauchhiilse saug (nur bei PP 2
Pumpen bendétigt)
12 Schlauchhilse druck (nur bei PP 2
Pumpen bendtigt)
_ GroRer 18 Schlauchmembrane 2
Uberholungssatz | 19 Ventilsitz Saugseite 2
FP/FH 50/803 — -
46 Ventilsitz Druckseite 2
SET2 20 Ventilkugel 4
30 Sensor 2
32 Schnellentliiftungsventil 2
34 Schalldampfer 2
99 Hydraulikfliissigkeit > *
D Dichtungssatz komplett 3 1

17 Nur bei PP-Pumpen

2 - 30 Liter fur FP/FH 50/80

Art.Nr.: 11-SET2xxxX

31 Genaue Pumpentype angeben (FP oder FH).

4.8.

Ersatzteilbestellung

Wenn Sie Ersatzteile fir Pumpen der FP / FH-Serie bestellen, teilen Sie uns bitte die
Modellnummer und Seriennummer auf dem Typenschild der Pumpe mit. Geben Sie
dann einfach die Teilenummern aus der Ersatzteiliste und die Menge der einzelnen
Artikel an. Bitte beachten Sie, dass die Pumpencodierung aktualisiert wurde. Wenn Sie

Ersatzteile fir

Pumpen bestellen mdchten,

die vor

Uberprifen Sie bitte die tatsachlichen Ersatzteilzeichnungen und -listen.
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4.

4.9.

I. FP/FH Bezeichnung

ERSATZTEILE

Pumpencode

Die Modellnummer
Pumpenwerkstoffe.

auf der

[I. Pumpenstandard

I11. Pumpengrol3e

IV. Werkstoff
produktberthrt

V. Anschlusstype

! )

F = Steinle Filterpressenpumpe

P = Standardpumpe 1: 2,4 Uibersetzt
H = Hochdruckpumpe 1: 3,3 Uibersetzt

Pumpengrolie
25, 40, 50 oder 80

Werkstoff produktbertihrt:

C = Stahl

S = AISI 316L Edelstahl 1.4404

P = Polypropylen (PP) (bis max 16 bar)

Anschlusstype:

G = BSP Innengewinde (G 1.1/2" Standard
bei Fx25 und Fx40 Metallpumpen)

F = Flansch gem.EN 1092-1 Type 11 Flache
B1 (Standard bei Fx50, Fx80 und allen PP-
Pumpen)

A = Flansch gem. ANSI 16.5B Class 150

J = Flansch gem JIS

Steinle Filterpressenpumpen

Pumpe

50

informiert Uber

die PumpengréBe und die

VI. Steuerspannung

VII. Werkstoff Schlauchmembrane

VI.

VIL.

VIII.

IX.

VIII. Werkstoff Ventilkugel

IX. Modellreihe

Steuerspannung

1 =24 VDC (Standard)

2 = 220/240 VAC 50 Hz

3 =110/130 VAC 50/60 Hz

Werkstoff Schlauchmembrane
S = Superflex (Standard)
U = Polyurethan (PU)

Werkstoff Ventilkugel

N = NBR

U = Polyurethan (PU)

B = PTFE-TFM

P = PE1000

C = Neoprene (CR) mit Stahlkern

Modellreihe

E = Letzter Standard gefertigt bei Steinle

F = Aktueller Standard gefertigt bei Tapflo
ab 07/2019
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S. TECHNISCHE DATEN
5. TECHNISCHE DATEN

Leistungskurven

Die Forderkurven beziehen sich auf Wasser bei 20°C. Andere Bedingungen kénnen die
Leistung beeinflussen. Der Luftverbrauch ist im Normzustand (20°C, 1 bar) angegeben.
Siehe Kapitel 5.2 "Anderung durch Saughohe und Viskositat".

Beispiel FP 40:

Bei einem vorhandenen Druck von 5 bar in der Druckluftversorgung férdert die Pumpe
3,5 m? / h bei ca. 4 bar. Der Luftverbrauch betragt in diesem Fall 0,65 m? / min.

HEAD i HEAD Air pressure (bar]
o mic| FP25 T e o0 | FH25 O wemwewn
260 180 270
240 350
220
200 300
180
160 250
140 200
120
100 150
80
60 100
a0 50
20
45 /min 45 I/min
12 USGPM 12 USGPM
mi/h m/h
CAPACITY CAPACITY
HEAD . HEAD Air pressure (bar)
o nc| FP4Q T weeweon e | FHA0 LI pommreton
260 270
240 350 549
220
200 300 210
180 250 180
160
140 200 0
120 120
100 150 %
80
o 100 g
40 50 39
- oL
0 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120  lmin 0 10 20 30 40 50 6 70 8 9 100 110 120  I/min
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24 26 28 30 32 34 USGPM 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24 26 28 30 32 34 USGPM
0 1 3 3 4 5 F; 7 mih 0 1 2 3 4 5 6 7 mi/h
CAPACITY CAPACITY
HEAD HEAD
—{ 1 Airpressure foar
i mwc‘ FP50 ™ ko SRR peiG mwc| FH50 A Consumption (/min, SCFV)
260 180
240 350
220
200 300
180
160 250
140 200
120
100 150
B0
60 100
40 50
20
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 Umin 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 min
0 2 4 6 10 12 14 16 18 20 24 26 28 30 32 34 USGPM [ 2 4 6 B 10 12 14 16 18 20 24 26 28 30 32 34 USGPM
0 2 4 6 8 10 12 14 m/h 0 2 4 6 8 10 12 14 m/h
CAPACITY CAPACITY
HEAD ~—}— Airpressure (ban) = Airpressure (ban
psic mwc | FP80 A Conumption NP/, SCEM) psc mwe | FH80 Air comsumpion (Nmin, SCEM
260 180
240 350
220
200 300
180
160 250
140 200
120
100 150
B0
50 100
40 50
20
1] 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 I/min 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 I/min
0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64 6B 72 76 USGPM 0 4 B 12 16 20 24 2B 32 36 40 44 48 52 56 60 64 68 72 76 USGPM
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 mh 0 2 4 6 B 10 12 14 16 18 m/h
CAPACITY CAPACITY
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5. TECHNISCHE DATEN

5.2. Leistungsanderungen
Leistungsanderungen bei verschiedenen Leistungsanderungen bei verschiedenen
Saughdhen Viskositaten

Viscosity (cP)
0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000

5.3. Malle

Mafe in mm

MaRe dienen der allgemeinen Information. Bitte bei Bedarf Detailzeichnungen anfordern. Anderungen worbehalten.

MaR PumpengrolRe
FP/FH 25 FP/FH 40 FP/FH 50 FP/FH 80

A 730 941 1445 1445
B 780 1001 1525 1525
C 380 380 480 480
D 440 440 540 540
E 1234 1234 1787 1804
F 1159 1159 1704 1704
G 1183 1183 1735 1749
H 102 102 112 144
| 806 806 860 860
J 249 249 273 273
M 133 133 196 196

DN 40 40 50 80
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Druckseite

g

it}

E (mit Flansch)
F
I@ O @I
o]
T I@ [L

| (Luftanschluss)

e}

Saugseite A1 :JL
) =
1 ] 1
3 LH_ ‘
L C
FP25 i D
ey Druckseite [

G

F

E (mit Flansch)
| (Luftanschluss)

BEw
M

-
-
-

FP40-80
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5.4. Technische Daten
. PumpengroRe
Technische Daten FP/FH 25 FP/FH 40 FP/FH 50 FP/FH 80
Max. Férdermenge [m’/h] 2.5 7 14 18
Max Forderdruck [bar] 16 (FP) ; 24 (FH, auBer PP-Pumpen)
Druckibersetzung 1:24(FP);1:3.3(FH)
Max Druckluftversorgung [bar] 8
Verdrangungsvolumen je Hubt* [I] 0.7 | 2
Max. Saughohe trocken [mWS] 2
Max. Saughothe gefillt [MWS] 5
Max. Mediumtemperatur -20 - 80°C
Zul. Umgebungstemperatur 0°C - 40°C
Steuerspannung 12 W erforderlich
Schutzklasse IP 65
Max. FeststoffgroRe g in [mm] 10 10 15 15
Gewicht [kg] 62 90 162 188
* = je Seite
Bauteil Werkstoff
Produktberiihrte Bauteile Stahl, SS 316, Polypropylen (bis16 bar)
Ventilkugeln NBR, PU, PTFE-TFM, PE100, CR mit Stahlkern
Dichtungen produktberihrt NBR
Dichtungen Pneumatik PUR/NBR
Schlauchmembranen Superflex, PUR
Kolbenfiihrung PTFE
Rohrgehduse Schrauben, Muttern Stahl i 8.8
Sonstige Schrauben A4-70
Ventilsitze, Schlauchhiilsen Stahl, PP, Edelstahl
Schalldampfer Stahl
Pneumatikzylinder St 52
Pneumatikkolbendichtung PAG
Hydraulikkolben S355 / St52-3
Uberstromrohr PP
Hydraulikflissigkeit Biologisch abbaubar, 22 cPs
5.5. Drehmomente

Die Uberprifung der Anzugsdrehmomente ist nach allen Stillstandzeiten, bei
Temperaturschwankungen und nach Transport und Wartung der Pumpe erforderlich.
Obwohl die Pumpenanwendungen unterschiedlich sind, ist es allgemein Gblich, die Pumpe
alle zwei Wochen erneut nachzuziehen. Zur Gewahrleistung der ordnungsgemalen
Funktion und Sicherheit soliten die Drehmomentwerte im Rahmen der vorbeugenden
Wartung Uberprift werden (wenden Sie sich bitte an Tapflo, um Vorschlage fir Intervalle zu
erhalten).

Die folgenden Anzugsdrehmomente werden empfohlen.
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FP25/40 CS/SS F25/40 PP
- Drehmoment L Drehmoment
Position [Nm] Position [Nm]
Rohrgehause i 80 Rohrgehause i 35
Stutzenschrauben M16 Stutzenschrauben M16
Rohrgehause i Rohrgehause i
Zwischenflanschmuttern 15 Zwischenflanschmuttern 15
unten, M8 unten, M8
Spannstangen Mitteleinheit 80 Spannstangen Mitteleinheit 80
) ) PP-Stutzen - 35
Zwischenstiickschrauben
FP50/80 CS/SS FP50/80 PP
- Drehmoment - Drehmoment
Position Position
[Nm] [Nm]
Rohrgehause i 80 Rohrgehause i 35
Stutzenschrauben M16 Stutzenschrauben M16
Rohrgehause i Rohrgehause 1
Zwischenflanschmuttern 25 Zwischenflanschmuttern 25
unten, M10 unten, M10
Spannstangen Mitteleinheit 160 Spannstangen Mitteleinheit 160
) i PP-Stutzen - 35
Zwischenstiickschrauben
A
PP-5tutzen-Zwischenstiickschrauben
M N o]
— A i
oo 15 —EE E Rohrgehduse Stutzenschrauben M16
|
B
Bt 2 = Dﬁ
‘—}© ? M SR T Rohrgehiuse Zwischenflanschmuttem
I P U B
B
2 f ? Spannstangen Mitteleinheit
I o 9’ }>
s
!
% B }‘
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5.6.

TECHNISCHE DATEN

Zulassige Krafte auf Anschlussstutzen

Die folgenden Kréafte und Momente welche auf die Anschlussstutzen wirken, dirfen nicht
Uberschritten werden.

FP25 CS/SS
Richtung Kraft [N] Drehmoment
(Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 60 9
Y 60 9
Z 60 9
FP25 PP
. Kraft [N] Drehmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 50 8
Y 50 8
z 50 8
FP40 CS/SS
Richtun Kraft [N] Drehmoment
91 (sttzen) (Stutzen) [Nm]
X 60 9
Y 60 9
z 60 9
FP40 PP
Richtung Kraft [N] Drehmoment
(Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 50 8
Y 50 8
z 50 8
FP50 CS/SS
. Kraft [N] Drehmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 70 12
Y 70 12
z 70 12
FP50 PP
Richtung Kraft [N] Drehmoment
(Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 60 10
Y 60 10
Z 60 10

Steinle Filterpressenpumpen
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FP80 CS/SS

Richtung Kraft [N] Drehmoment
(Stutzen) (Stutzen) [Nm]

X 100 14

Y 100 14

Z 100 14

FP80 PP
. Kraft [N] Drehmoment
Richt

iehtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]

X 90 11

Y 90 11

Z 90 11
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6. GEWAHRLEISTUNG
6. GEWAHRLEISTUNG

6.1.

Gewahrleistungsformblatt

Firma:

Telefon:

Fax:

Adresse:

Land:

Ansprechpartner:

E-Mail:

Lieferdatum:

Datum Inbetriebnahme:

Pumpentype:

Seriennummer (siehe Typenschild oder Stempel Im

Gehause:

Fehlerbeschreibung:

Installation:

Medium:

Temperatur [°C]:

Feststoffanteil:

Fordermenge
[Vmin]:

Forderhéhe [mWS]:

Viskositét cPs]: Dichte [kg/m?]:

Betriebsstun-

den [h/Tag): Starts pro Tag:

Saugho6he [m]:

Druckluft [bar]: Qualitat der Druckluft;
Bemerkungen:
Steinle Filter Press Pump Series 57

pH-Wert:
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