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EG Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, dass die hachfolgende Maschine:

Fabrikat: Steinle Industriepumpen GmbH
Modell: T(X)F...

in ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den
nachfolgend aufgefiihrten, einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG-Richtlinien: Maschinenrichtlinie in der Fassung 2006/42/EG

Die Konformitatserklarung erlischt bei nicht verwendungsgemafer Benutzung sowie bei
konstruktiver Veranderung, die nicht von uns als in Verkehrbringer schriftlich bestatigt wurde.

Ansprechpartner fiir die technische Dokumentaion:  Tilman Koster

Bevollmé&chtigter fur die technische Dokumentation: Michael Steinle
Varnhagenstr. 42
40225 Dusseldorf

Dusseldorf, den 05.02.2019

Michael Steinle
(Geschaftsfuhrer)

V2

Steinle Industriepumpen GmbH
Varnhagenstr. 42
D-40225 Dusseldorf
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ALLGEMEIN

ALLGEMEIN

Einfiihrung

Die Steinle Filterpressenpumpen der Baureihe TF basieren auf den seit vielen Jahren
erfolgreich in dieser Anwendung eingesetzten Tapflo® Druckluftmembranpumpen. Diese
sind eine komplette Baureihe von Pumpen fiir industrielle Anwendungen. Die Pumpen sind
fur einen sicheren, bedienungs- und wartungsfreundlichen Betrieb konzipiert. Die
Konstruktion ist dichtungslos und weist keine rotierenden Teile auf. Die Pumpen eignen
sich fir fast alle verschiedenen Chemikalien und Schlamme, die heutzutage in der Industrie
eingesetzt werden.

Bei entsprechender Instandhaltung gewahrleisten die Steinle TF-Pumpen einen effizienten
und storungsfreien Betrieb. Mit dieser Bedienungsanleitung erhalten die Betreiber
detaillierte Informationen Uber die Installation, den Betrieb und die Wartung der Pumpe.

Die Steinle-Pumpe flr die Filterpressenbeschickung ist eine sehr kompakte Einheit, die
auch direkt an der Filterpresse montiert werden kann. Das Design und die Funktion
ermdglichen dem Benutzer ein einfaches Pressen von Schlammen.

Ein Druckregler ist bereits am Gerat montiert. Ein externer Druckverstarker verdoppelt den
Forderdruck. Bei einem verfigbaren Luftdruck von 7 bar betrdgt der Forderdruck
beispielsweise maximal 14 bar.

Bei der Installation, dem Betrieb und der Wartung der Pumpeneinheit missen Sie die
Betriebsanleitung strikt einhalten. Andernfalls kénnen Verletzungen oder Lebensgefahr
auftreten.

Sicherheitswarnzeichen

Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr fir Leib und Leben auftreten kann. Beachten
Sie diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit auBerster
Vorsicht. Informieren Sie auch andere Benutzer Uber alle Sicherheitshinweise.
Zusatzlich zu den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung mussen die
allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer
Bedeutung fiir die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fir den
korrekten Arbeitsablauf und zur Verhinderung der Beschadigung und
Zerstdrung der kompletten Pumpe oder ihrer Baugruppen

Qualifikationen und Schulung des Personals

Das fiir die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten Pumpen
verantwortliche Personal muss entsprechende Qualifikationen fir die Durchfihrung der in
dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Arbeiten haben. Steinle ist nicht verantwortlich
fur das Ausbildungsniveau des Personals und fir die eventuelle Tatsache, dass es nicht in
vollem Umfang den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennt. Wenn Anweisungen in
diesem Handbuch unklar sind oder Informationen fehlen, wenden Sie sich bitte an uns,
bevor Sie die Pumpe handhaben.

U
f)
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INSTALLATION

INSTALLATION

Funktionsprinzip

Auslass

Geoffnet Geschlossen

» Membranhub

Druckluft

\ L : x Geoffnet

&

=. N1
& ‘_!J Einlass

e

Die Membranpumpe wird mit Druckluft angetrieben. Die beiden Membranen sind durch eine

Kolbenstange verbunden und werden durch abwechselnde Druckbeaufschlagung der
Luftkammern hinter den Membranen unter Verwendung eines automatisch betatigten
Steuerventilsystems hin und her geschoben

Saugzyklus:
» Saugseite
Eine Membran erzeugt Saugwirkung in einer Kammer (rechts), wenn sie zurlick vom
Gehduse weggezogen wird.
> Druckseite
Die andere Membran Ubertragt gleichzeitig den Luftdruck auf die Flussigkeit in der
zweiten Kammer (links), indem sie in Richtung des Druckstutzens gefordert wird.

Wahrend eines jeden Zyklus ist der Luftdruck auf der Rickseite der Druckmembran gleich
dem Druck auf der Flissigkeitsseite. Die Membranpumpen kénnen daher ohne negative
Auswirkungen auf die Lebensdauer der Membranen gegen einen geschlossenen Schieber
betrieben werden.

Eingangspriifung

Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgféltig zu Uberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste
aufgefiihrten Teile und Zubehoér bericksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder
Fehlmengen informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 7
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1. INSTALLATION

1.3. Anheben und Transport

Bevor Sie die Pumpe transportieren, ermitteln Sie das Gewicht der Pumpe (siehe 6.3.
Technische Daten). Beachten Sie lhre lokalen Standards zum Bewegen schwerer Glter. Falls
die Pumpe zu schwer zum manuellen Transport ist, muss sie mit geeigneten Hebegeraten und
Seilen bewegt werden.

Benutzen Sie stets 2 Anschlagseile und stellen Sie sicher, dass diese fest um die Pumpe liegen
und diese nicht herausrutschen kénnen sowie dass die Pumpe senkrecht hangt. Niemals mit
nur einem Anschlagseil anheben. UnsachgeméBes Anheben kann zu Verletzungen und zur
Beschadigung der Pumpe fihren. ‘s

Heben Sie die Pumpe niemals an, solange sie unter Druck steht.

@ Achten Sie darauf, dass sich keine Personen unter der angehobenen Pumpe befinden.
1.4.

Heben Sie die Pumpe niemals an den Stutzen oder Anschlissen an.
Optional sind Krandsen fiir die Pumpen lieferbar.

Lagerung

Wenn die Ausristung vor der Installation gelagert werden soll, platzieren Sie sie an einem
sauberen Ort. Die Pumpe sollte bei Umgebungstemperaturen von 15 °C bis 25 °C und einer
relativen Luftfeuchte unter 65% gelagert werden. Sie sollte keiner Warmequelle ausgesetzt
werden, z. B. Heizkorper, Sonne, da dies die Dichtigkeit der Pumpe beeintrachtigen kénnte.
Entfernen Sie keine Schutzabdeckungen von den Saug-, Druck- und Luftanschllssen, die den
Innenraum der Pumpe vor Schmutz schitzen. Vor dem Einbau ist die Pumpe griindlich zu
reinigen.

Fundament

1.5.
Die Kunststoffpumpen sind mit vibrationsabsorbierenden GummifiiBen mit Innengewinde
0 ausgeristet. Die Pumpe arbeitet auch ohne Befestigung im Fundament ordnungsgemaB.
Wenn eine Befestigung fir Installationszwecke bendtigt wird, stellen Sie sicher, dass das
Fundament in der Lage ist, Vibrationen zu absorbieren. Fiir den Pumpenbetrieb ist es wichtig,
die Pumpe mit den FiBen nach unten zu montieren (siehe Skizze in Kapitel 1.9
“Installationsbeispiel”).

1.6. Saug- und Druckleitung

Die Saug- und Druckleitung mussen vollstandig abgestitzt und in der Nahe, aber unabhangig
von der Pumpe, verankert werden. Der mit der Pumpe verbundene Anschluss soll aus einem
Schlauch bestehen, um unzuldssige Spannungen an den Pumpenanschlissen und der
Rohrleitung zu verhindern.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 8
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1. INSTALLATION

1.6.1.  Schwenken der Anschliisse
Die Saug- und Druckanschliisse kdnnen um 180° gedreht werden. Dies vereinfacht die
Montage und die Installation der Pumpe. Wenn Sie die Verbindungen drehen mdéchten, ist
ein Gewindenippel in den Anschluss einzuschrauben und zu drehen.
Achtung! Die Gehduseschrauben miissen vor dem Drehen geldst werden. Dadurch werden
Beschadigungen an den Dichtungen vermieden.

1.6.2.  Anschluss der Saugleitung

Denken Sie daran, dass die Saugleitung/-anschluss der kritischste Punkt ist, vor allem, wenn

die Pumpe ansaugt. Schon ein kleines Leck wird dramatisch die Saugleistung der Pumpe

reduzieren. Beim Anschluss der Saugleitung wird Folgendes empfohlen:

1)  Fur einwandfreien Betrieb verwenden Sie einen verstarkten Schlauch (ansonsten kann
sich der Schlauch durch die Saugleistung zusammenziehen) oder andere flexible
Rohrleitungen. Der Innendurchmesser des Schlauchs sollte mindestens gleich groB wie
der Sauganschluss der Pumpe sein, um optimale Saugleistung zu erzielen. Wenn der
Durchmesser eines Schlauchs kleiner ist, beeintrachtigt dies die Leistung der Pumpe
oder flhrt zu Fehlfunktionen.

2) Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen dem Schlauch und der Pumpe véllig
dicht ist, da sonst die Saugfahigkeit reduziert wird.

3) Immer mdoglichst kurze Saugleitungen verwenden. Vermeiden Sie Lufttaschen, die bei
langen Rohrleitungen entstehen kdnnen.

1.6.3.  Anschluss der Druckleitung
Fir diese Verbindung wird lediglich empfohlen, eine einfache Durchflussverbindung
sicherzustellen. Verwenden Sie einen Schlauch oder flexible Rohrleitung (mindestens einen
Meter) zwischen dem Druckanschluss und einer jeden starren, feststehenden Leitung. Alle
Komponenten (Schlauch, Rohr, Ventile usw.) auf der Druckleitung mussen fir mindestens PN
16 ausgelegt sein.

1.7. Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemaB den ortlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert
werden.

Die Pumpen werden mit Wasser getestet. Wenn das gepumpte Produkt mit Wasser reagieren
kann, stellen Sie sicher, dass die Pumpe trocken ist, bevor Sie sie in Betrieb nehmen.

Die Pumpen sind fiir spezielle Anwendungen ausgelegt. Ohne Riicksprache mit uns
niemals fiir andere Einsdtze verwenden, als die, fiir die sie gekauft wurde.

@/
1.7.1.  Schutzausriistung
@ Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder

Arbeit in der Nahe der Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu tragen

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 9
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1. INSTALLATION

1.7.2. Explosiongefihrdete Umgebung - ATEX
Die Standardpumpen aus dirfen nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen in Betrieb
@ genommen werden. Statische Aufladungen kénnen beim Betrieb auftreten und Explosionen
k. und Verletzungen verursachen. Spezielle leitfahige TXF-Pumpen stehen fiir solche
Anwendungen zur Verfiigung.

Beachten Sie die nachstehenden Anweisungen und die lokalen / nationalen
Sicherheitsvorschriften.

ATEX (Richtlinie 2014/34/EU) Klassifizierung von Tapflo TXF-Pumpen:
ATEXII2GD IIB c T4

Ausristungsgruppe: Il —alle anderen Ex-Bereiche als Bergwerke;
Kategoriegruppe: 2 — Hohes Schutzniveau (kann in Zone 1 eingesetzt werden);
Atmosphare: G - Gas;
D — Staub;
Explosionsgruppe: IIB — wie Ethylen;
Schutztyp: ¢ — konstruktive Sicherheit;
Temperaturklasse: T4 — im Falle einer Fehlfunktion maximale Temperatur auf der

Oberflache, die Gas ausgesetzt werden kann T4 = 135 °C.

Erdungsanschluss der Pumpe und anderer Ausriistung

Verbinden Sie einen geeigneten Erdungsdraht mit der Erdverbindung aus Edelstahl, die auf
der Innenseite von einem der Pumpengehduse angeordnet ist. Verbinden Sie das andere
Ende der Erdleitung mit der Erde und sorgen Sie auch dafiir, dass die Ausrlistung wie
Schlduche / Leitungen / Behalter etc. ordnungsgemal geerdet / angeschlossen sind.

Trockenlauf bei ATEX Pumpen

ATEX zertifizierte Pumpen konnen trockenlaufen ohne erhdhtes Risiko fiir mdgliche
Zindquellen. Jedoch sollten lange Zeiten mit Trockenlauf vermieden werden, da dies zu
erhdhtem VerschleiB der Bauteile flihrt. Wahrend des trockenen Ansaugens sollte die Pumpe
mittels eines Nadelventils gedrosselt werden und mit niedriger Hubfrequenz laufen.

1.7.3.  Druckluft
Der maximale Luftdruck fir Steinle TF-Pumpen betragt 8 bar fiir die GréBen TF50, TF95, TF70,
TF100 und TF120, 7 bar fir TF220, TF200, TF420 und TF400. Dies ist der Luftdruck, der dem
Druckibersetzer zugeflihrt wird. Infolgedessen wird die Pumpe mit 16 bar bzw. 14 bar
betrieben.
Um diesem hohen Druck standzuhalten, sind die Pumpen standardmaBig mit einem
speziellen Hybridluftsteuerventil ausgestattet.
Hoherer Luftdruck kann die Pumpe beschadigen und Personen in der Ndhe der Pumpe
verletzen. Wenn Sie einen hdheren Luftdruck als 8 bar anlegen mdchten, wenden Sie sich
bitte an uns.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 10
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1. INSTALLATION

1.7.4.  Schallpegel
Bei Tests hat der Gerduschpegel der Pumpen 85 dB (A) nicht Gberschritten. Unter bestimmten
@ Umstanden, beispielsweise wenn die Pumpe unter hohem Antriebsdruck bei geringer
3 Forderhdhe betrieben wird, kann der Larm flir das Personal, welches fiir langere Zeit in der
Néhe der Pumpe bleibt, unangenehm oder sogar gefdhrlich sein. Diese Gefahr kann durch
Folgendes verhindert werden:
> Geeigneter Gehorschutz,
» Minderung von Antriebsdruck und / oder Heben des Gegendrucks
> Ableitung von Abluft aus dem Raum durch Verbindung eines Schlauches mit dem
Schalldéampferanschluss der Pumpe
» Verwendung von Elastomer-Ventilkugeln (EPDM, NBR oder Polyurethan) anstelle von

PTFE, Keramik oder Edelstahl, vorausgesetzt, dass das Elastomer mit der gepumpten
Flissigkeit kompatibel ist.
1.7.5. Temperaturbedingte Gefahren

> Erhohte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und/oder Rohrleitungen fiihren
sowie auch fir das Personal in der Nahe der Pumpe / Rohrleitungen gefahrlich sein.
Vermeiden Sie schnelle Temperaturdnderungen und Uberschreiten Sie nicht die
maximal zuldssige Temperatur, flr welche die Pumpe zugelassen ist. Siehe auch
allgemeine maximale Temperaturen im Kapitel 6 “Technische Daten".

» Wenn die Pumpe Umgebungstemperaturschwankungen ausgesetzt ist oder bei
groBen Unterschieden zwischen der Temperatur des Produktes und der
Umgebungstemperatur, muissen die Anzugsmomente der Gehdusemuttern in
regelméaBigen Abstdnden im Rahmen der praventiven Instandhaltung Uberprift
werden.

> Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine Empfehlung der Intervalle zum Nachziehen.

> Wenn ein heiBes Produkt gepumpt wird, sollte die Pumpe nicht stehen, wenn sie tber
einen langeren Zeitraum gefillt bleibt. Dies kdnnte zu Leckagen an Ventilen und zur
Verschmutzung und/oder Beschadigung des Steuerventils fiihren.

» Unter 0 °C werden Kunststoffe zerbrechlicher, was den VerschleiB von aus diesen
Werkstoffen hergestellten Teilen beschleunigen kann. Diese Gefahr muss akzeptiert
werden, wenn sehr kalte Produkte gepumpt werden. Auch in einem solchen Fall,
wenn die jeweilige Pumpe nicht in Betrieb ist, sollte sie von allen Flissigkeiten
entleert werden.

» Beachten Sie, dass sich die Viskositat des Produkts mit der Temperatur andert. Dies
muss bei der Auswahl der Pumpe berlicksichtigt werden.

» Die in den angeschlossenen Rohrleitungen sowie in der Pumpe selbst verbleibende
Flissigkeit kann sich aufgrund von Gefrieren oder Warme ausdehnen, wodurch die
Pumpe und / oder die Rohrleitungen beschadigt werden kdnnen und die Flissigkeit
austreten kann.

U
f)
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1. INSTALLATION

1.8. Anschluss Druckluft

SchlieBen Sie den Luftschlauch in den Lufteinlass am Druckverstarker der Pumpe am besten
mit Schnellkupplung an. Fir eine optimale Effizienz ist der gleiche Schlauchdurchmesser wie
der Innendurchmesser der Verbindung auf dem Lufteinlass zu verwenden. Also ein Schlauch
mit 8 mm Innendurchmesser bei 4" Anschluss.

1.8.1.  Luftaufbereitung
Das Luftsteuerventil ist fiir 6lfreie Luft konstruiert. Eine Olzufuhr in der Druckluft ist nicht
erlaubt. Sollte die Druckluft jedoch zu trocken sein (Steuerluft) so empfehlen wir den Einsatz
eines Kunststoffsteuerventils. Der maximale Antriebsdruck betragt 8 bar. Zum Schutz der
Pumpe wird ein Filter mit 5 um in der Luftzufuhr empfohlen. Schmutz in der Druckluft kann
zum Ausfall der Pumpe fihren. Die empfohlene Luftqualitdt nach PN-ISO 8573:

Klasse 3 fiir Partikel (max. TeilchengréBe 5 pm, max. Teilchendichte 5 mg/m?)

Klasse 4 fur Wasser (max. Drucktaupunkt + 3°C)

Klasse 3 fiir Ol (max. Olkonzentration 1 mg/m?)

Fur einen stérungsfreien Betrieb empfehlen wir eine Wartungseinheit vor der Pumpe zu

installieren. Diese sollte folgende Komponenten enthalten:

1) Druckminderer zum Einstellen des Luftdruckes

2) Manometer um den tatsachlichen Druck ablesen zu kénnen
3) Wasserabscheider

4) Filter mit 5um

Diese Komponenten sind in unserer Wartungseinheit enthalten, die als Zubehor bestellt
werden kann. Zur Regelung der Pumpe ist ferner ein Nadelventil unten am Druckverstarker
installiert, mit dem die Luftmenge exakt eingestellt werden kann.

1.8.2.  Druckiibersetzung 2:1
Der Druckubersetzer hat die Funktion, den Priméardruck (von der Luftzufuhr) auf einen
Ausgangsdruck von bis zu doppelt so viel zu Gbertragen. Das Druckverhaltnis zwischen der
Ein- und Ausgangsseite ist standardmaBig auf 2: 1 eingestellt.

1.9. Installationsbeispiel

HINWEIS! 0,7 bar Saugdruck nicht iiberschreiten! Ein héherer Druck kann zu einem
vorzeitigen Membranausfall und einem unregelmdBigen Betrieb der Pumpe fiihren.

Entspannungsleitung Filterpresse

fadad ol b dod 4oL ob A o)

Schlammvorlage

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 12
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1. INSTALLATION

1.10. Anschluss bei integriertem Pulsationsdampfer

1.11. Lieferumfang

Bei der Pumpenreihe TFK ist unbedingt darauf zu
achten, dass die Druckluftversorgung fiir den
integrierten Pulsationsdampfer am Ausgang des
Druckibersetzters, also am Drucklufteinlass der
Pumpe abgenommen wird. Wenn die Pumpen
von uns geliefert werden, ist dies bereits erfolgt.
Dies gilt generell fiir alle TF-Pumpen, die auf der
Druckseite einen aktiven Pulsationsddmpfer
installiert haben.

StandardméBig werden die Pumpen der Reihe TF mit folgenden Komponenten geliefert:

Schalldémpfer Druckverstarker

GummiftiBe_mit_Innengewinde

Edelstahl-Seitenbleche

SchalldampfergroBen

Pumpentyp Pumpe Druckverstarker

TF50/70 2" s

TF95 2" (Mit Reduzierung von 1) Va"

TF100 1" (Mit Reduzierstiick 3 - 1) 3/8"

TF120A " Va"

TF120S 1" (Mit Reduzierstiick 3% - 1) 3/8"

TFA200/220 1" (Mit Reduzierstiick 34 - 1) 3/8"

TFA400/420 1" (Mit Reduzierstlick % - 1) 2"
Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 13 ST
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2. BETRIEB

2. BETRIEB

2.1. Vor dem Einschalten der Pumpe

> Stellen Sie sicher, dass die Pumpe entsprechend der Montageanleitung installiert
ist (Kapitel 1).
\\

> Beflllen der Pumpe mit Flissigkeit vor dem Start ist nicht notwendig.

» Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde, ist ein
Testlauf der Pumpe mit Wasser durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die
Pumpe richtig arbeitet und keine Leckagen aufweist.

> Wenn die Installation neu ist oder eine Neuinstallation durchgefiihrt wurde,
Uberprifen Sie Anzugsmoment der Muttern des Pumpengehduses (siehe Kapitel
6.5 Anzugsmomente). Nach etwa einwdchigem Betrieb muss das Moment erneut
Uberprift werden. Dies ist wichtig, um mdgliche Leckagen zu verhindern.

2.2. Starten und Betrieb

> Offnen Sie das druckseitige Absperrventil.

> Achtung! Um eine ausreichende Saugleistung zu erzielen, muss die Pumpe
langsam gestartet werden, wenn noch Luft in der Saugleitung ist. Dies ist
nicht erforderlich, wenn die Saugleitung vor Start gefiillt wird oder Zulauf
vorhanden ist.

» Wenn die Pumpe angesaugt hat, kann die Hubfrequenz gesteigert werden, um
die volle Pumpleistung zu erhalten.

> Die Pumpenleistung kann durch ein Nadelventil im Lufteingang und einem
Druckminderer eingestellt werden. Auch durch ein druckseitiges Regelventil kann
die Leistung eingestellt werden.

2.2.1. Trockenlauf
Obwohl die Pumpe flir Trockenlauf konstruiert ist, muss beachtet werden, dass bei
langerem Trockenlauf das Steuerventil und Sicherungsringe beschadigt werden kdénnen.
Bei langerem Trockenlauf erhoht sich der VerschleiB durch die hohe Hubfrequenz.
Auch leere Pumpen sollen langsam laufen, am besten geregelt durch ein Nadelventil.

2.2.2. Optimierung der Pumpenlebensdauer
> Kontinuierlicher Betrieb bei voller Frequenz (maximaler Luftdruck / Durchfluss)
verursacht vorzeitigen Verschlei der Bauteile. In der Regel empfehlen wir, die
Pumpe mit der halben maximalen Forderleistung zu betreiben. Zum Beispiel eine
TF100 Pumpe sollte kontinuierlich mit maximal 50 |/min. laufen.
> GemalB Kapitel 1.8.1 empfehlen wir, ein entsprechendes Luftbehandlungssystem zu
verwenden, um die Pumpenlebensdauer zu verlangern.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 14
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2. BETRIEB

>

Bei feuchter Druckluft wird ein Wasserabscheider oder Kaltetrockner empfohlen.
Andernfalls kann der Schallddmpfer einfrieren und abplatzen. Wenn die
Umgebungsluft feucht ist, kann der Schallddmpfer von auBen einfrieren. In
diesem Fall kann der Luftauslass mit einem Schlauch (ca. 500 mm) verléangert
werden

Wenn die Vereisung / Gefrieren ein Problem mit dem Standard-Schalldampfer ist,
empfehlen wir, unseren schweren Metall-Schalldémpfer zu verwenden.
Kontaktieren Sie uns fiir weitere Informationen.

2.2.3. Betrieb Druckverstarker

>

>

Der Druckverstarker hat nur einen Ein- und Auslass. Er startet selbsttétig sobald
Druckluft am Einlass anliegt.

Zur Funktionskontrolle kann der Auslass mit geeigneten Mitteln verschlossen
werden. Der Druckverstarker baut dann den maximalen Druck auf und muss
stehen bleiben. Sollte Druckluft ausstromen oder das Gerat weiterlaufen, muss er
ausgetauscht werden (siehe Kapitel 5.11)

Zur Erhohung der Booster-Lebensdauer kann das optionale Eco-Boost System
verwendet werden, um den Booster bei niedrigeren Driicken zu entlasten, wenn
die Filterpresse noch nicht gefllt ist.

Die Maximaltemperatur der Luftzufuhr zum Booster darf 25 ° C nicht
Uberschreiten.

Fur die empfohlene Luftqualitat siehe Kapitel 1.8.1

2.3. Abschaltung der Pumpe

>

>

Die Pumpe kann auf zwei Arten abgeschaltet werden:

SchlieBen eines druckseitigen Ventils. Der Systemdruck stoppt die Pumpe, ohne
dass diese Schaden nimmt. Durch Offnen des Ventils lauft die Pumpe wieder an.
Achtung! Wenn Sie diese Methode wahlen, muss die Druckluftzufuhr
aufrechterhalten werden. Dies ist erforderlich, um den Druckausgleich der
Membranen zu erhalten und sie vor Uberdehnung zu schiitzen.

Achtung! Bei dieser Methode steht die Druckleitung standig unter Druck. Bei
eventueller Leckage auf der Druckseite kann Medium unkontrolliert austreten.

Abschalten der Luftzufuhr.
Achtung! Wenn Sie diese Methode wahlen, miissen die druckseitigen Ventile
gedffnet sein um die Membranen vor Uberdehnung zu schiitzen.

Bei sedimentierenden Medien ist es erforderlich, vor der AuBerbetriebnahme die Pumpe

zu spulen um Ablagerungen zu verhindern

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 15
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2.4.
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BETRIEB

Manuelles Umschalten: Pressen - Stopp - Pumpen
Die Pumpen der Baureihe TF sind seit 01/2017 standardmaBig mit einer
Umschaltvorrichtung versehen, die das Umgehen des Druckverstarkers erlaubt.

Damit kann die Filterpresse in der Fillphase ohne den Druckverstdrker arbeiten, was
sowohl den Druckluftverbrauch senkt, wie auch den VerschleiB des Druckverstarkers

minimiert.

Unten am Druckverstérker ist hierzu ein 3-Wege Kugelhahn montiert mit den
Schaltstellungen:
Pressen - Stopp - Pumpen.

Wenn der Hebel nach oben zeigt, ist der Druckverstarker aktiviert und die Pumpe baut

den hohen Druck auf. Zeigt der Hebel waagerecht, so stoppt die Pumpe. Nach unten
stehend férdert die Pumpe ohne Druckverstéarker mit 1:1 Ubersetzung.

o7, Ok

.

®
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Automatisches Umschalten: Pressen - Stopp - Pumpen

Eco-Boost-System, automatische Druckerh6hung fiir
pneumatische Filterpressenpumpen der Baureihe TF

Bei der Filterpressenbeschickung wird der hohe Druck nur am Ende der Filtration bendtigt.
Bis zu einem Gegendruck von ca. 5 bar kann die Pumpe auch ohne Druckiibersetzer
arbeiten, was den Luftverbrauch und den VerschleiB erheblich minimiert. Da die

Hubfrequenz der Pumpe im unteren Druckbereich besonders hoch ist, ist hier der




BETRIEB
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Luftverbrauch auch am hochsten.

Fir diese Falle wird das Eco-Boost-System angeboten. Dieses System arbeitet rein
pneumatisch, ohne elektrische Steuerkomponenten. Ab einem bestimmten Druck in der
Filterpresse schaltet sich der externe Druckverstarker automatisch zu und tGbernimmt die
Forderung in der Hochdruckphase. Nach Abschalten der Pumpe wird der Druckverstarker
nach ca. 10 Sekunden wieder deaktiviert.

Das Eco-Boost-System ist in drei BaugrdBen fiir alle Pumpen der Baureihe TF optional
erhaltlich. Es kann auch bei bestehenden Pumpen mit externer Druckibersetzung
problemlos nachgeristet werden.

Das Schaltventil ist fest eingestellt und kann nicht verandert werden. Der Schaltpunkt ist
standardmaéBig auf 4 bar festgelegt, was eine Druckluftversorgung von mindestens 5 bar

voraussetzt.

Schaltdruck Druckluft min. Schaltventil

3 bar 4 bar PW110606l1-3
4 bar (Standard) 5 bar PW110606l1-4
5 bar 6 bar PW110606l1-5
6 bar 7 bar PW110606l1-6
Schaltventil
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BETRIEB

Restrisiken

Auch bei sachgeméaBer Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Punkte besteht immer noch ein abschatzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kénnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
VerschleiB, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstande zum
Ausfall der Pumpe fiihren.

Austretende Fliissigkeit

Beim Betrieb der Pumpe kann es zu Leckagen an der Pumpe oder den Rohrleitungen
kommen, die mittels Routineprifung (siehe Kapitel 3.2) erkannt werden sollten. Dennoch
besteht bei ausgetretener Flissigkeit die Gefahr des Ausrutschens, was zu ernsten
Verletzungen flhren kann. Ausgetretene Flissigkeit muss deshalb unverziiglich beseitigt
werden.

Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung

Die verwendeten metallischen Bauteile Aluminium, Edelstahl und Stahl kdnnen der
Wiederverwertung zugefiihrt werden. Kunststoffteile sind nicht wiederverwertbar und
mussen wie Restmiill entsorgt werden. Die Pumpe muss fachgerecht entsorgt werden. Zu
beachten ist dabei, dass potentiell fir den Mitarbeiter oder die Umwelt gefdhrliche
Flissigkeitsriickstande in der Pumpe vorhanden sein kénnen. Deshalb muss die Pumpe vor
Entsorgung griindlich gereinigt werden.

Handlungen im Notfall

Im Notfall sollte bei einem Austritt von unbekannter Flissigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flissigkeit vermieden werden. Bei der Brandbekdmpfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefahrdungen zu erwarten. Zusatzlich muss die
momentan geforderte FlUssigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
beriicksichtigt werden. Bei Personenschaden ist die entsprechende Notfallnummer des
Betriebs oder die 112 zu wahlen.
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WARTUNG

INSTANDHALTUNG

Wenn die Pumpe neu oder neu eingebaut ist

Wenn die Pumpe neu ist oder nach der Wartung neu eingebaut wurde, ist es wichtig,
die Schrauben / Muttern des Pumpengehauses (Pos. 37) nach etwa 1 Woche des
Betriebs erneut anzuziehen.

Achten Sie darauf, das richtige Drehmoment zu verwenden - siehe Kapitel 6.5
Anzugsmomente.

Leistungspriifung

Bei Neuinstallation sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefiihrt werden. Messen Sie den
spezifischen Luftdruck / Durchfluss. Diese Informationen sind nutzlich in der Zukunft fur
die Uberpriifung der Leistung, wenn es zum Verschlei kommt. Sie kénnen die Zeitplane
fur die Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile fiir die Vorratshaltung wahlen.

Routinepriifung

Um Probleme zu erkennen, muss eine haufige Beobachtung des Pumpenbetriebs
durchgefiihrt werden. Eine Anderung der Gerdusche der laufenden Pumpe kann auf
VerschleiB von Teilen hinweisen (siehe Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" unten).

Auslaufende FlUssigkeit aus der Pumpe oder Leistungsdnderungen kdnnen auch
festgestellt werden. Routinekontrollen missen regelmaBig durchgefiihrt werden. Die
Zyklen richten sich nach dem Gefahrenpotential des Einsatzes.

Wir empfehlen, tiglich eine Uberpriifung und in regelmaBigen Abstinden eine
vollstandige Inspektion durchzufihren.

Volistandige Priifung

Die Intervalle fiir eine komplette Inspektion hdangen von den Betriebsbedingungen der
Pumpe ab. Die Eigenschaften der Flissigkeit, die Temperatur, die eingesetzten
Pumpenwerkstoffe und die Laufzeit entscheiden dariber, wie oft eine vollstandige
Uberpriifung erforderlich ist.

Wir empfehlen, die Pumpe mindestens einmal im Jahr zu inspizieren. Die Ersatzteile aus
Set 2 sollten wahrend der Inspektion ausgetauscht werden. Detaillierte Informationen zum
Set2 finden Sie in Abschnitt 5.11.

Wenn ein Problem aufgetreten ist oder wenn die Pumpe einer kompletten Inspektion
unterzogen werden muss, so gelten Kapitel 3.4 "Fehlerursachen" und Punkte 3.5 - 3.8
"Demontage der Pumpe". Fir weitere Hilfe kdnnen Sie auch uns kontaktieren.
VerschleiBteile sollten auf Vorrat gehalten werden, siehe unsere Empfehlungen in Kapitel

5.11 "Bevorratungsempfehlung".
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3.4.

WARTUNG

Lokalisierung von Fehlern

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

MOGLICHE LOSUNG

Die Pumpe lauft nicht

Der Luftdruck ist zu niedrig.

Der Luftanschluss ist blockiert
Schalldampfer blockiert
Steuerventil defekt

Feststoff in der Pumpenkammer
Membrane defekt

Luftdruck Gber einen Filter-Regler erhohen
Versorgungsluftanschluss priifen / reinigen
Schalldampfer priifen / reinigen / ersetzen

Komplettes Steuerventil reinigen / ersetzen
Ablagerungen aus den Kammern entfernen
Membrane austauschen

Pumpe saugt nicht an

Der Sauganschluss ist nicht dicht
Der Sauganschluss ist blockiert
Schalldampfer blockiert
Ventilkugeln blockiert
beschadigt

Die Ventilsitze sind verschlissen
Pumpe lauft zu schnell

Luft in der Saug- / Druckleitung
Trockensaugen gegen Druck

oder

Die Saugleitung anziehen

Die Saugleitung reinigen

Schalldampfer prifen / reinigen / ersetzen
Ventilkugeln Gberpriifen

Ventilsitze tauschen

Die Pumpe langsam starten (siehe Kapitel 2.2)
Leitung entliften

Starten ohne Gegendruck

Pumpe lduft unregelmaBig

Ventilkugeln sind verstopft
Mittelblockdichtung verschlissen
Steuerventil verschlissen
Membrane defekt

Ventilsitze verschlissen
Eisbildung am Dampfer

Ventilkugeln tberpriifen
Mittelblockdichtung (Pos. 36) austauschen
Luftsteuerventil ersetzen

Membrane austauschen

Ventilsitze ersetzen

siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2

Druckabfall in der Luftzufuhr

Druck am Filterdruckregler erhéhen

Installation

Druckverluste auf der Saugseite Installation auf Ansaugseite Uberprifen /
Druckluftzufuhr blockiert umbauen
Luftsteuerventil verschlissen Luftzufuhr Gberpriifen und frei machen
Steuerventil ersetzen
Geringe Leistung/Druck Sauganfchluss bIock.iert Sauganfchluss pr.l'jfen / reinigen
Schalldampfer blockiert Schalldampfer reinigen / ersetzen
Ventilkugel verschlissen/defekt Ventilkugeln erneuern
Ventilsitze verschlissen Ventilsitze wechseln
Luft in Férdermedium Saugleitung abdichten
Membrane defekt Membranen ersetzen (beide)
Eisbildung am Dampfer siehe Kapitel 1.7.1 und 2.2.2
Schrauben am Gehduse nicht richtig | Anzugsmomente der Schrauben priifen
angezogen
O-Ringe an Stutzen beschadigt O-Ringe ersetzen
Fliissigkeit lauft aus der Beschadigte Membrane Membranen ersetzen
Pumpe aus Spannung  auf  Pumpe  durch | Die Installation anpassen, entspannen; Beim

Einsatz eines Dampfers separate Unterstiitzung

daftr sicherstellen (siehe

Dampfer).

IOM-Handbuch flr

Fliissigkeit lauft aus dem
Dampfer aus

Membrane defekt

Membranen austauschen

Frither Membranbruch
defekt

Falscher Werkstoff

Zu hoher Druck im System
Langer Trockenlauf

Zu hoher Vordruck saugseitig

Kontaktieren Sie uns

Kontaktieren Sie uns

Pumpe langsam betreiben (siehe 2.2)
Siehe Kapitel 1.9.1

Pumpe baut keinen Druck
auf (Druckverstarker)

Druckverstarker verschlissen
(Uberpriifen durch VerschlieBen der
Ausgangsseite. Druckverstarker muss
stehen bleiben und Druck aufbauen,
nicht abblasen).

Neuer Druckverstarker im Austausch montieren

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 20
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3. WARTUNG

3.5. TF50-TF400 — Demontage (PE & PTFE)

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

3.5.1. Vor der Demontage

4. Sicherstellen, dass die gesamte Fliissigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe
\_) grindlich reinigen oder neutralisieren. Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und

Druckanschlisse.

3.5.2. Demontage

Fig. 3.5.1

Entfernen Sie zunédchst den Luftschlauch vom
Druckverstarker zur Pumpe und bauen Sie den
Druckverstarker ab.

Fig. 3.5.2
Entfernen Sie die Muttern von den
Verstarkungsplatten [37] und nehmen diese ab.

Fig. 3.5.3
Legen Sie die Pumpe auf einer Seite und heben Sie
eines der Gehause [11].

Fig. 3.5.4
Heben Sie die losen Anschlussstiicke [13] und den
Mittelblock [12] aus dem zweiten Gehause [11].

i
i
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3. WARTUNG

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen

Fig. 3.5.5

Um das Distanzstiick [19] zu entfernen, benutzen Sie

ein Stlck Kunststoff und einen Hammer um es seitlich

zu drehen bis die Locher es erlauben, einen Zug
durchzustecken.

anker

ACHTUNG! Bitte achten Sie darauf, das Distanzsttick

nicht zu beschadigen

Fig. 3.5.6

Stecken Sie einen Dorn oder einen Zuganker durch

die beiden Locher im Distanzstlick und drehen Sie es

um 180°

Fig. 3.5.7
Ziehen Sie das Distanzstlick [19] aus der
Pumpenkammer.

Fig. 3.5.8

Ziehen Sie den Ventilsitzhalter Saugseite, [212],
Ventilsitz [222] und O-Ring [43] aus der
Pumpenkammer.

Fig. 3.5.9

Ziehen Sie den Ventilsitzhalter Druckseite, [202],
Ventilsitz [222] und O-Ring [43] aus der
Pumpenkammer.

Fig. 3.5.10

Losen Sie die Membrane [15] von der einen Seite der

Pumpe.
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3. WARTUNG

Fig. 3.5.11
Nehmen Sie die zweite Membran [15] zusammen mit
der Kolbenstange [16] heraus.

Fig. 3.5.12 TF/TXF50, TF100

Mit einer Zange die beiden Sicherungsringe [27] aus
dem Mittelblock [12] entfernen.

ACHTUNG! Wahrend dieser Tatigkeit schiitzen Sie
sich mit der anderen Hand, weil der Sicherungsring

leicht wegschleudert.

Fig. 3.5.13 TF/TXF50, TF100
Steuerventil [61] mithilfe einer Pressvorrichtung

auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Steuerventils nicht beschadigen.

Fig. 3.5.14 TXF100, TF/TXF200, TF/TXF400
Plattenschrauben [2711] von den beiden Seiten des
Mittelkorpers abschrauben [12] und die linke und
rechte Platte herausnehmen [271].

Fig. 3.5.15 TXF100, TF/TXF200, TF/TXF400
Steuerventil [61] mithilfe einer Pressvorrichtung

auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Steuerventils nicht beschadigen.

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf VerschleiB oder Beschdadigung

Uberprifen und bei Bedarf ersetzen.

Wenn das Steuerventil aus dem Mittelkdrper entfernt wurde, Gberprifen Sie den Zustand

der duBeren O-Ringe (6 x Pos. 30) und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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3. WARTUNG

3.6. TF50-TF400 - Montage der Pumpe (PE & PTFE)

Der Montagevorgang wird in der umgekehrten Reihenfolge zur Demontage erfolgen.

Dennoch gibt es ein paar Dinge, auf die Sie achten missen, um die Pumpe richtig zu

montieren.

3.6.1. Probelauf

Fig. 3.6.1

Beim Einsetzen des Steuerventils [61] in den
Steuerblock [12] befeuchten Sie die O-Ringe mit
etwas Wasser, Alkohol oder Flissigseife um glattes
Einflhren des Steuerventils sicherzustellen. Es wird
empfohlen, fir diese Tatigkeit eine Pressvorrichtung
zu verwenden.

Fig. 3.6.2

Achtung! Wenn die Notwendigkeit besteht, die
Membrane [15] zu ersetzen, schrauben Sie zuerst die
Stiftschraube, welch mit der Kolbenstange geliefert
wird, fest in die Membrane ein.

Fig. 3.6.3

Beim Aufschrauben der Membranen [15] auf die
Kolbenstange [16] miuissen die Locher in den
Membranen den Lochern in dem Mittelblock [12]
entsprechen.  Manchmal ist es notwendig, die
Membran wieder ein wenig zurlick zu drehen, um die
Locher anzupassen.

Fig. 3.6.4

Bei der Befestigung der Muttern denken Sie daran, es
nach dem Anzugsverfahren und mit dem
entsprechenden Drehmoment durchzufihren.
Achtung! Nach ca. 2 Wochen Betrieb miissen die
Muttern mit dem korrekten Drehmoment
nachgezogen werden.

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufiihren um im Falle

fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.

Nach zwei Wochen Betrieb miissen die Gehauseschrauben nachgezogen werden.

Siehe Drehmomente Kapitel 5.5

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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3. WARTUNG

3.7. TF70S - TFA420S -Demontage der Pumpe (Edelstahl)

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen

und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

3.7.1. Vor der Demontage
Sicherstellen, dass die gesamte Flissigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe

Demontage

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen

grindlich reinigen oder neutralisieren.
Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschlisse.

Fig. 3.7.1

Entfernen Sie zundchst den Luftschlauch vom
Druckverstarker zur Pumpe und bauen Sie den
Druckverstarker ab.

Fig. 3.7.2

Entfernen Sie die Gehdusemuttern [37]. Heben Sie die
losen Gehdausewangen vorsichtig ab.

Heben Sie die losen Anschlussstiicke [13] und den
Mittelblock [12] aus dem zweiten Gehause [11].
Achtung! Achten Sie darauf, dass die Membranen
nicht durch die Gewindeenden der Zuganker
beschadigt werden.

Fig. 3.7.3

Schrauben Sie mit einem Innensechskantschlissel die
Schrauben aus den Kugelfangen [22]. Entfernen Sie
die Schrauben und die Kugelfanghélften vorsichtig.

Fig. 3.7.4 TF/TXF 70; TF120:;

Mit einer Zange die beiden Sicherungsringe [27] aus
dem Mittelblock [12] entfernen.

ACHTUNG! Wahrend dieser Tatigkeit schitzen Sie
sich mit der anderen Hand, weil der Sicherungsring

leicht wegschleudert.

i
i
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3. WARTUNG

Fig. 3.7.5 TF/TXF 70: TF120
Luftventil  [61] mithilfe einer Pressvorrichtung

auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Fig. 3.7.6 TXF 120; TF/TXF 220; TF/TXF 420
Plattenschrauben [2711] von den beiden Seiten des

Mittelkdrpers abschrauben [12] und die linke und
rechte Platte herausnehmen [271].

Fig. 3.7.7 TXF 120; TF/TXF 220; TF/TXF 420
Luftventil  [61] mithilfe einer Pressvorrichtung

auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf VerschleiB oder Beschadigung
Uberprifen und bei Bedarf ersetzen.

Wenn das Luftventil aus dem Mittelkorper entfernt wurde, Gberpriifen Sie den Zustand der
auBeren O-Ringe (6 x Pos. 30) und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

3.8. TF70S - TFA420S - Montage der Pumpe Edelstahl

Der Montagevorgang wird in der umgekehrten Reihenfolge zur Demontage erfolgen.
Dennoch gibt es ein paar Dinge, auf die Sie achten missen, um die Pumpe richtig zu
montieren.

Fig. 3.8.1

Beim Einsetzen des Luftventils [61] in den Steuerblock
[12] befeuchten Sie die O-Ringe mit etwas Wasser
oder Alkohol, um glattes Einflihren des Luftventils
sicherzustellen. Es wird empfohlen, fir diese Tatigkeit
eine Pressvorrichtung zu verwenden.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 26
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3. WARTUNG

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen

Fig. 3.8.2

Wenn die Notwendigkeit besteht, die Membran-
Stiftschraube [1652] zu ersetzen, stellen Sie wahrend
des Verschraubens in die Membran [15] sicher, dass
die Stiftschraube ganz eingeschraubt ist

Fig. 3.8.3

Beim Aufschrauben der Membranen [15] auf die
Kolbenstange [16] muissen die Locher in den
Membranen den Lochern in dem Mittelblock [12]
entsprechen.  Manchmal ist es notwendig, die
Membran wieder ein wenig zurlick zu drehen, um die
Locher anzupassen.

Bild 3.8.4

Kugelfangbolzen:

Loctite auf den Anschlag auftragen, um die Schrauben
zu sichern.

Bild 3.8.5
Zur leichteren Montage der Anschldge kdnnen Sie
einen Inbusschlissel und Zange verwenden.

Fig. 3.8.6

Bei der Befestigung der Muttern denken Sie daran, es
nach dem Anzugsverfahren und mit dem
entsprechenden Drehmoment durchzufiihren.
MERKE! Nach zwei Wochen des Betriebs ziehen Sie
die Gehdusemuttern mit dem entsprechenden
Drehmoment wieder an.

i
i
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3.

WARTUNG

3.8.1.

3.9.

Probelauf

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufiihren um im Falle
fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.

Nach zwei Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehduseschrauben nachzuziehen.
Siehe Drehmomente Kapitel 5.5

TF70 - TF420 - Demontage der Pumpe
(Aluminium, Grauguss)

Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die Teilenummern in den Ersatzteilzeichnungen
und Ersatzteillisten in Kapitel 5 "Ersatzteile".

Vor der Demontage

Sicherstellen, dass die gesamte Flissigkeit aus der Pumpe entleert wurde. Die Pumpe
grundlich reinigen oder neutralisieren.

Trennen Sie die Luftzufuhr und dann die Saug- und Druckanschlisse.

3.9.2. Demontage
Fig. 3.9.1
Entfernen Sie zundchst den Luftschlauch vom
Druckverstarker zur Pumpe und bauen Sie den
Druckverstarker ab.
Fig. 3.9.3
Losen Sie die Gehauseschrauben und -muttern [37]
auf der einen Seite der Pumpe.
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3. WARTUNG

Fig. 3.9.4
"Loses" Pumpengehause [11] vorsichtig anheben.
Entfernen Sie die Anschlussstuicke [13].

Fig. 3.9.5

Um die Ventilkugeln herauszunehmen [23], schrauben
Sie den Kugelfangstift [22] vom Gehéause [11] ab.
ACHTUNG! Die Kugelfangstifte sind  mit
Schraubensicherung befestigt. Wenn Abschrauben
schwierig ist, ist das Gehause leicht zu erwarmen, um
Schraubensicherung weicher zu machen.
Sicherstellen, dass der verwendete Inbusschlissel von
guter Qualitat und das Sechskant der Kugelfangstifte
nicht beschadigt ist.

Fig. 3.9.6

Eine der Membranen [15] von der Kolbenstange [16]
abschrauben.] Driicken Sie die Kolbenstange [16] aus
dem Mittelblock [12] und schrauben Sie die zweite
Membran [15] ab.

Fig. 3.9.7

Mit einer Zange die beiden Sicherungsringe [27] aus
dem Mittelblock [12] entfernen.

ACHTUNG! Wahrend dieser Tatigkeit schiitzen Sie
sich mit der anderen Hand, weil der Sicherungsring
leicht wegschleudert.

Fig. 3.9.8

Luftventil  [61] mithilfe einer Pressvorrichtung
auspressen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Messingkanten des Luftventils nicht beschadigen.

Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Alle Komponenten auf Verschleil oder Beschadigung
Uberprifen und bei Bedarf ersetzen.

Wenn das Luftventil aus dem Mittelkorper entfernt wurde, Gberpriifen Sie den Zustand der
auBeren O-Ringe (6 x Pos. 30) und ersetzen Sie diese bei Bedarf.
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3. WARTUNG

3.10. TF70 - TF420 - Montage der Pumpe

(Aluminium, Grauguss)

Der Montagevorgang wird in der umgekehrten Reihenfolge zur Demontage erfolgen.
Dennoch gibt es ein paar Dinge, auf die Sie achten missen, um die Pumpe richtig zu
montieren.

Fig. 3.10.1

Beim Einsetzen des Luftventils [61] in den Steuerblock
[12] befeuchten Sie die O-Ringe mit etwas Wasser
oder Alkohol, um glattes Einflhren des Luftventils
sicherzustellen. Es wird empfohlen, flr diese Tatigkeit
eine Pressvorrichtung zu verwenden.

Fig. 3.10.2

Der erste Schritt bei der Montage der Membranen
[15] ist das feste Einschrauben des Gewindestiftes in
die Membranen.

Fig. 3.10.3

Beim Aufschrauben der Membranen [15] auf die
Kolbenstange [16] miuissen die Locher in den
Membranen den Lochern in dem Mittelblock [12]
entsprechen.  Manchmal ist es notwendig, die
Membran wieder ein wenig zurlick zu drehen, um die
Lécher anzupassen.

Fig. 3.10.4
© ¢ Bei der Befestigung der Gehduseschrauben denken
/ \ a\/i\ ///;;f\ Sie daran, es nach dem Anzugsverfahren und mit dem
A J”//*"?\\l entsprechenden Drehmoment durchzufiihren.
>{\ﬂ° v RS MERKE! Nach zwei Wochen des Betriebs ziehen Sie

°/ die Gehausemuttern mit dem entsprechenden

Drehmoment wieder an.

3.10.1. Probelauf

Wir empfehlen, vor Einbau der Pumpe einen Probelauf durchzufiihren um im Falle
fehlerhafter Montage eine Korrektur zu erleichtern.

Nach zwei Wochen Betrieb empfehlen wir, die Gehduseschrauben nachzuziehen.
Siehe Drehmomente Kapitel 5.5

J
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4.2.

4.3.

4.4.

OPTIONEN

STANDARD UND OPTIONEN

Standard

Die Steinle Filterpressenpumpen der Reihe TF sind standardmaBig mit Druckverstarkern
der Firma SMC ausgeristet. Diese Druckverstarker haben einen Einstellknopf, an dem die

Druckibersetzung stufenlos von 1:1 bis 1:2 eingestellt werden kann. Durch Drehen im

Uhrzeigersinn wird das Ubersetzungsverhiltnis erhéht.

Art. Nr Pumpen
TF50, TF70, TF95,
VBA10A-F02 TF120A
TF100, TF120S,
VBA20A-FO3 TFA200, TFA220
VBA43A-F04 TFA400, TF(AA)420

Die SMC Druckverstarker kdnnen mit Steinle Filterpressenpumpen auch in ATEX Zone 1

eingesetzt werden. Hierzu ist eine Pumpe mit der Bezeichnung TXF... erforderlich.

Andere Fabrikate

Auf Wunsch konnen auch andere Fabrikate an den

Pumpen montiert werden.

Druckverstiarker mit Manometern

Optional konnen die Druckverstarker mit Manometern
geliefert werden, welche den Eingangsdruck und den
Ausgangsdruck anzeigen. Der
letzteren entspricht dem Druck auf der Filterpresse.

Da die Manometer der Pulsation des Druckverstarkers

angezeigte Wert des

ausgesetzt sind, ist deren Lebensdauer begrenzt

Wartungseinheit

Um die Druckluftversorgung mit einer Luftqualitdt entsprechend der technischen

Anforderungen zu gewahrleisten, sind Wartungseinheiten lieferbar. Diese bestehen aus

einem Druckminderer mit Manometer, Filter und Wasserabscheider. Ein Nadelventil ist

standardmaBig am Druckverstarker montiert.

Art. Nr. Pumpen Beschreibung
6-001 TF50, TF70, TF120A | Wartungseinheit 4"
TF100, TFA200, L "
6-002 TF1205, TF220 Wartungseinheit 3/8
6-003 TF400, TF420 Wartungseinheit 2"

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 31
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4.5.

4.6.

4.7.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 32

OPTIONEN

Pumpen mit integriertem Pulsationsdampfer Reihe TFK

Wenn Sie eine effektive Losung zur Glattung des
Forderstroms auf der Druckseite suchen, sind die Pumpen
mit integriertem Pulsationsdampfer die ideale Lésung. Sie
haben die Vorteile der Standardpulsationsdampfer in
einem kompakten Design ohne Installationsaufwand. Das
Dampfergehause ist gleichzeitig der Druckstutzen der
Pumpe, so dass keine weiteren Verbindungen erforderlich
sind. Diese Losung beeintrachtigt weder die Pumpleistung
noch den Dampfungseffekt.

Verfiigbar flir PumpengroBen TFK50 —TFK200

Achtung! Die Luftversorgung zum Dampfer muss

direkt am Lufteingang zur Pumpe abgenommen
werden!

Nahere Informationen in der Betriebsanleitung fiir die
Pulsationsdampfer Baureihe DT.

Pumpen mit Hubsensor Code -5C

Um die Hiibe der Pumpe elektronisch verarbeiten zu

kénnen, wird in den Mittelblock ein elektronischer

Naherungsinitiator montiert. Durch eine Edelstahlscheibe,

die hinter der Membrane montiert wird, schaltet dieser

Sensor berlihrungsfrei bei jedem Pumpenhub. Die

Sensoren arbeiten somit verschleiBfrei und unabhangig — g X
von den Férderbedingungen. @
Da bei steigendem Gegendruck in der Filterpresse die ~\w\ .
Hubfrequenz immer niedriger wird, ist diese auch ein

Indikator fiir den Fillgrad der Presse. Somit kann die

Hubfrequenz Uber eine bauseitige SPS abgefragt werden

und bei Uberschreitung einer Bestimmten Zeit die
Vollmeldung der Presse ausgeldst werden.

Pumpen mit ECO-Boost Code -ECO

Zum Einsparen von Druckluft und zur Schonung des
Druckverstarkers wird das Eco-Boost-System angeboten.
Dieses System arbeitet rein pneumatisch, ohne elektrische
Steuerkomponenten. Ab einem bestimmten Druck in der
Filterpresse schaltet sich der externe Druckverstarker
automatisch zu und Ubernimmt die Férderung in der
Hochdruckphase. Nach Abschalten der Pumpe wird der
Druckverstarker wieder deaktiviert.

Naheres im Kapitel 2.5
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Zeichnung Kunststoffpumpen TF50 - TF100

ERSATZTEILE

ERSATZTEILE

5.1.
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5.

ERSATZTEILE

5.2. Ersatzteilliste Kunststoffpumpen TF50 - TF100
Pos. | Stiick Beschreibung Werkstoff Set1 | Set?2
11 2 Gehausewange PE, PTFE
12 1 Mittelblock PP
13 2 Saug/Druckstutzen PE, PTFE
14 6 Zuganker A4-80
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR, FKM* X X
16 1 Kolbenstange AISI 304L X
17 4 Gummifu NBR
18 4 &Eig;-’l;szckstutzen) PTFE/EPDM, EPDM, FKM, NBR, FEP/FKM*** X X
19 2 Distanzstiick PE, PTFE X
202 2 Ventilsitzhalter oben PE, PTFE, AISI 316L X
2021 2 Arretierstift PTFE, PE**
212 2 Ventilsitzhalter unten PE, PTFE, AISI 316L X
22 4 Kugelfangstift PE1000, PTFE, PU, AISI 316L X
222 4 Ventilsitzring PE1000, PTFE, PU, AISI 316L X
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, PE1000, NBR, FKM, AISI 316L, PU oder X X
SiC
25 1 Schalldampfer PP X X
26 1 Lufteinlass Messing vernickelt
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichtet X
30 6 O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM
33 2 Stopfen PE, PTFE
36 2 Mittelblockdichtung PE X
37 12 Mutter A4-70
38 12 Unterlegscheibe A4-70
43 4 O-Ring (Ventilsitzring) | EPDM, PTFE, NBR, FKM X
47 2*/4** | O-Ring (back up fir 36) | NBR (Standard), EPDM, FKM X
57 12 Mutter kappe PP
Messing mit PET Hauptkolben (Standard), AISI 316L
61 1 Steuerventil komplett oder PET, O-Ringe: NBR (Standard), EPDM oder X
FKM
1 Service-Kit Diverse
Druckverstarker
* = nur TF50

** = nur TF95/100
*** = FEP/FKM Standard bei Pumpen mit PTFE Membranen ab Seriennr. 1106 .... FEP/FKM O-Ringe passen nicht bei &lteren
Saug/Druckstutzen (Pos. 13). Altere Pumpen haben PTFE/ EPDM als Standard.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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ERSATZTEILE

5.

Ersatzteilzeichnung Kunststoffpumpen TFA200 - TFA400

5.3.
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5.

ERSATZTEILE

5.4. Ersatzteilliste Kunststoffpumpen TFA200 - TFA400
Pos. | Stiick Beschreibung Werkstoff SET 1 SET 2
11 2 Gehausewange PE, PTFE
122 1 Mittelblock PP
13 2 Saug/Druckstutzen PE, PTFE
14 8 Zuganker A4-80
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR, PTFE 1705b X X
16 1 Kolbenstange AlSI 304L X
17 4 Gummiful3 NBR
O-Ringsatz *
18 4 (Saug/Druckstutzen) PTFE/EPDM, EPDM, FKM, NBR, FEP/FKM X X
19 2 Distanzstiick PE, PTFE X
202 2 Ventilsitzhalter oben PE, PTFE, AlSI 316 X
2021 2 Arretierstift PTFE, PE
212 2 Ventilsitzhalter unten PE, PTFE, AISI 316 X
22 4 Kugelfangstift PE1000, PTFE X
222 4 Ventilsitzring PE1000, PTFE, PU, AISI 316 X
EPDM, PTFE, PE1000, NBR, FKM, AISI 316L
Ventilkugel , ) , y , ’
23 4 entilkuge PU oder SiC X X
25 1 Schalldampfer PP X X
26 1 Lufteinlass Messing vernickelt
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichtet X
30 6 O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM
33 2 Stopfen PE, PTFE
36 4 Mittelblockdichtung PE X
37 16 Mutter A4-70
38 16 Unterlegscheibe A4-70
43 6 O-Ring (Ventilsitzring) | EPDM, PTFE, NBR, FKM X
47 4 O-Ring (back up fiir 36) | NBR (Standard), EPDM, FKM X
57 16 Mutterkappe PP
Messing mit PET Hauptkolben(Standard),
61 1 Steuerventil komplett AISI 316L oder PET, O-Ringe: NBR X
(Standard), EPDM oder FKM
1 Service-Kit Diverse
Druckverstarker

* FEP/FKM Standard bei Pumpen mit PTFE Membranen ab Seriennr. 1106

Saug/Druckstutzen (Pos. 13). Altere Pumpen haben PTFE/ EPDM als Standard.

5.5.

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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5.

ERSATZTEILE

18 13

000 (@, 000

18

5.6.

Pos. | Stck Beschreibung Werkstoff Set1 Set2
11 2 Gehause AISI 316L
12 1 Mittelblock PP
13 2 Anschlussstutzen AISI 316L
14 6 Zuganker A4-80
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X X
16 1 Kolbenstange AISI 316 X
18 4 (OA'nFi'E‘Pﬂ[JSS";Zutzen) FEP/FKM (std.), FEP/Silikon X X
22 4 Kugelfang kompl. AISI 316L
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, NBR, PU, AISI 316L, Keramik, PE1000 X X
25 1 Schalldampfer PP X
26 1 Lufteinlass-Adapter A4
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl
30 6 O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM
36 2 Mittelblock-Dichtung PE X
37 12 Mutter A4-70
38 12 Unterlegscheibe A4-70
47 2/4%* ,\OA}EZ‘@I ockdichtung NBR (Standard), EPDM, FKM X

. Messing (std.), PET, AISI316L

61 1 Steuerventil komplett O-Ringe: NBR (std.), FKM, EPDM X

90*** 1 Erdungs-Set AISI 316L

** = 4 Stiick bei TF120 ***= Auf ATEX Pumpen

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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S. ERSATZTEILE

5.7. Ersatzteilzeichnung Edelstahlpumpen TFA220S - TFA420S

18 13 18

000 (@D 00

e 00 (20 19

18 13 18 , i
0
‘ 7173 — (@) / 70 7173 —

5.8. Ersatzteilliste Edelstahlpumpen TFA220S, TFA420S
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I
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5.

ERSATZTEILE

Pos. Stck Beschreibung Werkstoff Set1 | Set2
11 2 Gehause AlSI 316L
122 1 Mittelblock PP
13 2 Anschlussstutzen AlSI 316L
14 8 Stiftschraube A4-80
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR X
16 1 Kolbenstange AlSI 316 X
18 4 &nfgﬁhizzutzen) FEP/FKM (std.), FEP/Silikon X
22U 2 (Kg‘t?eer:‘;ang komplett AlSI 316L
221 2 ('fjun%‘zlr’:;’”g komplett AlSI 3161
23 4 Ventilkugel EPDM, PTFE, NBR, PU, AISI 316L, Keramik, PE1000 X
25 1 Schalldampfer PP X
26 1 Lufteinlass-Adapter A4
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichtet X
30 6 O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM
36 4 Mittelblock-Dichtung PE X
37 16 Mutter A4-70
38 16 Unterlegscheibe A4-70
47 4 O-Ring NBR (Standard), EPDM, FKM X
Mittelblockdichtung ! '
. Messing mit PET Hauptkolben (Standard), PET,
61 ! Steuerventil komplett AISI316L O-Ringe: NBR (std.), FKM, EPDM X
90* 1 Erdungs-Set AISI 316L
1 Service-Kit
Druckverstarker

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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S. ERSATZTEILE

5.9.

Ersatzteilzeichnung Aluminium/Grauguss TF70A/C- TF420A/C

o e@he

|
.13 18
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| )] |
; M73—\o—0/ 70 ‘
‘ |
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5.

ERSATZTEILE

5.10.  Ersatzteilliste Aluminium/Grauguss TF70 — TF420
Pos. | Stck Beschreibung Werkstoff Set1 | Set2
1 ’ Gehiuse AK9 Alummmm, Gra.lu.guss, PTFE-
beschichtetes Aluminium
. AK9 Aluminium, Grauguss, PTFE-
12 ! Mittelblock beschichtetes Aluminium
13 2 Anschlusstutzen PA6 Aluminium, Grauguss, AlSI 316L
15 2 Membrane EPDM, PTFE, NBR oder FKM* X X
Kolbenstange m.
16 1 Schraube AlSI 316L X
18 4 O-Ring mit Dichtung | Klingerseal/NBR (std), X X
(Anschlussstutzen) Klingerseal/EPDM, Klingerseal/FKM
22 4 Kugelfangstift AlISI 316L
) EPDM, PTFE, AISI 316L. PU, NBR,
Ventilkugel ! ' ! !
23 4 entkuge Keramik, FKM, PE1000 X
25 1 Schalldampfer PP X
27 2 Sicherungsring Cr3 beschichteter Stahl X
36 4 Mittelblockdichtung PE X
37 12/16** | Schraube Verzinkter Stahl
38 12/16** | Unterlegscheibe Verzinkter Stahl
47 | 4o | ORING NBR X
Mittelblockdichtung
Messing (Standard), AISI 316L oder
: PET,
I ki I !
61 ! Steuerventil komp O-Ringe: NBR (Standard), EPDM oder X
FKM
90 1 Erdungs-Set AISI 316L
1 Service-Kit
Druckverstarker
* Nur TF70
** TF220/420
% TE120
5.11.  Ersatzteilvorratsempfehlung
Auch bei normalem Betrieb unterliegen einige Bauteile einem natirlichen VerschleiB. Um
teure Ausfallzeiten zu vermeiden, empfehlen wir die wichtigsten Bauteile auf Lager zu halten.
Abhédngig vom Einsatzfall und von der Bedeutung eines unterbrechungsfreien Betriebes
empfehlen wir zwei verschiedene Ersatzteilsdtze. In den Stiicklisten ist aufgefihrt, welche
Positionen in dem jeweiligen Ersatzteilsatz enthalten sind.
Als Mindestmenge sollten die Teile auf Lager gehalten werden, welche im Set2 enthalten
sind.
Fur die Druckverstarker sind keine einzelnen Ersatzteile lieferbar, da deren Wechsel von
Spezialisten durchgefiihrt werden muss. Im Schadensfall sind komplette Austauschgerate
lieferbar.
5.12.  Ersatzteilbestellung
Bei Bestellung von Ersatzteilen fur Tapflo-Pumpen geben Sie uns bitte die Modellnummer
und die Seriennummer vom Pumpengehause an. Dann geben Sie nur die Teilenummern aus
der Ersatzteilliste und die Anzahl der einzelnen Teile an.
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S. ERSATZTEILE

5.13. Pumpencode

Die Modellnummer auf der Pumpe informiert Uber die PumpengroBe und die

Pumpenwerkstoffe.
. Steinle Filterpressenpumpe IV. Werkstoffe Gehause produktberiihrt
[l. Grundoptionen V. Werkstoff Membranen
Ill. Max Leistung [I/min] VI. Werkstoff Ventilkugeln
l VII. Sonderausfiihrung
I. TF = Steinle Filterpressenpumpe VI. Werkstoffe Ventilkugeln:

E =EPDM
= NBR
= PTFE
= Edelstahl 1.4408
= PE 1000

Il. Grundoptionen: N
T
S
P
K =SiC
U
v
B

A = Aluminium Mittelblock
K = Integrierter Pulsationsdampfer
X = ATEX zertifiziert
Ill. Max. Leistung (I/min) = Polyurethan (PUR)
= FKM
IV. Werkstoffe Gehause produktberihrt = PTFE TFM 1635
P =PE
T =PTFE VII. Sonderausfiihrungen, Detailbeschreibung:
S = Edelstahl 1.4404
A = Aluminium
C =Castlron

V. Werkstoffe Membranen:

E =EPDM
N = NBR
T =PTFE
B = PTFE TFM 1705b
V =FKM
Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 42 — =
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6. TECHNISCHE DATEN

6.1. Forderkurven

TECHNISCHE DATEN

Die Forderkurven beziehen sich auf Wasser bei 20°C. Andere Bedingungen kdnnen die

Leistung beeinflussen.

Der Luftverbrauch ist im Normzustand (20°C, 1 bar) angegeben.

Siehe Kapitel 6.2 "Anderung durch Saugh&he und Viskositat".

Luftverbrauch (Nm#/min)
0.2 04 07

160

v TF50/70  Lm ot
8

70 l/min
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JONN
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20 ~ \ \\\

a3 167 250 333 420 500 I/min
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6.2. Anderung der Leistung

Reduzierung der Férdermenge durch Saughdhe
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6. TECHNISCHE DATEN

6.3. Technische Daten

TECHNISCHE DATEN PumpengréBe
Kunststoffpumpen TF50 TF95 TF100 TFA200 TFA400
Max. Férdermenge* [I/min] 55 90 110 200 400
Verdrdngungsvolumen/hub** [ml] 87.5 280 280 933 2300
Max. Betriebsdruck [bar] 16 16 16 14 14
Max. Antriebsdruck [bar] 8 8 8 7 7
Max. Saughdhe trocken*** [m] 2.5 35 35 4 4
Max. Saughéhe gefiillt [m] 8 8 8 8 8
Max. FeststoffgréBe @ in [mm] 4 6 6 10 15
Max. Temp. Pumpe in PE [°C] 70 70 70 70 70
Max. Temp. Pumpe in PTFE [°C] 100 100 100 100 100
Gewicht Standardpumpe in PE [kg] 6 11 12 27 49
Gewicht Standardpumpe in PTFE [kg] 8 18 19 47 95
TECHNISCHE DATEN PumpengréBe
Metallgusspumpen TF70 TF120 TF220 TF420

Max. Férdermenge* [I/min] 55 110 200 400

Verdrangungsvolumen/hub** [ml] 87,5 280 933 2300

Max. Betriebsdruck [bar] 16 16 14 14

Max. Antriebsdruck [bar] 8 8 7 7

Max. Saughdhe trocken*** [m] 3

Max. Saughdhe gefiillt [m] 8 8 8 8

Max. FeststoffgréBe @ in [mm] 4 6 10 15

Max. Temperatur mit EPDM/NBR [°C] 80 80 80 80

Max. Temperatur mit PTFE [°C] 110 110 110 110

Gewicht in Aluminium [kg] 6 10 25 39

Gewicht in Edelstahl[kg] 8 17 49 73

* = Empfohlener Durchfluss stellt die Halfte des maximalen Durchflusses dar, z.B. empfohlener Durchfluss fir eine T70 betrégt
35 I/min.
** = Basiert auf Pumpen mit ELDM-Membranen. Pumpen mit PTFE-Membranen haben ein ca. 15% kleineres Volumen. Werte
hangen sehr stark von der Anwendung ab und missen ausgelitert werden
*** = Maximalwerte, welche erreicht werden kénnen. Abhangig vom Pumpentyp und Werkstoffen
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6. TECHNISCHE DATEN

6.4. Abmessungen
6.4.1. Kunststoffpumpen
L . D
G
K
n
Fact
o
v T
a p <
G g b
N2 -
M8 1 S v
Z E
B
TF 50 - TF 400
L B | H|A|T|D S vV | Z | E G K
TF50 281 | 242 | 353 | 190 | 35| 150 130 116 | 168 | 150 1/2" 1/4"
TF95 | 335 | 265 | 458 | 252 |43 | 200 | 156 | 140 | 222 | 200 1" 1/4"
TF100 | 398 | 289 | 476 | 252 | 43 | 300 156 140 | 222 | 200 1" 3/8"
TF200 | 495 | 325 | 632 | 345 |68 | 300 | 250,5 | 210 | 319 | 270 | 11/2" | 3/8"
TF400 | 631 | 425 | 783 | 440 |78 | 404 | 322 | 290 | 410 | 350 2" 1/2"
6.4.2. Aluminium/Graugusspumpen
TF 70A - TF 420A
L | B|HJ|A]|T|]S \ z G K
TF70A/C | 284 | 168 | 233 | 190 |22 | 116 | 130 | 151 | 3/4" | 1/4"
TF120A/C | 316 | 198 | 302 | 252 | 27| 160 | 157,7 [ 200 1" 1/4"
TF220A/C | 469 | 270 | 419 | 346 (34| 220 | 214 |277 ] 11/2" 3/8"
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6.

| TFa20a/C | 580 | 352 | 541 | 447 |48 | 280 | 282 |386| 2o | 12" |
6.4.3. Edelstahlpumpen
TF 70S - TF 120S
LIB|H|A]|T|D S viz]|eE|PrP]| G K
TF70S | 257 [ 230 [ 352 [ 192 (19| 150 | 129 | 116|156 | 150 | 229 | 3/4" | 1/4"
TF120S | 354 | 284 | 462 | 257 [ 27| 300 | 157,7 | 160 | 205 | 201 [ 310 | 1" | 3/8"
Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 46 STEIRD
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6. TECHNISCHE DATEN

TFA220S

466 1 /5" Druckseite

422

. 403
TF420S 2" Druckseite
. 576 ,

— ¥
3 ‘A
&

S

280 282 i

352 345

Abmessungen in mm (wenn nicht anders angegeben)
Nur allgemeine Abmessungen. Fiir detaillierte Zeichnungen kontaktieren Sie uns. Anderungen vorbehalten ohne
vorherige Ankiindigung.
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6.5.

Drehmomente

TECHNISCHE DATEN

Die folgenden Drehmomente zum Anziehen der Gehauseschrauben sind empfohlen:

6.6.

PumpengroBe Drehmoment (Nm)
TF50, TF70 S 8
TF95/100, TF120 S 16
TF200, TF220 S 20
TF400, TF420 S 23
TF70 A/C 12
TF120 A/C 17
TF220 A/C 18
TF420 A/C 20

Zulassige Krafte auf Anschlussstutzen

Die folgenden Krafte und Momente welche auf die Anschlussstutzen wirken, dirfen nicht

Uberschritten werden.

TF50
. Kraft [N] Drehmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 31 53
Y 31 53
z 31 53
TF100
. Kraft [N] Drehmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 35 6,1
Y 35 6,1
Y4 35 6,1
TF200
. Kraft [N] Drehmoment
Richtung (Stutzen)) (Stutzen) [Nm]
X 43 74
Y 43 74
z 43 74
TF400
. Kraft [N] Drehmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 56 9,6
Y 56 9,6
Y4 56 9,6

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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6. TECHNISCHE DATEN

TF70
Richtung Kraft [N] Drehmoment
(Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 31 6,3
Y 31 6,3
Y4 31 6,3
TF120
. Kraft [N Drehmoment
Richtung (Stutz[en]) (Stutzen) [Nm]
X 35 73
Y 35 73
Y4 35 73
TF220
. Kraft [N Drehmoment
Richtung (Stutz[en]) (Stutzen) [Nm]
X 43 8,8
Y 43 8,8
Y4 43 8,8
TF420
Richtung Kraft [N] Drehmoment
(Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 56 11,5
Y 56 11,5
Y4 56 11,5

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen
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7. RUCKSENDUNG

7. Riicksendung
7.1 Riicksendungsformblatt

Firma:

Telefon: Fax:

Adresse:

Land: Ansprechpartner:

E-Mail:

Lieferdatum: Datum Inbetriebnahme:

Pumpentype:

Seriennummer (siehe Typenschild oder Stempel im Gehause:

Fehlerbeschreibung:

Installation:

Medium:

Temperatur [°C]: Viskositat cPs]: Dichte [kg/m3]: pH-Wert:
Feststoffanteil: o %,“r;}:c"aréfie (mml:
Férc!ermenge Betriebsstun- Starts pro Tag:

[I/min]: den [h/Tag]:

Forderhohe [mWS] ___________ Saughohe [m]:

Druckluft [bar]: Qualitat der Druckluft:

Bemerkungen:

7.1.1 Installationsskizze:
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7. GEWAHRLEISTUNG

7.2. Riicksendung von Teilen

Bevor Sie Teile oder Pumpen an uns zuriicksenden, setzen Sie sich bitte vorher mit uns in

Verbindung. Eventuell kann bei Storungen einfachere Hilfe gewahrt werden. Bei

Rucksendungen beachten Sie bitte die folgenden Regeln:

— Fragen Sie bei uns nach Versandanweisungen

— Reinigen oder neutralisieren Sie die Pumpen oder Teile. Stellen Sie sicher, dass keine
Produktreste in der Pumpe sind

— Verpacken Sie die Ware sorgféltig, um Transportschdaden zu vermeiden.

— Wenn es sich um eine Reklamation mit Gewahrleistungsanspruch handelt, fillen Sie
nebenstehendes Formular so vollstdndig wie moglich aus und fligen es der Lieferung
bei.

Waren kénnen nur angenommen werden, wenn die o.g. MaBnahmen durchgefiihrt

wurden!

7.3. Bemerkungen:
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Anhang 1

Unbedenklichkeitsbescheinigung

Die Dekontaminationserklarung (Unbedenklichkeitsbescheinigung) des Betreibers dient neben der
Arbeitssicherheit auch dem Schutz unserer Mitarbeiter, des Spediteurs und der Umwelt vor schadlichen
Einwirkungen beim Umgang mit geféahrlichen Stoffen. Sie dient auch Ihnen zum Schutze vor
Regressanspriichen.

Jedes gewerbliche Unternehmen ist zur Einhaltung von gesetzlichen Vorschriften zum Arbeitsschutz
verpflichtet, die sich z.B. in der Arbeitsstattenverordnung (ArbStattV), der Unfallverhitungsvorschriften
(UVV), der Gefahrenstoffverordnung (GefStoffV) und den Umweltvorschriften widerspiegeln.

Bei Riicksendung von Geraten schicken Sie diese bitte in einem vorschriftsm&aRig gereinigtem
Zustand (gesundheitlich/umweltunbedenklich) an uns zuriick und bestéatigen Sie dabei die
Unbedenklichkeit des eingesetzten Mediums.

Sollte trotz sorgféltiger Dekontamination bei Substanzen mit giftigen, mikrobiologischen, explosiven,
radioaktiven oder anderen gesundheitsschadlichen Stoffen dennoch Sicherheitsvorkehrungen
erforderlich sein, so muss das Sicherheitsdatenblatt im Vorfeld der Sendung an uns gesendet werden.
Nichtbeachtung der 0.g. Hinweise fuhrt zur Durchfihrung von MalRnahmen, die den sicheren Umgang
mit der Pumpe bzw. dem Gerét herstellen, zur Ihren Kosten. Wir behalten uns vor, verunreinigte
Pumpen/Geréte auf Ihre Kosten an Sie zur Reinigung zuriickzusenden bzw. die Annahme verweigern!

Gegenstand.............cccceeeiiiiinnnn. Typenbezeichnung............ccocvivinnenn.

Hiermit erklaren wir, dass

O der 0.g. Gegenstand nicht mit gesundheits- oder umweltgefahrdenden
Stoffen in Berihrung kam und dass keine besonderen Sicherheitsvor-
kehrungen erforderlich sind.

O der Gegenstand entleert, innen und auf3en sorgfaltig gereinigt und
dekontaminiert wurde.

0] Folgende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich (Sicherheits-
datenblatt liegt bei):

Name (leserlich) Unterschrift Datum
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lhr Partner fir Pumpen fir alle Anwendungen,
nicht nur fir lhre Filterpressen.

Fragen Sie uns nach speziellen Losungen flr
lhre Anwendung. Wir haben immer ein offenes
Ohr und haufig gute Ideen.

» Membranpumpen
» Schlauchpumpen
> Kreiselpumpen

Steinle Industriepumpen GmbH
FichtenstraBe 113

40233 Dusseldorf

0211 /3020 55-0

info@steinle-pumpen.de

Betriebsanleitung Steinle TF-Pumpen 53 =

INDUSTRIEPUMPEN GMBH



